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AN TIAHPOO®OOPIEZ IN'A THN AZOQAAEIA

[Mpiv atro TNV yKATAOTAON KAl TN XPAON TG CUOKEUNG,
OIaBACTE TTPOTEKTIKA TIG TTAPEXOUEVEG 0dNnYieS. O
KATAOKEUAOTAG BEV €ival UTTEUBUVOC YIa TUXOV TPAUMOTIOUOUG 1
{nuieg TTOU gival atroTEAETPa AavBaguEvng EyKaTAOTAONG N
xpnong. Na QUAGOTETE TTAVTA AUTEG TIG 0dNYiEg O€ Eva
QOQAAEG HEPOG PE EUKOAN TTPOCTBaaN yIa HEANOVTIKI avagpopd.

AZOAAEIA MAIAIQN KAI EYTTAOQN ATOMQN

- H guogkeun autr ptmopei va xpnaigotroinBei arro Taidia
NAIKIag 8 €ETwv Kal Avw Kal atro ATOUA PE PEIWMEVES
OWWATIKEG, AITONTNPIOKES 1 TIVEUPATIKEG OUVATOTNTEG
ENNEIYN EPTTEIPIAG KAI YVWAONG, €AV ETTIBAETTOVTAI 1] £XOUV
AGBEl 00nyieg OXETIKA WE TN XPNON TNG UOKEUNG PE AOQPAAN
TPOTTO KAl KATAVOOUV TOUG KIVOUVOUG TTOU EVEXOVTA.

- Maidia nAikiag peTagu 3 kal 8 ETwv Kal ATOUA PE EKTEVEIC KAl
TTEPITTAOKEG QVATTNPIES TTPETTEI VA TTAPAPEVOUV HAKPIA ATTO TN
OUOKEUN, EKTOG aV ETTIBAETTOVTAI CUVEXWG.

- Maidiad nAIKiag PIKPOTEPNG TWV 3 ETWV TTPETTEI VA TTAPAPEVOUV
MOKPIA aTTO TN OUOKEUR EKTOG AV ETTIBAETTOVTAI TUVEXWCG.

- Mnv agnvete Ta TTAIdIA VA TTAICOUV UE TN TUOKEUN.

- QuAlaooete OAa Ta UAIKG OUOKEUQTIAg JOKPIA aTTd Ta TTaIdIA
KOl QTTOPPIYTE T KATAAANAQ.

- QUAACOETE TO ATTOPPUTTAVTIKA PAKPIA ATTO TA TTAIDIC.

- Kparare 1a maidid Kai Ta KaTolKidia {wa Jakpia atro TN
guaKeun OTav n TTOPTA Eival AvOIXTH.

. Ta TaudIa dev TTPETTEI VO EKTEAOUV TOV KABAPIOHO Kal TN
guVvTHPNGON TTOU EKTEAEI O XPNOTNG OTN GUOKEUN XWPIG
ETTIRAeWnN.

FENIK'EZ NAHPO®OPIEZ I'lA THN AZQAAEIA

- Mnv aAAadeTe TIG TTPOdIAYPAPEG AUTAG TNG TUOKEUNG.

- AuUTA N CuOKeur TTPOOPICETAI YIA OIKIAKK XPAOoN Kal
TTAPOMOIEG EQAPHOYEG, OTTWG:

- Xwpol Koulivag TTPOCWTTIKOU O€ KATAOTHMATA, YPAPEia Kal
aAAa epyaaiaka repiBaAAlovTa,




- aTTo TTEAATEG O€ Eevodoxeia, JOTEA, TTavaiov Kal GAAQ
TEPIBAAAOVTA OTEYOONG,

- TTEPIOXEG KOIVAG XPNONG O€ KTipla DIOQPEPITPATWY N O€
TTAUVTHPIO QUTOECUTTNPETNONG.

- Mnv uttepPaivete To PEYIOTO POPTIO TV 7 kg (avaTpéETe OTO

KEQAAaIo «[1ivakag TTPOYPAUMATWV»).

- H mrieaon Aeiroupyiag vepou aTo aonueio £100d0U vEPOU aTTO TN

guvoeaon e€odou TTpeTTel va ival petacu 0,5 bar (0,05 MPa)

kal 8 bar (0,8 MPa).

. To avolyua agpigpou TTou BpigkeTal aTn BAon TNG CUOKEUNG

OEV TTPETTEI VA KAAUTITETAI OTTO XAAi, HOKETA 1) OTTOIOONTTOTE

AAANO KGAUpPpa daTTEdOU.

- H guokeur) mpeTrel va auvdeBei aTnv TTapoxn vePOU,

XPNOIUOTTOIWVTAG T KAIVOUPYIQ OET CWARVWY, | GAAa

KAIVoUpPIa OET GWANVWY TTOU Th guvodeUOUV aTTo TO

E¢ouaiodornuévo Kevipo ZEpPIC.

. Aev EMTPETTETAI N ETTAVAXPNTIPMOTTOINGT TTAAIWY TET

OWARVWV.

- Eav 1o kKaAwdio Tpo@odoaiag £xel UTTOOTEI POOPES, Ba TTPETTE

Va AVTIKATOOTOBEI aTTO TOV KATAOKEUAOTH), TO

E€ouaiodotnuévo Kevipo ZEPPIS A Eva KATAAANAa

KATOPTIOPEVO ATOPO, WATE VA ATTOPEUXOEI TUXOV KivOUuvOog

Q17O TO NAEKTPIKO PEUNA.

- MMpiv a1Td OTTOIOONATTOTE EKTEAEDN £PYATIAG TUVTAPNONG,

QTTEVEPYOTTOINATE Tr) CUCKEUN KAl ATTOOUVOEDTE TO PIG

Tpo®odoaiag aro Tnv Tpila.

- Mn xpnoiyotrolgite Yekaoud UWNAAG TTieong PE vePO R/Kal

QTHO YIO TOV KOBAPIOUO TG GUTKEUNC.

- KaBapioTte TN guOKeun PE €va VWTTO TTavi. XpnaIUOTTOIEITE

MOVO OUBETEPA ATTOPPUTTAVTIKA. Mn XpNOIUOTTOIEITE AEIQVTIKA

TTPOIOVTA, TPOUYYAPAKIO TTOU XapAaaouyv, DIOAUTEG I

METAAAIKG QVTIKEIPEVA.



OAHIMIEZ I'IA THN AZOAAEIA

ErKATAZTAZH

H eykatdaTaon TTPETTEl va
TUUMOPPWVETAI PE TOUG OXETIKOUG
€BvikoUg Kavoviopoug.

A@aipeaTte OAa Ta UNIKG OUOKEUQTIAG Kal TOUG
TIEIPOUG PETAPOPAG CUUTTEPIAOUBAVOUEVWY
TWV EAATTIKWY OOKTUAIWVY HE TOUG TTAOTTIKOUG
OTTOOTATEG.

DUAGETE TOUG TTEIPOUG PETAPOPAG TE ATPAAEG
MEPOG. AV N GUOKEUT TTPETTEI VO HETAKIVNOEI
KATTOIO OTIYMA OTO PEANOV, TTPETTEI VO
£TTAVOTOTTO0ETNOOUY WATE VA ag@aAiocouv Tov
KGO0 Kal va aTToQeuxBei ecwTEPIKA NUIA.
MavTa va TTPOgEXETE OTAV WETAKIVEITE TN
guokeur) kabwg eival Bapia. Na
XPNOIYOTIOIEITE TTAVTA YAVTIQ a0@aAEgiag Kai
KAEIOTA TTOTTOUTAIA.

AKoAouBEiTE TIG 0dNYiEG EYKATAOTAONG TTOU
TTAPEXOVTAI JIE TN GUOKEUN).

Edv n guokeun €xel utroatei ¢npid, pnv
TTPOREITE O€ EYKATAOTACN 1) XPAON TNG.

Mnv eyKaBIOTATE KAl PN XPNCILUOTTOIEITE TN
JUCJKEUN g€ XWPo OTToU N Beppokpagia
ptTopei va gival xapnAotepn amd 0°C R e
XWPO TTOU EKTIOETAI OTIG KAIPIKEG TUVONKEG.
To 6a1ed0 £TTAVW TTO OTTOI0 £YKABIOTATE TN
OUOKeUN TTPETTEN Va gival eTTITTEDO, aTABEPO,
avOEKTIKO aTn BepPOTNTA KOl KABaPO.
BeBaiwBeite 0TI UTTAPXEI KUKAOYOpIa agpa
peTAgU TNG CUOKEUNG Kal Tou datrédou.

MOAIG n cuakeun ToTToBETNOEI TN POVIUN
0€an NG, eAEYETE OTI gival TTANPWG
opifovTiwpévn pe Eva aheadl. Edv dev eival,
puBuiaTe katdAANAa Ta TTOdIA.

Mnv eykaBIOTATE TN CUOKEUN OKPIBWG TTAVW
aTTO TIQPOVI dATTEDOU.

Mnv wekadeTe vepd TN GUOKEUN KAl PNV TNV
ekBETETE O€ UTTEPPBOAIKNA UypaaTia.

Mnv eyKaBIOTATE TN GUOKEUN € XWPO OTTOU TO
KOTTAKI TNG €V PTTOPEI Va avoiel TTANPWG.
Mnv ToTTOB€TEITE KATTOIO KAEIOTO BOXEIO KATW
a1rd TN GUOKEUN YIa Tn GUAAoyn TBavng
diappong vepou. ETKoIVwVATTE PE TO
E¢ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpPIG yia va
€MRERAIWTETE TTOIQ EEAPTAPOTA ETTITPETTETAI
va xpnaiyotroinouy.

HAEKTPIK'H Z'YNAEZH

MPOEIAOMNOIHZH! Kivduvog
TTUPKAayIAg Kal NAeKTPOTTANEiag.

H ouokeun TTPETTEN va gival YEIWPEVN.

XPNOIPOTTOIEITE TTAVTO CWATA EYKATEGTNHEVN
Tpida Y TTpOoaTadia KATA TNG NAEKTPOTTANSiaG.
BeBaiwBeite OTI 01 TTAPAPETPOI GTNV TTIVOKIOQ
TEXVIKWYV XAPOKTNPITTIKWY Eival GUUPBATEG pE
TIG OVOMAQOTIKEG TIUEG NAEKTPIKOU PEUPATOG TNG
TIOPOXAG PEUHATOG.

Mn xpnoipoTroigite TTOAUTTPICO KOl
UTTOAQVTECEG.

MpoaéxeTe va pnv TPokANBei ¢nuId aTO PIG
TPoP0od0aiag Kal To KaAwdIo TpoPodoaiag. X
TIEPITITWAON TTOU TTPETTEI VA AVTIKOTAATAOE TO
KOAwSI0 TPOPOdOTiag TNG CUTKEUNG, N
QVTIKATAOTAOT TTPETTEl VA YiVEl ATTO TO
E¢ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpRIG pag.
>uvdEaTe TO QIG TpoYodoaiag aTtnv Tpida
pévov agou £xel oAokAnpwBei n eykatdaTtaan.
Metd Tnv eykatdaTtaan, BeBaiwBeite OTI gival
duvarn n TPoaBaan aTo YIg TPOPodOTiag.
Mnv ayyilete TO KAAWBIO TPOYOSOTIAG 1) TO PIG
Tpo®odoaiag Pe Bpeypéva xépia.

Mnv Tpafdre To KaAWdIO TPOYOdOaiag yia va
QATTOCUVOETETE T OUTKeUR. TpaBdre TTavTa T0
@IG TPOPODOTiag.

Z'YNAEZH NEPOY

.

Mnv TTpokaAeiTe ¢nuIG aTOUG CWARVEG VEPOU.
Mpiv a6 Tn ouvdean TNG CUOKEUNG O€
KaIvoUpIouG CWARVEG KAIVOUPIOUG, O€
TWANVEG TTOU BeEV £XOUV XpnalgoTroindei yia
TIOAU KaIpd, 0€ GWANVEG OTTOU £XOUV
TIPAYHOTOTTOINGEI ETTIOKEUEG 1} £XOUV
€YKATOOTOOEI KAIVOUPIEG CUOKEUEG (UETPNTEG
vepOoU, K.ATT.), a@AaTE TO VEPO Va TPEEEI UEXPI
va Kabapiael.

BeBaiwBeite 611 dev UTTAPXOUV OPATEG
SI0pPPOEG VEPOU KaTa TN dIdpKeEIa KOl JETE TNV
TTPWTN XPNON TNG CUTKEUNG.

Mn XpNoIUOTTOIEITE ETTEKTACN TWARVA, AV O
JwAARVaG TTapoxng gival TToAU KovTog.
EmikoivwvraTe pe 1o E§ouaiodotnuévo Kévrpo
X¢pPIg yia TNV avTIKOTACTAGN TOU CWARVA
TTApOXNG.

OTav agaIpeite TN CUTKEUR ATTO TN
guagkeuaaia, gival mOavo va Oeite vepd va
TPEXEI ATTO TOV OWARVA atroaTpdyyiong. Autd
OQEIAETOI TOUG EAEYXOUG WE VEPO TTOU
TIPAYHOTOTTOIOUVTAl OTN GUOKEUN OTTO TO
€PYOQTATIO.

MTropeite va eTTPNKUVETE TOV CWARVA
adeiaopaTtog £wg 400 cm KaTd péyiaTo.
EmkoivwvraTe pe 1o E€ouaiodotnuévo Kévpo
>¢pPig yia va TTpounBeuTeite GAAOV owAnva
KQI TNV ETTEKTACT TOU.



* Metd tnV gykardaTtaon, BePaiwBeite OTI gival
duvaTn n TpdaBaan atn Bpuaon.

XP'HZH

AN

» AxoAlouBgite TIG 00nyieg ag@aAeiag TTou
TTapéxovTal aTn UOKEUQaTia Tou
QATTOPPUTTAVTIKOU.

*  Mnv ToTTOBETEITE PETA, KOVTA 1) ETTAVW OTN
TUOKEUN EUPAEKTA AVTIKEIPEVA 1) AVTIKEIMEVA
EUTTOTIOUEVA PE EUPAEKTA TTPOIOVTA.

*  Mnv TAéveTE UQATUATA TA OTTOIA Eival TTOAU
Aepwpéva pe Aadi, ypaaoo 1 GAAeG AITTapEg
ouaieg. Mtropei va TpokAnBei {nuid oTa

MPOEIAOMOIHZH! Kivduvog
TpaupaTiopou, NAEKTPOTTANSIag,
TTUPKAYIAG, eykaupdTtwy f BAARNG
TNG OUOKEUNG.

€NOOTIKA EEQPTAIATA TOU TTAUVTNPIOU POUXWV.

Mpiv ToTT0BETATETE TETOIOU €idOUG UPATHATA

aTO TTAUVTIPIO POUXWYV, EETTAUVTE TA OTO XEPI.
»  BeBaiwBeite 6T éxouv apaipebei OAa Ta

METAAAIKA avTIKEipEVa aTrd Ta poUXa.

ErKATAZTAZH

Z’EPBIZ

* Ta TNV €TMIOKEUR TNG GUOKEUNG, ETTIKOIVWVNOTE
pe To E€ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpRIG.
*  XPNOIPOTTOIEITE HOVO YVATIA OVTAAAOKTIKA.

AIMOPPIYH

MPOEIAONOIHZH! Kivduvog
TPAUPATIOUOU 1) acg@uéiag.

*  ATTOQUVOETTE TN GUOKEUN OTTO TNV TTAPOXA
peUPATOG Kal VEPOU.

*  Kowrte 10 KoOAwdIo TPoPod0aiag KOVTa aTn
TUOKEUT) KOI OTTOPPIYTE TO.

*  A@aipéaTe TO HAVTaAO TNG TTOPTAG YIA VA
QATTOTPATTEI O EYKAEITUOG TTAIdIWY N {WWV PETA
aTov Kado.

*  ATTOppPiYTE TN OUOKEUN CUPPWVA WE TIG
TOTTIKEG DIATAEEIG YIa TNV ATTOPPIYN
atToBANTWY NAEKTPIKOU KO NAEKTPOVIKOU
egomhiopol (AHHE).

MPOEIAOMOIHZH! AvaTpé€te aTa
KEPAAQIO OXETIKA pE TNV ATPAAEIQ.

AOA'IPEZH AMO TH ZYZKEYAZ'IA




TOMNOO®ETHZH ANOZTPAITIZH
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NMEPIFPA®H NPOIONTOZ

EMIZKOMHZH ZYZKEY'HZ

g

Mivakag xeipioTnpiwv
Karraki
Aar| KATTaKIOoU

Modia yia opiovTiwan TG GUTKEUNG

Mvakida TEXVIKWY XapaKTNPIGTIKWY

MINAKAZ XEIPIZTHPIQN

NEPIFPA®H ITINAKA XEIPIZTHPIQN

e
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KoupTri Evepyotroinang/Amevepyotroinang Em@aveia agng yia Tnv emAoyr aTuyipotog
Evepyotroinan/Atmevepyotroinan

Emgaveia agng yia Tnv €1mAoyn

TTIPOYPAUMATWY

Emoaveia agng yia Tnv €TmAoyn

Beppokpaaiag

Em@aveia agng yia Tov opiguo £mAoywv
a Emedveia apng Evapgng/Mavang D”

TéNog MAUONG o€ em@aAveia agng Cﬁh
B 06ovn



E ‘Evdeign kAeIdwpaTog TopTag ~—0

OOONH

A. H mepioxn xpdvou:
[ 5 . .
e LC 2 n SIdpKEIa TTPOYPAUMOTOG
. 3 h: 0 XPOVOG €wg TNV OAOKApwan
. £ dl_} 0l KWwJIKOI TEAAUATOG
. Errito HAVUPO OQAALATOG

. Ll: TO TTIPOYPAHHA £XEI ONOKANPWOEI.
B. H évdeign kAeidwpatog acgaleiag yia Traidia:
e H évdeign eppaviCeTal OTav EVEPYOTTOIEITE
QUTH TN GUOKEUR.
C. H évdeign emimmAéov eByaApaTog:
* H évdeign epgpavidetal 6TavV EVEPYOTTOIEITE
QuUTA TNV €TMAOYN.
D. Hemedveia apng Téhog MNAUONG at.

MINAKAZ NMPOrPAMMATQN

Mpoypappa MéyioTo @opTio Mepiypagi TpoypappaToC
Edpog Bepuokpa- |Méyiomn raximnra (TUTrOG PopTiou Kal BaBu6g AepwHATOG)
oiag oTUYipaTog
30'@30° 2 kg > UVTOPOG KUKAOG yIa GUVOETIKA Kal euaicdnTa ugad-
30°C 1200 rpm oparta Aiyo Aepwpéva 1 yia pouya TTou BEAouV @pe-
okdploua.
BapBakepd @ zzkgo Asuxg’t )[\iupquapd K)C\(’I xp;\wpar!ord Bappakepd. Ka-
90°C - Kpuo rpm VoVIKa Aepwpéva Kail Aiyo Aepwpéva.
<:| BapBakepd 7 kg Agukd BapBakepd Kal aVOEKTIKA XPWHATIOTA Bop-
o~ 1200 rpm Bakepd. Kavovikd Aepwpéva. H katavaAwan evépyeiag
Eco! Y pelwveTal kai n didpKela Tou TTPoyPAUpaTog TTAUGNG TTa-
60°C - 40°C paTEIVETAI.
S UVOETIKA A ?zkog0 Zp\;\es'rlkqt U@AouaTA | aVAMIKTO U@douaTta. Kavovi-
60°C - Kpuo rpm K& Aepwpéva.
Eudiotnra * 2,5kg Euqicenrrq ucpdopaw,'é'nwg quuAle, Biokédn,
40°C - Kpuo 1200 rpm moAugoTépag. Kavovika Aepwpéva.




Mpoéypappa MéyioTo @opTio . .
Gopos bpiospa MeyoTnToin (1, JePYeION TeoedTes
oiag OTUYipOTOg

MdaAAIva/TAUaIHO 1kg MdaAAIva Tou TTAévovTal 0TO TTAUVTAPIO, HAAAIVO

10 Xép! @ @ 1200 rpm Trou TTAévovTal OTO XEPI Kal EUaiodnTa upAaouaTa PE

40°C - KpUo 70 GUPBOAO «TTAUTIO OTO XEPI».2)

dpeakapioua 20 1kg MoAU ouvTOopOG KUKAOG Yia BapBakepd Kal CUVOETIKA

min Tl 1200 rpm u@dopara, Aiyo Aepwpéva 1} popepéva Povo pia go-

40°C - 30°C pa.

AVALIKTO 20° @ 2,5kg E1diko Trpéypapp’(x yia chp[}aKapd, quveaan"( Kal GVF'J[,II-

20°C 1200 rpm KT upaauara, A|v9 Aepwpéva. ETr!ASETe QUTO TO TTPO-
YPOAUMA YIO VA PEIWTETE TNV KATAVAAWON eVEPYEIQG. Be-
Baiwdeite OTI TO ATTOPPUTTAVTIKO €ival KATAAANAO yia xa-
UNAR Beppokpaagia yia va EXeTe KAAG aTTOTEAETUOTO
otV mAUan?.

1) TUTTIKG TTPOYPAMHATA VIO TIG TIHEG KATAVAAWONG TNG ETIKETAG EVEPYEIAKAG KATAVAAWONG.
ZUpQwva Pe Tov Kavoviopo 1061/2010, autd Ta TTpoypappaTa gival avTiatolxa 1o « TUTTIKO TTpOYPappa
yia BapBakepd 60°C» kal To « TUTTIKO TTpOypappa yia Bappakepd 40°Cx». Eival Ta 1o ammodoTikd 1Tpo-
YPAHUATa OO0V 0QOpd TOV GUVOUATHS KATAVAAWONG EVEPYEIAG KAl VEPOU YIA TO TTAUTIUO KOVOVIKA Ae-
PWHEVWV BapBaKEPWY POUXWV.

H Beppokpaaia Tou vepou TNG GAaNG TTAUGNG PTTOPE Va JIAPEPEI ATTO TNV AVOPEPOUEVN
BEPUOKPATIA YIA TO ETTIAEYHEVO TTPOYPAUMA.

2) Katd T SIGpKEIa auToU TOU KUKAOU 0 KABOG TTEPITTPEPETAI Apyd e€ATPAAICOVTAG Wia atTaAr TTAUG.
EvoéxeTal va gaivetal 0TI 0 KAd0G Oev TTEPITTPEPETAI 1 OTI BEV TTEPITTPEPETAI TWATA, AAAd QUTO gival
(PUTIOAOYIKO YIa QUTO TO TTPOYPAHHOA.

3) Aev UTTAPXEI QVaPPEVN £VBEIEN BEPUOKPATIAG .

ZupBaTéTNTA ETTIAOYWYV TTPOYPAUMATWV
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Mpéypappa
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1) Otav evePYOTTOIEITE AUTAV TNV ETMIAOYK, GUVIGTATAI N YEIWAN TNG TTOTOTNTAS TWV pouxwV. MTTopeite
va XPNOIYOTIOINCETE QUTHA TN ASITOUPYia Kal PE TTANPEG POPTIO, AAAG T ATTOTEAETUATA TNG TTAUGNG PTTO-
pEi va pnv gival IKavoTToINTIKA. XuvIoTWHEVO opTio: BapBakepd: 3,5 kg, ouvBeTikd kai euaiodnTa: 1,5

kg.

TIMEZ KATANAAQZHX

@

@

O1 ava@epOPEVEG TIUEG EXOUV ANPOEi O EPYOTTNPIOKEG CUVONKEG PE TA OXETIKA TTPOTU-
ma. Aidgopeg aITieg PTTopouv va PeTaBaAAouv Ta dedopéva: n TTogOTNTA Kal TO €i00G
TWV poUXwV Kal n Beppokpaagia TepIBAAAoOvToG. H TTiean vepou, n Tdon Tpo@odoaiag
Kal n Beppokpagia Tou VEPOU €10080U EVOEXETAI ETTIONG VO ETTNPEACOUV TN JIAPKEIT
TOU TTPOYPAUMATOG TTAUGNG.

O1 TEXVIKEG TTPOBIAYPAPEG EVOEXETAI VA AAAGEOUV XWpIG TTpoeIdoTToiNan yia TN BeATiW-
an NG TToI0TNTAG TOU TTPOIOVTOG.

@

Kara tnv évapén Tou Trpoypdupatog, atnv 08évn epgavidetal n dIGpKEIA TOU TTPOYPAM-
HATOG YIa TN PEYIOTN XWENTIKOTNTA QOPTIOU.

Kara n didpkeia TNG @Aaang TTAUGNG, n SIAPKEIQ TOU TTPOYPANHATOG UTToAOYiZeTal auTod-
paTa Kal PTTopEi va PEIwWBEI anuavTIKG av To QOPTIO €ival HIKPOTEPO OTTO TN YEYIOTN XW-
pnTIKOTNTA opTiou (TT.X. BapBakepa 60°C, péyiaTn XwpnTikoTNTa QopTiou 7 kg, N
BIGpKEIO TOU TTPOYPAPHOTOG UTTEPBaiVEL TIG 2 WPEG, TTPaypaTikd @opTtio 1 kg, n didp-
KEIQ TOU TTPpOYpAppaTog Ba gival Alydtepo atmo 1 wpa).

Otav n guokeur uttoAoyidel TNV TTPAYUOTIKE SIAPKEIA TOU TTPOYPAUMATOG, HIa KOUKKIda
avaBoafrvel atnv 08ovn.

. Ailapkeia po- i
MNpoypdppara Poprio (kg) th;vag(:cn KaravéAwon ypdpparog ka- flapapévouca
poypapu P 9 (kF:XIh) s vepoU (AiTpa) TG Tpooéyyion vypacia (%)!
(AeTrTa)
Bappakepd 60°C 7 1,16 58 197 53
BapBakepd 40°C 7 0,61 56 192 53
TuvBeTika 40°C 3 0,45 46 105 35
Euaiobnra 40°C 2,5 0,55 46 90 35
MaAAva/TTAuGIpO
AP, 1 0,35 50 65 30
aTo xépi 30°C

Tutrikd TTpoypappaTa BapBaKePWV <:|




. Aidgpkela Tpo- |
Mpoypdpuara Doprio (kg) Kg:’uévagltgcn KaravaAwon |ypduparog ka- Rapaliévoucd
poypdup p g ( va\\llh) S | vepou (AiTpa) 16 TPOGEYYION uypaaia (%)")
(AeTrTd)
TUTTIKO TTPOY PO
yia BapBakepa 60°C 7 0,97 43 260 53
TUTTIKO TTPOYPAH
yla BauBakepa 60°C 3,5 0,65 37 190 53
TUTTIKO TTPOY PO
yia BapBakepa 40°C 3,5 0,60 38 190 53

1) Z10 TEAOG TNG PAONG OTUWINATOG.
2) Acv eival SI0BETIUO VIO PEPIKA HOVTEAQ.

Kardaotaon Amrevepyotroinong (W)

Kardotaon Mapapovig Ev Evepyeia (W)

0.48

0.48

O1 TTANPOPOPIEG TTOU TTAPEXOVTAI OTOV TTAPATTAVW TTIVOKA CUUHOP@UWVOVTAI ME TOV KAVOVITHO
1015/2010 tng EmTpotrig Tng EE yia Tnv epappoyr) Tng odnyiag 2009/125/EK.

EMIAOIEZ

OEPMOKPAZIA §

Me autrj Tnv eTTIAoyr) pTTopeite va aAAAEETE TNV
TIPOETTIAEYHEVN BEPOKPOATial.

‘Evdeign &= KPUO VEPO.
Avael n €vdeign Tng pubpiopévng Beppokpaaiag.

TYwimo©
Me auth TV €mAoyr pTTopeite va aAAAgeTe TNV
TIPOETTIAEYUEV TAXUTNTA OTUWIPATOG.
Avdper n £voeign TnNG pubuiopévng TaxuTNTAG.
MNpo6oBeTeg emMIAOYEG OTUWIMATOG:

Xwpig ZTOWIPO @
Mpofeite oe auTr TV €TTIAOYA yia va

QTTEVEPYOTTOINTETE OAEG TIG PATEIG

atuyipatog. Mévo n @daan adeldapaTtog ival

S10Beaiun.
AvdBel n avtigroixn £vOeign.

MpoPeite g auTr TNV €TMIAOYA Yia TTOAU

€uaigbnTa upacouara.

*  H @don &eRyaApaTwy XpnoIUoTTOIE
TIEPITAOTEPO VEPOD VIO OPICHUEVA TTPOYPAUMATA

TTAUONG.

ZéRyalpa Xxwpig adsiaopa vepou |_l

» [poPeite g auth TNV €TMIAOYA YIa VA
QTTOTPEWETE TO TOOAAKWHA TWV POUXWV.

* Avdpel n avtigToixn €voeign.

*  YTApxel vepd aTOV KABO OTAV OAOKANPWVETAI
TO TTPOYPAMIQ.

* O Kkadog TTEPITTPEPETAI TAKTIKA YIa TNV
QATTOTPOTIA TOOAAKWUATOG TWV POUXWV.

»  To kamaki TTapapével ag@aliopévo. Mpétel va
adeIdaeTE TO VEPO YIA VO OTTOTQOAITTEI TO

KOTTOKI.

@

TTPOYPAHHOTOGY.

rYNTOMO &

MNa va adeidoeTe 10 vEPO, AVOTPEETE
aTtnVv evOTNTA «XTO TEAOG TOU

Me auTr TNV €TTIAOYI PTTOPEITE VO PEIWTETE TN
OIGPKEID TOU TTPOYPAPHATOG.



XpNOIPOTIOIRGTE QUTA TV €TTIAOYA YIa Aiyo
AepwEVA POUXA 1 POUXA VIO QPETKAPITUA.
AvdaBel n avtigroixn £voeign.

nponayzH L1

Me auTn Tnv €TTIAOYN PTTOPEITE Va TTPOTBETETE pIa
@aan TPOTTAUCNG O€ éva TTPdypappa TTAUONG.
XpPNGIPOTTOINATE QUTH TNV €TTIAOYA YIa TTOAU
Aepwpéva poUya. Otav TpofaiveTe ae auTh TNV
€TMIAOYN, TTAPATEIVETAI N DIAPKEIQ TOU
TTPOYPAMHATOG.

AvaBel n avtigToixn £vOeign.

E'YKOAO ZIAEPQMA =~

H ouokeun TTAEvel kKal GTUREI TIPOTEKTIKA TA
poUxa YIO VO ATTOTPATTEI TO TOOAGKWA.

H ouokeun peiwvel Tnv TaxUTNTA gTUWIPATOG,
XPNOILOTIOIEI TIEPICTOTEPO VEPO KAl TIPOTAPUOLEI
N SIGPKEIQ TOU TTPOYPAUHPATOG OTOV TUTTO TWV
pPOUXWV.

AvaBel n avtigroixn €vOeign.

=EBraava =
Me auTn TNV €TTIAOYN PTTOPEITE VO EKTEAETETE UOVO
€va TeAeuTaio EERYaApa atTo £va eTTIAEYUEVO
TTPOYPAMA TTAUCNG.
Edv opioeTe emiang tn Acitoupyia EmimAéov

+
Z¢Byaiua (=), n ouokeun TpoaBéTel SUo R
TEPITOOTEPQ EERYAAPOATA.
AvaBel n avtigToixn £vOeign.

PYOMIZEIX

AAEIAZMA KAI 5T YWIMO @

Me auThA TNV €TMIAOYR UTTOPEITE VO EKTEAETETE TOV
KUKAO OTUWIPOTOG KAl ad€EIdaUaTOG.

H guykekpipévn @daan oTuyiparog givai
KOTGAANAN yia TO TTPpOYpaApua TTAUGNG TTOU
opideTe.

Edv opioerte etmiong Tnv mAoyn

Xwpig aTuyiyo (@), N OUOKEUN
atrAd adeladel.

TEAOE NA'YzHE 2E O

Me auTh TNV €MIAOYR PTTOPEITE VO OpIgETE TOV
apIBPO TWV WPWV OTIG OTTOIEG ETTIBUEITE TO
TTPOYPAPHA TTAUGNG Va £XEl OAOKANPWOEI.
Mrropeite va eTTIAéEeTE aTTO 3 WpPEG To EAdYIOTO
€wg Kal 20 WPEG TO PEYIOTO.

H 0086vn gpgavilel Tov apiBpo Twv wpwv Kal n

£vOEIEN TTAVW OTTO TO KOUWTT C-h gival avappévn.

+
EMINAEON ZEBFAAMA =]

Me auTh Tnv €MAOYN PTTOPEITE VO TTPOTBETETE
pepIkd EeBydApaTa ae Eva TTpoypappa TTAUONG.
XpPNOIPOTTOINATE QUTH TNV ETTIAOYN YIA ATOPA UE
aA\epyieg OTA ATTOPPUTTAVTIKA KOl OE TTEPIOXES
OTTOU TO VEPO €ival HOAAKO.

H oxeTikn évdeien avaper.™

MONIMO ENINA'EON ZEBFAAMA &I

Me Tnv €TTIAOYN QUTK PTTOPEITE VA EXETE POVIUA

EVEPYOTTOINUEVO TO ETITTAéOV EERYOApQ OTOV

ETMIAEYETE £VA VEO TTPOYPAMAL.

* Ta va evepyoTroINoeTE/ATTEVEPYOTTOINCETE
auTn TNV €TMAOYR, ayyigTe TauTOXPOVA TO
KOUWTTIG @ kar L2 pexpr va avaypel/oBnoel n

£vOeIEn El

KAETAQMA AZOAAETIAZ A NAIAIA E
Me auTn TNV €TTIAOYK UTTOPEITE VA ATTOTPEWETE TA
Taidid va TTaifouv e TO XEIPITTAPIO.

* Ta va evepyoTroINoETE/ATTEVEPYOTTOINCETE
auTA TNV €AoY, ayyigTe TauTOXPOVA TA

KOUUTTIA E Kai @ HEXPI va avawel/aBnasl n
€vdeign E .
Evepyotroiate auth Tnv eTmAoyr ag@ou ayyigeTe
TO KOUTT |>|| : TO KOUMTTIA gival ag@aAiopEva
(ekTdG ATTO TO KOUTT @ ).
AuUTH n €TTIAOYH TTAPOEVEI EVEPYN

QAKOMO Kal OTOV ATTEVEPYOTTOIEITE TN
CQUQOKEUN.

HXHTIKA £HMATA

Ta nXNTIKG oApara evepyoTrolouvTal OTav:

*  To TpOypappa £xEl OAOKANPWOEI.

* H guokeur Tapouaiadel katrola
duaAermoupyia.

1) Acite oTig «PUBpITEIG» TTWG VO PTTOPEITE VO EVEPYOTTOINTETE AUTN TNV ETTIAOYN.

12



MNa va a1revePyOTTOINOETE/EVEPYOTTOINCETE TA

NXNTIKA OHUATA, ayYiETE TAUTOXPOVA TA KOUMTTIA @ AV QTTEVEPYOTTOINTETE Ta NXNTIKA
i ) OAUOTa, AUTa Ba GUVEXITOUV Va
Kai @ yia 4 deutepoAeTTa. AeiToupyoUv &Tav N GUOKEUR

TTapouaiadel Katrola SUCAEITOUpYia.

MPIN AITO THN NPQTH XP'HZH

) . . ) 1. ZuvdéaTe TO QIS TPOPOdOTiag aTnv Trpida.

@ Kard mv eykaréaTaon i Tpiv atro 2. Avoire Tn BpUCT TTAPOXNG VEPOU.

™MV TPWTN XPAoN, HTTOpEi va beiTe 3. TommoBETOTE PIA PIKPI) TTOTOTNTA

)\IYOV vepd o GUOKEUN. AUTO gival ATTOPPUTTAVTIKOU OTN BrKN VIO T QAon

VEPO TTOU EXEI TTAPApEIVEI 0T TAUONC.

OUGKEUN ETTEITa OTT6 £vav TTARPN 4. EAEETE KOl EVEQYOTTOINTTE £VA TTPOYPAHUA

€Aeyxo Aeiroupyiag Trou Eyive aTo yia BapBakepa aTn PEYIOTN Bepuokpaaia,

£pY00TATIO Yia Va Blag@aNaTE 0TI N XWPIG Vo TOTTOBETATETE POUXA OTOV KABO.

OUOKEUN TTOPadideTal aTOUG TTEAATEG
o€ TEAEI0 AEITOUPYIKR KATAOTAON KA,
OUVETTWG, OEV TUVTPEXEI AOYOG
avnauxiag.

KAOHMEPIN'H XP'HZH

‘ETo1 Ba agpaipeBolv Tuxov puTrol atrd Tov KAdo.

) ®povTiaTe va PNV TTPOaOETETE TTAPA TTOAAG
MPOEIAOMOIHZH! AvaTpétte aTa POUXQ HETT OTOV KGBO.

KEQAAQIa OXETIKA HE TNV ATQAAEIQ. 5. KAegioTe TOV KASO KAl TO KATTEKI.

®OPTQXH TQN PO'YXQN MPOZOXH! Mpiv kAcigeTe TO KATTAKI
TNG GUOKEUNG, BeRaiwbeite OTI £xel

1. Avoi€Te TO KOTTAKI TNG GUOKEUNG. KAgioEl KaAG © KGBOC

2. TMéaTe 1o KoupTTi A.
4

J

XP'HZH AMOPPYTANTIKO'Y KAI
MNPOZOETIKQN NAYZHZ

MpoaBéate Tn owaTh TTOaATNTA ATTOPPUTTAVTIKOU
Kal JOAQKTIKOU.

O'HKEZ AMNOPPYTANTIKOY

©OnRKn aTTopPUTTAVTIKOU YIa Tn ¢d4-
an TPOTTAUCNG.

O KAB0¢ avoiyel AUTOPATA. l 1 I ©njkn aTOPPUTTAVTIKOU Yia T @4-
3. TomoBetraTe €va-éva Ta pouxa aTov Kado. an mAuong.

4. Tivadete Ta poUXQ TTPIV TO TOTTOBETNOETE OTN
JUOKEUN.



OnKnN yia Uypd TTPOCOETIKA TTAU-
ang (MOAAKTIKO, TTPOIOVTA KOAAQ-
pioparog).
MPOZOXH! Mnv
UTTEPRQIVETE TO ETTI-

medo @

ENEPrOnoO’IHZH THZ ZYZKEY'HZ

MéaTe Tapatetapéva To koupTri Evepyotroinan/
ATTEVEPYOTTOINGN VIO VO EVEPYOTTOINTETE 1 VO
QATTEVEPYOTTOINTETE TN GUTKEUN.

OTav n GUOKEUN) EVEPYOTTOIEITAI, AKOUYETAI £VAG
MX0G.

P'YOMIZH ENOZ NPOrPAMMATOZ

1. Ayyite TO KOUpTT ETTIAOYNG TTPOYPAPUATOG P
KOl OPIgTE TO TTPOYPANUA:

* H évdeign Tou KoupTTIoU [>|| avafoaBrvel.
e XtV 0Bovn eygavidetal n didpKeia TOu
TTPOYPAMHATOG.

2. Edv xpeiaarei, aAagTe Tn Beppokpagia Kai
TNV TAXUTNTO OTUWIPATOG ) TTIPOoaBéaTe
d100€a1peg TmIAOYEG. OTOV EVEPYOTTOIEITE pIa
€tmIAoyR, avaBel n EvOeiEn TNG avTiaToixng
ETTIAOYNAG.

Edv mpofeite g€ pia Aavbaapévn
pUBUIaN, aTnV 080VN u@avideTal To

pAvUpa crr

"ENAP=H MPOrPAMMATOZ XQP1Z THN
EMIAOrH TEAOE NA'YEHE s &

Ayyitte TO KOUYTTI D”

* H €vdeign Tou KoupTTIoU l>|| OTAPATAEl VA
avaBoaBrver Kal TTOPAPEVET AVAUHEVD.
*  To Tpoypappa EEKIVA, TO KATTAKI

ag@aAidel kai n £vOeign D eivar
QAVOMPEVD.

* H avrAia adeidapatog ptropei va
A€ITOUpYEi yia Eva PIKPO XPOVIKO dIaaTnpa
aTnVv apxn Tou KUKAou TTAUGNG.

Meté amrd epitrou 15 Aetrtéd ammd TNV

€vapén Tou TTPoypPAPHATOG:

* H guokeun Tpogappolel
auTopaTa TN SIGPKEI TOU
TIPOYPAUHATOG OE OXEDN HE TO
POPTIO POUXWV.

e Ho00dvn gppaviel T veéa Tiyn.

‘ENAP=H NPOrPAMMATOZ ME THN
EMIAOIMH TEAOZ MA'YZHZ ZE

. . CJN .

1. Ayyi€te To koupTri & eTTAVEIANPPEVA VIO VO
ETMIAEEETE OE TTOTEG WPEG ETTIBUNEITE VOl
oAokANpwOEi 0 KUKAOG TTAUONG.

H 0B86vn gpgavilel Tov apiBpod Twv wpwv TTou

£xeTe opiael (Tr.X. 1) Kal n évoeign Tavw oo To

N
KOUTTi Gh €ival avappévn UTTOOEIKVUOVTAG OTI N
€TTIAOYN €ival EvEPYOTTOINUEVN.

2. Ayyi€te TO KOUpTTI |>”
*  HmopTta KAEIBWVEI.
* H guagkeun gexiva Tnv avtioTpoen
pETPNON.
*  MOoAig oAokAnpwOei n avtiaTpopn
METPNON, TO TTPOYPAUMa Ba eKIVATEI
autéuaTa.

MTTopEiTe VO aKUPWOETE 1 va
aAAGEeTe TN PUBUION TNG £TTIAOYAG
TéAog MAUaNG ag TTpIv ayyigeTe TO

KOUWTTI D . AQoU ayyigeTe TO KOUWTTI

D“ UTTOPEITE HOVO VA OKUPWOETE
TNV emAoyr TéAog MAUoNG ok.

MNa va akupwaete Tnv emmAoyr TéAog MAUONG o€:

a. Ayyite To kKoupTTi [>|| yla va BégeTe T
gugKeun g TTauan. H €vaeign Tou

KOUMTTIOU D” avaBoaBrvel.

3
b. Ayyi¢te To KOUpTTI Gn €wg OTOU N €VOEIEN
€TTAVW ATTO TO KOUWTTi OBNTEL.

Ayyite Eavd TO KOUpTTI I>|| yla va
EekIvnOegl GUETQ TO TTPOYPAUMA.

Otav xpnoIYoTToIEiTE UYPA
ATTOPPUTTAVTIKA O GUVOUAOUO e
TNV emAoyr TéAog MAuong og,
TIPOCOETETE TO UYPA ATTOPPUTTAVTIKA
UE DOCOPETPIKN) UTTAAD (TTAPEXETAI
aTTO TOV KATOOKEUAOTH TOU
QATTOPPUTTAVTIKOU).

@

AIAKOMH ENOZ NPOrPAMMATOZ KAI
AAAATH TQN ENIAOIQN

Mrropeite va aAAGEETE OPITPEVEG HOVO ETTIAOYEG,
TIPIV QUTEG EvEPYOTTOINBOUV.

1. Ayyite 10 |>||

H évdeign Tou KoupTTioU autoU avafoaBrvel.
AAAGETE TIG £TMIAOYEG. EAV aAAGgeTe KdTTOIO
emmiAoyn, n €mAoyn Téhog MAUGNG e (eav €xel
pubuiaTei) Ba atrevepyoTToInOEi.

3. Ayyi€re 10 I>|| gava.



To TTpoypappa guvexicel.
AK'YPQZH ENOZ NMPOrPAMMATOZ

1. Théate TO KOUTTI (D VIO JEPIKG DEUTEPOAETITA
YIO VA AKUPWOETE TO TTPOYPANUA KOl VO
QATTEVEQYOTTOINTETE TN GUTKEUN.

2. [M€aTe Eava 10 id10 KOUTT yia va
EVEPYOTTOINTETE TN GUTKEUN. TWPa UTTOpPEITE
va ETTIAECETE £va VEO TTPOYPAPUA TTAUCONG.

@

MpoToU &ekivnael éva véo
TIPOYPOMHA, N CUTKEUR PTTOPEI Va
adeIdael TO VEPO. Z€ QUTAV TNV
TepiTITwan, Befaiwbeite 6T TO
QTTOPPUTTAVTIKO BPIgKETAI AKOUA TN
OrKn aTroppUTTAVTIKOU, dIAPOPETIKA
YEMIOTE PE ATTOPPUTTAVTIKO Eava.

ANOIFMA TOY KAMAKIOY
Oago Bpioketal ge CEAIEN KATTOIO TTPOYPANUA (1 N
AerToupyia G}), TO KATTOKI TNG GUOKEUNAG €ival
KAEIdwpEVo. H €vdeign 0 civar QVOMPEVDN.
MPOZOXH! Edv n Beppokpaaia kai
n aTadpn Tou vepou aTov KAdo gival

TTOAU WnAg, dev gival duvatov va
QVOIEETE TO KATTAKI.

lMNa va avoi§eTe To KATTAKI KaTd Tn S1dpKEIa
TWV TTPWTWV AETTTWY Tou KUKAOU (A evw &ival

og g§EMgN N Aslroupyiqe});
1. Ayyiére To KOUpTTI |>” yla va BEgETE TN

JUOKEUN g€ TTauan.
2. [epIpéveTe PEPIKA AETTTA PEXPI VO OPBATEI N

€vdeign ~—
3. Mrropeite va avoigeTe TO KATTAKI.
4. KAeigTe TO KATTAKI Kal ayyigTe Eava T KOUpTTi

|>|| To mpoypapua (n n Aeiroupyia CJ})
guveyidel.

ZTO TEAOZ TOY NMPOrPAMMATOZ

* H Aermoupyia TNG GUOKEUNG OTAPATA AQUTOMATA.

*  To nxnTiké onua TiBeTal ae AsiToupyia (eav
€ival EVEPYOTTOINUEVO).

* XNV 006vn epgavidetal n Evoeign U
* H évdeign Tou KoupTtTioU |>|| apnvel.

* H évdeign aopaAiong KaTTakiou —
avaBoaBrvel (0Tav To KATTAKI EEKAEIDWVEL) Kal
aTn GUVEXEID ORAVEL.

»  MrropeiTe va avoigeTe TO KATTAKI.

*  AQaIpéaTe TO POUXQ OTTO TN GUTKEUN.
BeBaiwbeite 611 0 KASOG gival AdeIOG.

* [MéaTe TO KOUYTTI @ VIO HEPIKA OEUTEPOAETITA
YIO VO OTTEVEPYOTTOINTETE TN GUOKEUN.

» KAeigTte Tn Bpuaon TTapoxng vepou.
AQNOTE TO KATTAKI MICAVOIXTO VIO THV
QTTOTPOTIA OXNUOTITUOU PUKATWY Kal
OUTAPETTWY OTHUWV.

To mpéypaupa TAUGNG OAOKANPWONKE, aAAd

UTTdpXEl vePO oTOV KAdO:

* O KAdOG TTEPIATPEPETAI TOKTIKA VIO TNV
QTTOTPOTIF) TOAAQKWHATOG TWV POUXWV.

* Hévdeign D avofoafrvel yia va agag Bupiael
va 0OEIGTETE TO VEPO.

» Hévdeign agpdaAhiong Katrakiou T eivar

avappévn. H évdeign Tou kKoupTriou D”
avapoafrvel. To KOTTAKI TTOPAMEVEI
aTQAAICHEVO.

* [pétrel va adeIGTETE TO VEPO VIO VO QVOIEETE TO
KOTTAKI.

Ad&i00pa TOU VEPOU:

1. Tia va adeldoeTe TO VEPO.

* Ayyi€te TO KOUpTTI D” H ouokeun adeiadel
TO VEPO Kal aTUREI PE TN PEYIOTN TAXUTNTA
GTUYIPATOG YIa TO ETTIAEYHUEVO TTPOYPOMHC
TAUONG.

*  EvaM\akTIKG, ayyigte TO KoupTri @ yla va
AAAGEETE TNV TaXUTNTO OTUWINATOG Kal TN

OUVEXEID QYYIETE TO KOUMTTI D” H
aguakeun adeladel To vepo Kal aTURel. Av

ETTINECETE @5 , N OUOKeUR atTAd adelddel.
2. MOAIg oAokAnpwBEei To TTPOYpappa Kal aBrael
META OTTO BUO AETTTA N £vOEIEN aaPAANIoNg

kamakios =0 , MTTOPEITE VO avoigeTe TO
KOTTAKI.

3. TMéate 1o KOUpTT (D yla HEPIKA SEUTEPOAETTTA
YO VO OTTEVEPYOTTOINTETE T GUOKEUT).

H ouokeun adeiddel kai aTURE
QUTOHATO PETA aTTO TTEPITTOU 18 WPES
(ekTOG TOU TTPOYPANHATOG Yia
HAAAIvVa).

EMIAOIH AYTOMATH ANENEPIrOMnoOIHZH

H emAoyry AYTOMATH AMNENEPIOMOIHZH og

KOTAOTOON OVOROVAG ATTEVEPYOTTOIEI AQUTOUATA TN

OUOKEUN VIO VO PEIWTEI TNV KOTAVAAWON

evépyelag. OAeg o1 evoeitelg kal n 086vn afrvouv

otav:

*  Aev XPpNOIYOTIOIEITE TN GUOKEUN yIa 5 AeTITA
TIPIV QYYIGETE TO KOUMTT I>||

Méate TO KOUTTI @ YI0 VO EVEPYOTTOINOETE
gavd Tn guokeun.



o [Mévte AeTrTd peTa TNV OAOKARPWAT TOU
TTPOYPAUHATOG TTAUGNG.

Méate TO KOUPTTI
gava Tn guokeun.
H 006vn gpgavilel To TEAOG TOU TEAEUTAIOU
ETTIAEYUEVOU TTPOYPAUHATOG.

YIO VO EVEPYOTTOINTETE

Avyyi€te TO KOUTTI P €AV BEAETE va ETTINEEETE
VEO KUKAO.

YMNOAFE'IZEIZ KAl 2YMBOYA'EX

®OPT10 PO'YXQN

* XwpiaTe Ta pOUXQ O€: AEUKA, XPWHATIOTA,
OUVOETIKA, euaiadnTa Kal PAAAIva.

*  Tnpeite TIG 0BNYieg TTAUONG OTIG ETIKETEG TWV
POUXWV.

* Mnv TAévETE AEUKA KAl XPWHATIOTA pouxa
padi.

*  OpIguEva XpWHATIOTA POUXA UTTOPEI VO
EeBwpidoouv Katd TNV TPWTN TTAUCON. Zag
QUVIOTOUE VO TO TTAEVETE XWPIOTA TIG TIPWTEG
POPEG.

» T[1AéveTe Ta poUya Pe TTOANEG OTPWOEIG, TO
HEAAIVa Kal Ta poUXa PE OTAPTIEG OTTO TNV
avaTodn.

*  Agaipeite TOUG BUTKOAOUG AeKEDEG pE EIDIKO
QATTOPPUTTAVTIKO.

» TIAUOVETE KOl KAVETE TIPOEPYATIO APAiIPETNG
TWV OUOKOAWV AEKEDWV TTPOTOU TOTTOBETATETE
T pouxa aTov Kado

* Na €ioTe TTPOTEKTIKOI OTAV TTAEVETE KOUPTIVEG.
A@alpeite Ta yavT{aKIa Kal TOTTOBETEITE TIG
KoupTiveg ag OixTu TTAUTIPATOG | O€
Ha&IAapoBnkn.

*  Mnv TTAévETE poUXa XWPIG OTPIGWHA 1) pOUXa
pe okigipata. MNa pikpa A/kal euaigdnTa
UQAaUATA, XPNOIUOTTOIEITE OiXTU TTAUGIUATOG
(T7.X. OOUTIEV PE UTTAVEAEG, CWVEG, KAATOV,
KOpPBOVIA, KOPOEAEG, K.ATT.).

» Ortav 10 QopTiO €ival TTOAU PIKPO, UTTOPE] VO
TTPoKANBoUV TTpoRANpATA ICOPPOTTIAG KATA TN
@don aTuyiyarog. Av oupBei auTo,
KOTOVEIPETE E TO XEPI TOL POUXA GTOV KAJO Kal
EekivnaTe Eava Tn @ACN aTUWIPATOG.

*  ATTOQeUYETE TO TTAUGINO POUXWYV HE HOKPIEG
TPiXeG CWwV ) POUXA KAKAG TTOIOTNTAG TTOU
agprivouv TTOAAG Xvoudia KaBwg PTTopEi va
PPAEOUV TO KUKAWHA atroaTpdyyiaong Kal 101
va arraitnBei n Bondeia Tou ZEPRIS.

*  KoupTrwveTte TIG HAgIAAPOBAKES, Ta PEPUOUAP,
TIG KOTTITOEG KOI T KOUPTTIA. AEVETE TIG (WVEG,
T KOPBOVIA, TA KOPSOVIA TTATTOUTOIWY KAl TO
AaAa AuTa avTikeipeva.

o AdelaleTe TIG TOETTEG KAl EEQITTAWVETE TA
pouxa.

EMMONOI AEKEAEZ

o pePIKOUG AekEDEG DEV apKei TO vePO Kal TO
QATTOPPUTTAVTIKO.

2UVIOTOUE VO KAVETE TTPOEPYATia apaipeang
AUTWYV TWV AekESWV TTPIV TOTTOBETATETE Ta poUXa
aTo TTAuvTHpIO.

AlaTiBevTal EIDIKA AQAIPETIKA AEKEDWV.
XpNnOIPoTToINaTe TO KATAAANAO aQAIPETIKO yia TOV
TUTTO TOU AEKE KO TOU UQATHATOG.

AMOPPYNMANTIKA KAI MPOZOETIKA
NAYZHZ

*  XpNOIYOTTOIEITE HOVO ATTOPPUTTAVTIKA KAl
TTPoaBeTIKA TTAUGNG KaTaAANAa yia Xpran og
TTAUVTAPIO:

— aTroppUTTavTIKa g€ akdvn yia KABE TUTTO
UQATUATOG,

— amoppuTravTikd ae akdvn yia euaigbnTa
upaapata (uey. Bepuokpaaia 40 °C) kal
HAaAAIVa,

—  QTTOPPUTTAVTIKA O€ Uypr Hop®r), KaTd
TTPOTiPNGN yia TTpoypdpuara TAUONG g€
XOMNAR Beppokpaaia (PEy. Beppokpaaia
60 °C), yia kaBe TUTTO UPACHATOG 1) EIDIKA
MOVO yia PaAAIva.

*  Mnv avapelyvieTte SI0QOPETIKOUG TUTTOUG
QATTOPPUTTAVTIKWY.

* [ TNV TpoaTagia Tou TEPIBAAAOVTOG, Un
XPNOIYOTTOIEITE PEYAAUTEPN TTOCOTNTA
QATTOPPUTTAVTIKOU OTTO TN OWOTH.

*  Tnpeite TavTa TIg 0dNYiEg OTN CUOKEUATIA TWV
TIPOIOVTWV.

*  XpnaigoTrogite Ta KATAAANAQ TTPOiGVTa YIa TOV
TUTTO Kal TO XPWHA TwV poUxwV, T
Beppokpagia Tou TTPOYPAUKATOG TTAUGNG KAl
T0 BaBUO AepwATOG.



* Av n guakeun aag dev dIABETEN Brikn
QATTOPPUTTAVTIKOU WE TITUTOOMEVO KAAUMMA,
TTPOCOETETE T UYPA OTTOPPUTTAVTIKA E
OOCOUETPIKN PTTAAQ (TTAPEXETAI OTTO TOV
KOTOOKEUAOTH) TOU ATTOPPUTTAVTIKOU).

OIKOAOrIKEZ ZYMBOYA'EZ

*  Ta TNV TTAUGN KAVOVIKA AEPWHEVWY POUXWY,
XPNOIUOTIOIEITE TTPOYPAMHATA XWPIG GAan
TTPOTTAUONG.

»  [epipévete TTAVTA WG 6TOU CUPTTANPWOEI TO
UEYIOTO ETTITPETTOUEVO POPTIO POUXWYV, YId VA
gekivioeTe éva Tpdypappa TAUONG.

*  Av xpelaeTal, XpnOIUOTTOIEITE APAIPETIKO
AEKEDWV OTAV ETTIAEYETE KATTOIO TTPOYPAUMA HE
XOMNAR Beppokpaaia.

*  EAéy€re TN OKANPOTNTA TOU VEPOU OTO OIKIOKO
gag guaTNUA, WATE VO XPNOIUOTTOIEITE TN

OwaTH TTOCOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU. AvaTpESTe
aTnVv evoTNTA «ZKANPOTNTA VEPOU».

XKAHPOTHTA NEPOY

Av n gkAnpdTNTA TOU VEPOU OTNV TTEPIOXT TAG
€ival upnAn 1 PETPIA, GUVICTATAI VO
XPNOIUOTTOIEITE ATTOOKANPUVTIKO VEPOU YIa
TTAUVTAPIO POUXWYV. Z€ TTEPIOXEG OTTOU N
OKANPAOTNTA TOU VEPOU gival XapNAR, dev
XPEIAZETAI VA XPNOILOTTOIEITE ATTOOKANPUVTIKO.
a TTANpoQopieg OXETIKA PE TN OKANPOTNTA TOU
vEPOU OTNV TTEPIOYT OAG, ETTIKOIVWVIJTE YE TNV
TOTTIKN UTTNPETia UdPEUONG.

XPNOIYOTIOIEITE TN CWATH TTOCOTNTA
a1TogKANPUVTH vepoU. Tnpeite TIG 0dnyieg TTou
UTTAPYOUV OTN GUOKEUAQJIQ TOU TTPOIOVTOG.

OPONTIAA KAI KAOAPIZMA

MPOEIAOMOIHZH! Avatpé€Te aTa
KEPAAQIO OXETIKA pE TNV ATPAAEIQ.

EZQTEPIKO KAOAPIZMA
KaBapideTe TN ougkeur povo e aatrouvi Kal

XNIOopd vepo. ZKOUTTIZETE KAAA OAEG TIG ETTIPAVEIEG.

MPOZOXH! Mn xpnaiyotrolgite
OIVOTIVEUA, DICAUTIKA 1) XNHIKA
TTPOIGVTQ.

AO®AIPEZH ANATQN

Av n OKANPOTNTA TOU VEPOU OTNV TTEPIOXH TAG
€ival upnAn n PETpIa, guVIOTATAl VO
XPNOIUOTTOIEITE ATTOTKANPUVTIKO VEPOU YIa
TTAUVTHPIO POUXWV.

EA&yxeTE TOKTIKA TOV KADO YIa TNV ATTOQUYR
TUYKEVTPWAONG aAdTWV Kal GwHaTISiwy OKOUPIAG.
MNa TNV agpaipean owpaTIdiwv aKoupldg,
XPNOIUOTTOIEITE POVO €IBIKA TTPOIOVTA IO
TTAUVTHPIa poUXwV. EkTEAETTE TOV KUKAO
aQaipeang Twv aAATWY XwPIOTA aTTd TNV TTAUCN
TWV POUXWV.

Tnpeite TTAVTA TIG 0BNYiEG TTOU
UTTAPXOUV OTN GUOKEUATIa TOU
TTPOIOVTOG.

AAYZH ZYNTHPHZHZ

Ta TpoypAPHATA TTOU EKTEAOUVTAI OE XAUNAEG

BepuoKpagies, PTTOPE VO a@rioouv UTTOAEiJpaTa

QTTOPPUTTAVTIKOU péaa aTov Kado. EkTeAcite

TOKTIKG TTAUGN guvTrpnaong. INa va 1o KAveTte

auTo:

*  BydAte 6Aa Ta pouxa atrd Tov Kado.

»  EmA&gTE TO TTPOYPaAppa i BauBakepd aTn
MEYIOTN BEPUOKPATia PE PIa PIKPH TTOTOTNTA
QTTOPPUTTAVTIKOU.

ANAZTIXO KAMAKIOY

EA&yxeTe TAKTIKG TO AdaTiX0. KaBapiaTte 1o otav
QTTAITEITAI, XPNOIUOTTOIWVTAG KABaPIOTIK KPEUa
ME QpPWVia XwpIg va YPAT{OUVITETE TNV ETTIPAVEIQ
TOU AdOTIXOU.

Tnpeite TTAVTA TIG 0BNYiEG TTOU
UTTAPXOUV OTN GUOKEUATIQ TOU
TTPOIOVTOG.



KAOAPIZMA THZ ©'HKHZ AMOPPYTANTIKOY
1. 2.

MPOZTAZIA AITO TON MAro 5. PuBpioTe OTTOIOSATIOTE ETHIAEYHEVO
AV 1 GUOKEUR €ival EYKOTETTNPEVN TE XWPO OTTOU TPOypaupa pe Ty emioyn Adelaopa &
n BpUOKPATia PTTOPEi va TIETE KATW aTrd Toug 0 ZTUYIHO KAl OPrITTE TO VA AEITOUPYNOTE! LEXP!
°C, 0QaIPETTE TO UTTOAEITOPEVO VEPS OTTO TOV T0 TEAOG TOU KUKAOU.
OWARVA TTAPOXAS Kal aTT6 TRV avTAia 6. Orav dev Tpexel TTAEOV GANO vepoO,
adEIdopaTOC. TOTTOBETAOTE VA TOV CWARVA TTAPOXAG Kal
Tov gwAnva adeidoparog atn B€an Toug.
ExteAéaTe autn) Tn diadikaaia eTTiong, 7. ThéaTe 1o KoupTi Evepyotroinan/
oTav BEAETE VO TTPAYUOTOTTOINTETE ATTEVEPYOTTOINGT VIO VO ATTEVEPYOTTOINTETE TN
€va eTeiyov adeloapa. gUOKEUN.
1. ATTOOuVOETTE TO PIG TPOPODOTIAG ATTo TNV MPOEIAOMNOIHZH! BeBaiwbeite oTI
mpida. n Beppokpaaia gival Tavw améd 0°C,
2. A@aipéaTe TOV OWARVA TTAPOXNG VEPOU. TIPIV XPNOIJOTTOINTETE Eava TN
3. AgaipéaTe ToV SwARvVa adeIGTUATOG ATTO TO aguakeun. O KATAOKEUOOTAG dev
oW OTAPIYHA KAl ATTAYKITTPWATE TOV OTTO gubuvetal yia BAAREG TTou o@eilovTal
TOV VITITAPA 1) TO CIQOVI. age XapnAég Bepuokpaaies.

4. ToTroBETATTE TA AKPA TWV CWARVWV
adeIATPaATOC KAl TTAPOXNG O€ £va SoxEio.
A@naTe 10 vepd va TPEEEI aTTO TOUG TWANVEG.



ANTIMETQMNIZH NPOBAHMATQN

MPOEIAOMOIHZH! AvaTpétte aTa
KEPAAaIa OXETIKA e TNV ATQAAEIa.

EIZArQrH

H guokeun dev EeKIva i aTaPATA KATA TN
AerToupyia.

ApxIKa, TTPOCaTTaBnaTE va Bpeite TPOTTO £TTIAUCNG
TOU TTPOBARPaTOG (avaTpégTe aTov TTivaka). Eav
TO TTPORANUA TTAPAPEVEL, ETTIKOIVWVIOTE PE TO
E¢ouaiodotnuévo Kévtpo ZEpRIg.

‘OTav TPOKUTITOUV OpICUEVA TTPOBAARHAT
A&iToupyiag, evepyoTtroioUvTal To NXNTIKA
ONMATA Kal oTNV 000VvN ep@avideTal Evag
Kw31k6G BAARNG:

. E]l'.-l' - H guokeun dev yepiel cwaTa e vepo.
Z€KIVAOTE TN GUOKEUN Eava TECOVTAG TO

KOUWTTi D” Metd atréd 10 deutepOAETTTA TO
KATTOKI B0 EEKAEIOWOEI.

NMIGANEZ BAABEZ

. EED - H guokeun dev adeiadel 1o vepod.

. qu - To KOTTaKI TNG GUOKEUNG €ival avoIXTO
) Oev éxel kAgioel owaTd. EAEyETe TO KaTTAKI!

. EHU - H nAekTpixn Tpo@odoaia dev eival
aTabepn. MepipéveTe PEXPI va aTaBEPOTTOINDEI
N NAEKTPIKT) TPOPOdOTia.

E ql' Agv utrd i i

. a1 - PXEI ETTIKOIVWVia HETAEU TwV
NAEKTPOVIKWY OTOIXEIWV TG TUTKEUNG.
ATTEVEPYOTTOINATTE TN TUTKEUR Kal
EVEPYOTTOINATE TNV {ava. To TTpdypappa dev
0AOKANPWONKE KAVOVIKA i N JUOKEUN
aTAPATNOE TTOAU Vwpig. Eav 0 KwdIKOg
BAGBNG eppaviaTei Eavd, ETTIKOIVWVATTE PE TO
E¢ouaiodotnuévo Kévipo ZepBig.

MPOEIAOMNOIHZH!
ATTEVEPYOTTOINTTE T GUOKEUN TIPIV
ATTO TNV EKTEAETN TWV EAEYXWV.

Mpo6BAnpa

Moéavn Abon

To TTpoypappa dev EeKIVA. .

ATQAAEIWV.

BeBaiwBeite 611 TO QIG TpOoPodOTiag éxel auvdeBei aTnv Trpida.

*  BeBaiwbeite OTI TO KOTTAKI TNG GUGKEUNG KAI N TTOPTA TOU KABOU
€XOUV KAgigel owaTa.

*  BeBaiwbeite 011 Bev £xel KOgi KATTOIA ATQAAEIQ GTOV TTIVOKQ

*  BeBaiwbeite 61 £xete METEl TNV Evapén/Mauan.

* Av gival puBpiopévn n kaBuaTépnan £vapéng, akupwaTe Tn pUB-
HION 1) TIEPIMEVETE PEXPI TO TEAOG TNG QVTIATPOPNG PETPNONG.

» AmevepyotroinaTte Tn Aeiroupyia KAeidwpa aag@aAeiag yia raidid,
€AV Eival EVEPYOTTOINPEVN.

H oguaokeun dev yepidel .
gwaTa pe vepod. .

QEl.

aTh.

BeBaiwBeite 0TI N Bpuan TTapPoxng VEPOU givar avoIxTH.
BeBaiwBeite 611 n iean Tng TTApoxng vepou dev €ival TTOAU xapn-
AR. T TNV TTAnpo@opia auTr), ETTIKOIVWVHJTE PE TNV TOTTIKN UTTN-
peaia UdpeUONG.

*  BeBaiwbeite 0TI N BpUan TTaPOXNG VEPOU BEV gival GPAYHEVN.

*  Auté 1o TTPOBANUa PTTOpPEi VO TTPOKaAEiTaI ATTO TO QIATPO TOU TW-
AAqva TTapoxng n atmd 1o QiATpo TG BaABidag adeidapaTog Ta
oTToia PTTopEi va £xouv @patel. Avatpégte aTo ke@daAaio «Dpovri-
Oa Kal kaBdpigpay. Eav To TTpOBANUa TTOPAPEVEL, ETTIKOIVWVITTE
pe To E€ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpRIG.

*  BeBaiwbeite 0TI 0 cWARVOG TTAPOXAG dEV EXEI TUTTPAYPEI ) TOAKI-

*  BePaiwbeite 0TI N 0UVOETN TOU GWANVa TTAPOXNAG VEPOU Eival ow-




MpoéBAnpa

Meéavn Adon

H guokeun dev adeidlel To
VEPO.

BeBaiwBeite 611 TO OI19SVI TOU VITITAPA OEV Eival PPAYUEVO.
BeBaiwBeite 0TI 0 cWANVag adeldapaTog dev Xl GUTTPAPEI N
TOOKIOEI.

BeBaiwBeite 0TI N oUVdean Tou cwAnva adeldiapaTog eival ow-
am.

PuBpiaTe TNV emAoyn adeidapartog, eav gixate pubpioel Tpod-
YPOUHO XWPIG @Aaan adeidauaTog.

PuBpiaTe TNV €mAoyn adeidopatog, £av gixate pubuioel TTIAOYN
TTOU TEAEIWVEI PE VEPS OTOV KADO.

To TTPORANUA QUTO PTTOPEI VO OPEIAETAI OTO PPAYHEVO PIATPO
adelaaparog. EmikoivwvAaTe pe 1o E¢ouaiodotnuévo Kévrpo
>¢pPig.

Aev AeIToupyei n eaan
OTUWIPATOG ) 0 KUKAOG
TTAUGipaTog SI0PKEi TTEPIT-
goTEPO OTTO O,TI GUVHOWG.

KaraveipeTe pe 1o XépI Ta poUxa aTov KASO Kal EEKIVAATE TTAAI TN
®aan oTuyiparog. To TTPORANUa AUTO PTTOPE va TTPOKOAEITal
aTro TTPOoRAAATA ICOPPOTTIAG.

PuBpiaTe Tnv emmAoyr oTuyiyarog.

PuBpiaTe TnVv €mAoyn adeidopatog, £av gixate pubpioel eTTIAoyn
TTOU TEAEIWVEI PE VEPO OTOV KADO.

To TTPORANUC QUTO PTTOPEI VO OPEIAETAI OTO PPAYHUEVO PIATPO
adeiaoparog. EmikoivwvioTe pe To E§ouaiodotnuévo Kévrpo
>¢pPig.

YTapyel diappor} vepou
OTO TTATWHA.

BeBaiwBeite 0TI 01 gUVOETHOI TWV TWARVWY VEPOU gival KAAA
TQIYPEVOI KOl OTI OEV UTTAPYOUV BIaPPOEG VEPOU.

BeBaiwBeite 6Tl 0 cWARVAG TTAPOXAG VEPOU Kal 0 CWARVAG OdEIG-
gpaTOG OV £XOUV UTTOOTEI {NUIA.

BeBaiwBeite 0TI XpNOIPOTTOIEITE TO TWATO ATTOPPUTTAVTIKO KAl TN
JWwaTH TTO0OTNTA TOU.

Agv UTTOPEITE VO QVOIEETE
TO KATTAKI TNG GUOKEUNG.

BeBaiwBeite 0TI TO TTPOYPAPMA TTAUGNG £XEI OAOKANPWOEI.
PuBpiaTe TNV €mAoyn adeldopaTog ) OTUWINATOG, OV UTTAPXE! VE-
PO aTov Kdado.

AkouUyeTal évag aguvnoi-
aTog BOpuUBog aTTd TN GU-
OKEUN.

BeBaiwBeite 6TI N cuokeun gival opICOVTIWPEVN OwWATA. AvaTpEETE
aT1o KepAAaio «Odnyieg eykatdaTaongy».

BeBaiwBeite 0TI £XeTE AQaIPETEl TA UANIKG GUCKEUATIAG 1)/Kal TOUG
TTEIPOUG PETAPOPAG. AvaTpéSTe aTO KEPAAaio «Odnyieg eykaTa-
aToang».

[MpoaBeaTe TEPITTOTEPA POUXA GTOV KADO. TO QopTio PUTTopEi va
€ival TTOAU PIKPO.

H guokeun yepidel pe vepod
KOl KATOTTIV adEIAel apé-
owg.

BeBaiwbeite 6Tl 0 WARVOG adeIGTUaTOG BPITKETAI TN OWATH B¢-
an. To akpo Tou CwARva PTTopEi va gival TTOAU XapnAd. Avartpeeg-
T€ OTO KEPAAQIO «OdNyieg EYKATATTAONGY.

O KUKAOG gival ouvTOpOTE-
pOG ATTO TOV XPOVO TTOU
ePPavigeTal.

H oguokeur utroAoyidel véo Xpovo avaAoya e TO POpPTIo Twv pou-
Xwv. Avatpégte aTo Ke@daAaio « TIHEG KATAvAAWaNG».

O KUKAOG gival peyaAuTe-
pOG aTTO TOV XPOVO TTOU
epPavigeTal.

‘Eva pn opoiopop®a KaTavePnUEVO QOPTIO Augdvel TOV XPOVO
SIGPKEING. AUTO ATTOTEAET PUAIOAOYIKF) GUUTTEPIPOPA TNG TU-
OKEUNG.
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Mpo6BAnpa

MéavnA Abon

Ta amoteAéapara NG
TAUONG eV €ival IKavo-
TTOINTIKA.

* AugnaTE TNV TTOOOTNTA ATTOPPUTTAVTIKOU 1) XPNOIUOTTOINOTE KA-

TT010 GAAO.

*  XpnaolPoTroIaTe I0IKA TTPOIOVTA YIa TNV APAipETN TWV ETTIHOVWY
AekESWV TTPIV OTTO TNV TTAUGT TWV POUXWV.

*  BeBaiwbeite 011 éxeTe pubpioel TN owaTr Beppokpaaia.

*  MeiwaTe TOV OYKO TOU QOPTIOU.

Aev ptTopeite va pubuioe-
TE YIO ETTIAOYN.

*  Befaiwbeite o1 MECETE HOVO TO ETTIOUPNTO KOUPTTI 1) KOUUTTIA

agng.

MeTd TOoV €AeyX0, EVEPYOTTOINATE T GUOKEUN. To
TTPOYPAPHA GUVeXilel aTTd TO GNUEIO OTO OTTOI0

SIOKOTINKE.

Edv 1o TpoBANpa eppaviaTe Eava, ETTIKOIVWVATTE
ye 1o E€ouaiodotnuévo Kévrpo ZEpRIG.

Edv atnv 086vn epgavidovral aAAol KwdIKOi
O@AAYOTOG. ATTEVEPYOTTOINATE KAI EVEPYOTTOINATE
TN guakeun. EAv 1o TTpORANUa TTOPAUEVEI,

ETTIKOIVWVAOTE pe To E¢ouaiodotnuévo Kevipo No.)

2¢pPIG.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

ZEPBIZ

JuvigTaTal N XpAan yvAoiwy avTaAAaKTIKWY.
Orav emkolvwveite pe To E¢ouaiodotnuévo
Kévtpo ZepPig, BeBaiwbeite 0TI £xeTE Sl0BETIUQ
QuTa Ta aToIxEia. Oa BPeiTe AUTEG TIG
TTANPOPOPIEG TTNV TTIVOKISA TEXVIKWV
XOPAKTNPIOTIKWVY: HOVTEAO, Kwd. TTpoiovTog
(PNC) kai ApiBuog aeipdg. (Mod., Prod. No., Ser.

AiaaTaaon MAdrog/ "Yyog/ BaBog/ 400 mm/ 890 mm/ 600 mm/ 600 mm
2UVvOAIKO BaBog
HAekTpIkr auvdean Tdaon 230V
ZUVOAIKN 10XUG 2200 W
AcpdAcia 10 A
Tuxvotnta 50 Hz
Emimedo poaTagiag Katd TG £10080U OTEPEWV TWHA- IPX4

TISiwv Kal uypaaiag TTou BeRaIWVETAI ATTO TO TTPOCTA-
TEUTIKO KAAUPUA, EKTOG OTTOU O £E0TTAITOG XOUNANG TA-
ang dev €xel TTpoaTATia KATA TNG Uypaaiag

Mieon Tapoxng vepou EAdyiatn 0,5 bar (0,05 MPa)
Méyiomn 8 bar (0,8 MPa)

Mapoxn vepou 1 Kpuo vepo

MéyiaTo Poprio BapBakepa 7 kg

Tdagn Evepyelakng Atrodoang A+++

TayutnTta ZTUYipaTog MéyioTn TaxuTnTa oTUWI- 1151 rpm

MaTog

Movo yia Tnv ouyypikn ayopd
Ovopa Tou gUTTOPIKOU AVTITTPOTWTTOU

Electrolux Lehel Kft
1142 BoudaTréaTn
Erzsébet kir.né utja 87

1) ZuvdEaTe TOV CWANVA TTAPOXNG VEPOU ae BpUan TTAPOXNG VEPOU pE aTrEipwia 3/4" .
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® YAAO NAHPO®OPIQN NMPOIONTOZ T YMOQNA
ME TON KANONIZMO THX E.E 1369/2017

DUAAo MAnpogopiwv Mpoidvtog

Eptropiké anpa ZANUSSI
MovtéAo ZWQ712358lI,
PNC913105535

AlaBabuigpévn xwpnTikdTNTa o€ kg 7
Taén evepyelakng amdédoang At+++
KaravdAwan evépyeiag ae kWh kat’ €10g, Baael 220 TUTTIKWV KU-
KAwV TTAUgiPaTog yia TTpoypdupata yia Bappakepd atoug 60 °C
ka1 40 °C pe TTANPEG Kal JEPIKO QOPTIO Kal KATAVAAWGT O€ KATO- 174
aTa0EIG AeIToupyiag XapnAnG 10xU0G. H TTpayuatiki katavaAwaon
EVEPYEIOG ECAPTATAI ATTO TOV TPOTTO XPNONG TNG GUOKEUNG.
KatavdAwan evépyeiag Tou TUTTIKOU TTPOYPAUHOTOG Yia BapBake- 097
pd aToug 60°C pe TTARpeg popTio ae kWh ’
KaravdAwan evépyeiag Tou TUTTIKOU TTPOYPAUUaTOS Yia BapBake-

: . . ] 0,65
pd aToug 60°C pe pepikd @oprio ae kWh
KaravaAwan gvépyeiag Tou TUTTIKOU TTPOYPAUHATOS Yia BapfBake- 060
pda atoug 40°C pe pepiko oprio ae kWh ’
KatavdAwan 1aXU0g aTnv KataaTtaan ekTog Aeiroupyiag ae W 0,48
KartavaAwan 10xUog atnv karaataaon avapovig ae W 0,48
KaravaAwan vepou ag Aitpa kat’ €1og, Baael 220 TUTTIKWY KUKAWY
TAUGIPaTOG yia TTpoypduuaTa yia BauBakepd atoug 60 °C kai 40 9990
°C pe TTAAPEG Kal PEPIKO PopPTio. H TTpaypaTikr) kaTavaAwan ve-
poU €apTATAI ATTO TOV TPOTTO XPNONG TNG CUCKEUNG.
Tagn amddoang TePIdivnaNng-OTEYVWHATOG O€ KAipaka atro 1o G B
(kaTwTaTn 0TTOGd00N) WG To A (avwTaTtn amedoaon
MEYIOTN TOXUTNTO TTEPISIVNONG OE rpm 1151
ATTOPEVOUCQ TTEPIEKTIKOTNTA O€ Uypagdia g€ % 53
To «TUTTIKO TTPOYPappa Yia BapBakepd aToug 60 °Cx» Kal TO «TUTTI-
KO TTpOYpapua yia BapBakepd atoug 40 °Cx» gival Ta TUTTIKA TTPO-
ypdupaTa TTAUGINATOG TA OTToI0 AQOPOUV OI TTANPOYOPIES TTNV ETI-
KETO Kal To OeATiO, OTI TA TTPOYPAPUATA QUTA €ival KATAAANAQ yia -
TOV KOBAPITUO BAUBAKEPWY POUXWY UE GUVAON eTTITTESD BPWHIAG
Kal OTI €ival Ta TTI0 aTTOJ0TIKA TTPOYPAUMATA WG TTPOG TN dUVOUQ-
OpEVN KATaVAAWGON EVEPYEIOG KAl VEPOU.
Aldpkela TTPOyPAPHATOG TOU KTUTTIKOU TTPOYPAUHATOG Yia Bappa- 260
Kepd aToug 60 °Cx» pe TTANPEG PopPTIO OE AETITA
AldpKeIa TTPOYPAPUATOG TOU «TUTTIKOU TTPOYPAUUATOS Yia Bappa- 190
KePA aToug 60 °Cx» pe PEPIKO POPTIO OE AETITA
Aldipkela TTPOYPAPHATOG TOU KTUTTIKOU TTPOYPAUHATOS Yia Bappa- 190

KEPA aTouG 40 °Cx» pE PEPIKO QOPTIO OE AETITA
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SIGPKEID TNG AEITOUPYIOG AVAHOVAG O AETTTA 5

EkTTOpTTéG 0EPOPEPTOU AKOUTTIKOU BOPUBOU EKPPATHEVEG OE 57
db(A) yia TTAUGN

EKTTOPTTEG OEPOPEPTOU AKOUATIKOU BOPUPBOU EKPPACHEVEG OE 78
db(A) yia TepIdivnon

EvToixifopevo povrého auakeung N/O Oxi

O1 TTANPOPOPIEG TTOU TTOPEXOVTAI GTOV TTAPATTAVW TTIVAKO CUPHOP@UWVOVTAI JE TOV KAVOVIGPO TnG ETTi-

Tpo1NG TNG EE 1015/2010 yia Tnv epappuoyr) Tng odnyiag 2009/125/EK.

NMEPIBAAAONTIKA ©OEMATA

AVaKUKAWOTE T UAIKA TTOU QEPOUV TO OUHBOAO QTTOPPITITETE YE TA OIKIAKA OTTOPPIMUOTA CUOKEUEG
A I3 ’ .

CO. TomoBeTHOTE Ta UNKA OUTKEUATIAG O€ TTOU QEPOUV TO aUpBoAo E EmoTpéywTe TO
KardAAnAa doxeia yia avaKUKAWGAN. ZUPBAAETE TIPOIGV gTNV TOTTIKI 0Ag HOVASA avakUKAWGNG i
aTnV TTPOaTagia Tou TTEPIBAAAOVTOG Kal TG ETTIKOIVWVIJTE PE T ONUOTIKN apXn.

avepWTTIVNG UYEIOG aVAKUKAWVOVTAG TIG AXPNOTESG
NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG TUOKEUEG. Mnv
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A BIZTONSAGI INFORMACIOK

Az Uzembe helyezés és hasznalat el6tt gondosan olvassa el a
mellékelt utmutatot. A gyartd nem vallal felelésséget a
helytelen beszerelés vagy hasznalat miatt keletkezett
sérulésekert és karokért. Tartsa biztonsagos és elérhetd
helyen az utmutatét, hogy szikség esetén mindig a
rendelkezésére alljon.

GYERMEKEK ES FOGYATEKKAL ELO SZEMELYEK
BIZTONSAGA

- A készuléket 8 év feletti gyermekek és csdkkent fizikai,
értelmi vagy mentalis képességu, illetve megfeleld
tapasztalatok vagy ismeretek hijan lévé személyek csak
feligyelettel, vagy a készulék biztonsagos hasznalatara
vonatkoz6 megfeleld tajékoztatas esetén hasznalhatjak.

- A 3-8 éves gyermekek, illetve a sulyos, komplex
fogyatékossaggal €l6 személyek allando feligyelet nélkal
nem tartézkodhatnak a készulék kdzelében.

- 3 évesnél fiatalabb gyermekek kizarélag folyamatos
fellgyelet mellett tartozkodhatnak a készulek kozelében.

- Ne hagyja, hogy gyermekek jatsszanak a készulékkel.

- Minden csomagoléanyagot tartson tavol a gyermekektél, és
megfelel6en dobja azokat hulladékba.

- A mososzereket tartsa tavol a gyermekektdl.

- A gyermekeket és a haziallatokat tartsa tavol a keszuléktdl,
amikor az ajtaja nyitva van.

- Gyermekek felugyelet nélkul nem végezhetnek tisztitasi vagy
karbantartasi tevékenyseéget a készuléken.

ALTALANOS BIZTONSAG

- Ne valtoztassa meg a készulék miszaki jellemzéit.
. A készuléket haztartasi, illetve mas hasonl6 felhasznalasi
terlletekre szantak, mint példaul:
- Uzletek, irodak és egyéb munkahelyeken kialakitott
szemeélyzeti konyhak;
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- hotelek, motelek, szallasok reggelivel és egyéb lakas
céljara szolgald ingatlanok esetén az Ugyfelek szamara;
- tarsashazak kdz6s hasznalatu helyiségei vagy

mosokonyhak.

- Soha ne |épje tul a megengedett legnagyobb toltetet, mely 7
kg tomegu lehet (Iasd a ,Programtablazat” cim( fejezetet).

- Az Uzemi viznyomas értékének a vizhalozat
készulékcsatlakozasi pontjanal 0,5 bar (0,05 MPa) és 8 bar

(0,8 MPa) kozott kell lennie.

Ugyeljen arra, hogy a készllék alsé részén levd
szell6zbnyilast a készulék alatti sz6nyeg, l1abtorlé vagy
egyéb padloburkold targy ne zarja el.

- A készUlék vizhaldzatra torténd csatlakoztatasahoz
hasznalja a mellékelt, uj tomlokészletet vagy a markaszerviz
altal biztositott egyéb uj tomlokészletet.

Régi tdmlbkészlet nem hasznalhaté fel ujra.

Ha a haldzati kabel megsérul, azt a gyartonak vagy a
markaszerviznek vagy mas hasonléan képzett személynek
kell kicserélnie, nehogy elektromos veszélyhelyzet alljon eld.
Barmilyen karbantartas el6tt kapcsolja ki a készuléket, és
huzza ki a halozati csatlakozédugoét a csatlakozoéaljzatbol.

- A készllék tisztitdsahoz ne hasznaljon nagy nyomasu

vizsugarat és/vagy gozt.

- A készuléket nedves ruhaval tisztitsa. Csak semleges
tisztitdszert hasznaljon. Ne hasznaljon suroldszert,
suroldszivacsot, oldészert vagy fém targyat.

BIZTONSAGI UTASITASOK

UZEMBE HELYEZES

Az Uzembe helyezést az érvényes
helyi/orszagos el6irasokkal
Odsszhangban kell elvégezni.

Tavolitsa el az 6sszes csomagolbéanyagot, a
szallitasi csavarokkal, gumiperselyekkel és
mianyag alatétekkel egyutt.

» A szallitasi rogzitécsavarokat tartsa

biztonsagos helyen. Amennyiben a készuléket
a jovében szallitani kell, ezeket vissza kell
szerelni, hogy a dob rogzitésével

megakadalyozzak a késziilék belsejének
sérllését.

A késziilék nehéz, ezért legyen kortiltekinté a
mozgatasakor. Mindig hasznaljon
munkavédelmi keszty(t és zart labbelit.
Tartsa be a készuilékhez mellékelt lizembe
helyezési utmutatoban foglaltakat.

Ne helyezzen Gizembe, és ne is hasznaljon
sérilt késziléket.

Ne helyezze Gzembe a készlléket olyan
helyen, ahol a hémérséklet 0 °C ala
sullyedhet, vagy ahol ki van téve az
idéjarasnak.
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* Akészulék izemeltetésének helyén a padlé
vizszintes, sik, stabil, h6allé és tiszta legyen.

» Gondoskodjon arrél, hogy keringeni tudjon a
levegd a készllék és a padld kozott.
ellendrizze a felllet megfelel6 vizszintességét
vizmértékkel. Ha a fellilet nem teljesen
vizszintes, a labak emelésével vagy
sullyesztésével biztositsa a vizszintes
helyzetet.

* Ne telepitse a készUléket kdzvetlendl
padlodsszefolyo folé.

* Ne permetezzen vizet a készllékre, és Ovja
az erbésen paras kornyezettdl.

* Ne helyezze (izembe a késziiléket olyan
helyen, ahol a fedelét nem lehet teljesen
kinyitni.

* Ne tegyen a készilék ala zart edényt azért,
hogy az esetleg a készlilékbdl szivargo vizet
Osszegyljtse. A hasznalatra javasolt
felszerelésekkel kapcsolatban forduljon a
markaszervizhez.

ELEKTROMOS CSATLAKOZTATAS

FIGYELMEZTETES! T(iz- és
aramitésveszély.

« A késziiléket kotelezd foldelni.

» Mindig megfeleléen felszerelt, aramiités ellen
védett aljzatot hasznaljon.

» Ellenérizze, hogy az adattablan szerepl6
adatok megfelelnek-e a helyi elektromos
halézat paramétereinek.

* Ne hasznaljon halézati elosztokat es
hosszabbit6 kabeleket.

« Ugyeljen a halozati csatlakozodugé és a
halézati kabel épségére. Amennyiben a
készulék halozati vezetékét ki kell cserélni, a
cserét markaszerviziinknél végeztesse el.

» Csak az uzembe helyezés befejezése utan
csatlakoztassa a haldzati csatlakozodugét a
halézati csatlakozdaljzatba. Ugyeljen arra,
hogy a hal6zati dugasz izembe helyezés utan
is kdnnyen elérhet legyen.

* Nedves kézzel ne érintse meg a halozati
kabelt és a csatlakoz6dugot.

» Akésziilék csatlakozasanak bontasara, soha
ne a halézati kabelnél fogva huzza ki a
csatlakozodugot. A kabelt mindig a
csatlakozodugonal fogva huzza ki.

ViZHALOZATRA CSATLAKOZTATAS

« Ugyeljen arra, hogy ne okozzon sériilést a
vizcsoveknek.

* Miel6tt Uj vagy hosszabb idé 6ta nem hasznalt
csOvekhez csatlakoztatja javitas vagy Uj
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eszkoz (pl. vizéra stb.) felszerelése utan a
késziléket, addig folyassa a vizet, amig az
teljesen ki nem tisztul.

+ Akészillék elsd hasznalata kozben és utan
ellenérizze, hogy nem lathato-e vizszivargas.

» Ne hasznaljon hosszabbitétomlét, ha tal révid
a befolydcs6. A befolydcsd cseréje érdekében
forduljon a markaszervizhez.

» Eléfordulhat, hogy viz folyik a kifolyocsébdl.
Ezt az okozza, hogy a készuléket viz
segitségével ellenérzik a gyarban.

* Maximum 400 cm-ig hosszabbithatja meg a
kifolyocsovet. Forduljon a markaszervizhez
masik kifolyocséért vagy a hosszabbitasért.

« Uzembe helyezés utan biztositsa a halézati
dugasz konny( elérhetéségét.

HASZNALAT

AN

*  Kdvesse a mososzer csomagolasan
feltlintetett utasitasokat.

« Ne tegyen gyulékony anyagot vagy gyulékony
anyaggal szennyezett targyat a készilékbe,
annak kozelébe, illetve annak tetejére.

* Ne mosson olajjal, zsirral vagy egyéb zsiros
anyaggal er6sen szennyezett ruhanem(it.
Ezzel karosithatja a mosogép gumi
alkatrészeit. Az ilyen ruhanem(it a mosdégépbe
helyezés el6tt mossa ki kézzel.

« Ellenérizze, hogy minden féemtargyat
eltavolitott-e a ruhakbdl.

FIGYELMEZTETES! Személyi
sérilés, aramutés, tliz, égési sérilés
vagy a készliilék karosodasanak
veszélye all fenn.

SZERVIZ

» A készllék javitasat bizza a markaszervizre.
» Csak eredeti potalkatrészeket hasznaljon.

ARTALMATLANITAS

FIGYELMEZTETES! Sériilés- vagy
fulladasveszély.

» Bontsa a készUlék elektromos- és vizhaldzati
csatlakozasat.

» A készilék kdzelében vagja at a halozati
kabelt, és tegye a hulladékba.

» Szerelje le az ajtokilincset, hogy
megakadalyozza gyermekek és kedvenc
allatok készulékdobban rekedését.

» Akészuléket az elektromos és elektronikus
berendezésekre (WEEE) vonatkozé helyi
rendeleteknek megfeleléen tegye a
hulladékba.



UZEMBE HELYEZES

FIGYELMEZTETES! Lasd a
,Biztonsag” cimi fejezetet.

KICSOMAGOLAS

4.
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ViZLEERESZTES

min.600 mm
max.1000 mm

TERMEKLEIRAS

A KESZULEK ATTEKINTESE

? ?\4]
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Kezelépanel

Fedsl

Fedélfogantyu

Labak a készulék vizszintbe allitdsahoz.
Adattabla



KEZELOPANEL

KEZELOPANEL ISMERTETESE

e

Finish In

30@30°0
Cottons©@ O 0 90° O1200 O@
<ICotton Eco® O .
Synthetics & O 060 Oto00  OLJ
Delicates% O 040° 0800 oA
Wool/Handwash & 2] O o o
Refresh 20 minTw O O %0 0% Ol

Mix 20°% O [el%71C)

o o
onloﬁ@ C‘PD CT)EIOT/&,

O~

H B E0E BE OO

Be/Ki gomb Be/Ki B |nditas/Szinet érintégomb Ol

Programvalasztas érintégomb P Befejezés ideje érintsgomb (ﬁh
HOémérsékletvalasztd érintégomb $ B Kijelzé
Centrifugalasi sebességvalasztas érintégomb [} Ajt6 zérva visszajelzs ™0

Kiegészité funkcid valasztogomb



KIJELZS

PROGRAMTABLAZAT

A. 1d6 teriilet:
. IES a program id6tartama
. 3 F: befejezés ideje
. E EB riasztasi kodok
. E I~ I~ hibatzenet

. Li: a program véget ért.
B. Gyerekzar visszajelz6:
» A visszajelz6 akkor jelenik meg, ha
bekapcsolja ezt a funkciot.
C. Extra oblités visszajelzdje:
» A visszajelz6 akkor jelenik meg, ha
bekapcsolja ezt a kiegészité funkciot.
D. Befejezés ideje érintégomb.

Program

Hoémérséklet-tarto-

Maximalis toltet
Maximalis centri-

Program leirasa
(Toltet tipusa és szennyezédés mértéke)

many fugalasi sebesség
30'@30° 2 kg Rovid ciklus enyhén szennyezett vagy csupan felfris-
30 °C 1200 ford./perc sitend6é pamut és miiszalas darabokhoz.
Pamut @ 7 kg Fehér és szines pamut. Normal vagy enyhe szennye-
90 °C - Hideg 1200 ford./perc zettség.
<:| Pamut Eco? | 7 kg Fehér és szintarté6 pamut. Normal szennyezettség. Az
Py 1200 ford./perc energiafogyasztas csokken, és a moséprogram ideje
Y meghosszabbodik.
60°C-40°C
Miiszal A 3 kg Miiszalas vagy kevert szalas szévetek. Normal
60 °C - Hideg 1200 ford./perc szennyezettség.
Kimels * 2,5kg Kényes textilia, pl. akril, viszk6z és poliészter. Nor-
40 °C - Hideg 1200 ford./perc mal szennyezettség.
Gyapju/Kézi mo- 1kg Gépben moshaté gyapjuhoz, kézzel moshaté gyap-
sas @ @, 1200 ford./perc juhoz és ,kézzel moshatd” jelzéssel ellatott kényes
40 °C - Hideg szévetekhez.?
Frissités 20 perc 1 kg Nagyon révid ciklus enyhén szennyezett vagy csu-

E’zomn

40°C-30°C

1200 ford./perc

pan egyszer viselt pamut és miiszalas darabokhoz.
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Program

Hoémérséklet-tarto-

Maximalis toltet
Maximalis centri-

Program leirasa
(Toltet tipusa és szennyez6édés mértéke)

many fugalasi sebesség
Mix 20° @ 2,5kg Specialis program mérsékelten szennyezett pamuthoz,
20 °C 1200 ford./perc miszalas vagy kevert szalas szovetekhez. Valassza

ezt a programot az energiafogyasztas csékkentésehez.
Ugyeljen arra, hogy a mosészer alacsony hémérséklet-

hez legyen alkalmas, a megfelel6 mosasi eredmény ér-

dekébend).

1) Standard programok az energiacimke fogyasztasi értékei szamara. A 2010/1061 sz. jogsza-

baly értelmében ezek a programok a ,Normal 60 °C-os pamut programnak” és a ,Normal 40 °C-os

pamut programnak” felelnek meg. Ezek a leghatékonyabb programok a normal szennyezettségi pa-

mut ruhak mosasahoz, ami a vizfelhasznalast és az energiafogyasztast illeti.

A mosasi szakasz tényleges vizhémérséklete eltérhet a megadott program-hémérséklet-

tol.

2) A ciklus kdzben a dob kis sebességen forog a kiméletes mosas érdekében. Ugy tiinhet, hogy a dob

nem forog, vagy nem megfelel6en forog, azonban ez normalis jelenség ennél a programnal.
3) Semmilyen héfok kijelzés nem lesz lathato.

Programfunkciok 6sszeegyeztethetésége

Progam | © | 8 ) @0 U 2R B | We | @ | &
30@30° . n . .

@ | | | | [ | | | | | | | | | | | | | | |
G | | L | | ] | | | ] | | | | | | | |

6 % D>

)

&

“20Min

MIX
l 20°|

1) Ha ezt a kiegészit6 funkcidt valasztja, azt ajanljuk, hogy csokkentse a toltet mennyiségét. Tovabbra

is megtarthatja a teljes toltetet, de a mosasi hatékonysag mérséklédik. Javasolt téltet: pamut: 3,5 kg,
miszalas és kényes szovetek: 1,5 kg.
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FOGYASZTASI ERTEKEK

@

@

A feltlintetett értékek laboratériumi kortilmények kozott, a megfelelé szabvanyelbira-
soknak megfeleléen lefolytatott méréseket tikrozik. Az értékek kilonbdzé okok miatt
valtozhatnak, pl. a ruhanemd jellege és mennyisége, illetve a kdrnyezeti hdmeérseklet
figgvényében. A viznyomas, az lizemi feszliltség és a befolyd viz hémérséklete szin-
tén hatassal lehet a mosasi program idétartamara.

A folyamatos termékfejlesztés miatt a miiszaki adatok el6zetes bejelentés nélkul val-
tozhatnak.

@

A program kezdetekor a kijelz6n a program maximalis toltethez tartozé idétartama je-
lenik meg.

A mosasi fazis alatt a program idétartamat a készilék automatikusan szamitja, és az
érték nagymértékben csokkenhet, ha a toltet nagysaga kisebb a maximalisan megen-
gedett toltet értékénél (pl.: Pamut 60 °C, maximalis toltet: 7 kg; a program id6étartama
tallépi a 2 orat - valds toltet: 1 kg; a program idétartama nem éri el az 1 6rat).

Amikor a késziilék a valds idétartamot szamitja, a kijelzén egy pont villog.

Energiafo- |, .| Program hoz- 5
Programok Toltet (kg) gyasztas Vizfogyasztés  zavetsleges | Maradek ned-
(kWh) (liter) idétartama | vesség (%)"
(perc)

Pamut 60°C 7 1,16 58 197 53
Pamut 40°C 7 0,61 56 192 53
Miszal 40°C 3 0,45 46 105 35
Kimélé 40°C 25 0,55 46 90 35
Gyapju/Kézi mosas
002 1 0,35 50 65 30
Szabvanyos pamut programok <:|
Szabvanyos pamut
60°C 7 0,97 43 260 53
Szabvanyos pamut
60°C <:| 3,5 0,65 37 190 53
Szabvanyos pamut a5 0.60 a8 190 53
40°c <] ’ ’

1) A centrifugélasi fazis végén.

2) Csak egyes modellek esetében all rendelkezésre.
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Kikapcsolt allapotban (W)

Bekapcsolva hagyva (W)

0.48

0.48

A fenti abra informaciéi megfelelnek az EGK 1015/2010 iranyelvek 2009/125/EC végrehaijtasi uta-

sitasanak.

KIEGESZITO FUNKCIOK

HOMERSEKLET 8

Ezzel a kiegészitd funkcidval mddosithatd az
alapértelmezett hdmérséklet.

X visszajelzd = hideg viz.
Megijelenik a beallitott hdmérséklet visszajelzéje.

CENTRIFUGALAS ©

Ezzel a kiegészitd funkcioval modosithato az
alapértelmezett centrifugalasi sebesség.
Megijelenik a beallitott sebesség visszajelzéje.
Tovabbi centrifugalasi kiegészito
funkciok:

Nincs centrifugalas %

» Ezzel a kiegészit6é funkcioval kikapcsolhatja
az dsszes centrifugalasi fazist. Csak a
szivattylzas programfazis all rendelkezésre.

* A megfelel6 visszajelz6 vilagitani kezd.

» Ezt a kiegészit6 funkcidt kényes anyagok
esetében alkalmazza.

» Egyes mosasi programok esetén az
oblitéeseket a gép nagyobb mennyiségl viz
felhasznalasaval végzi.

Oblites tartas [

» Ezzel a kiegészit6 funkcidval megel6zheti a

ruhanem gylirédését.
» A megfelel visszajelz6 vilagitani kezd.

» A program befejeztével a viz a dobban marad.

» A dob rendszeres id6kdzonként forgast
végez, hogy megakadalyozza a ruhak
gylrédeését.

» Afedél zarva marad. A fedél kinyitasahoz le
kell a vizet engedni.

A viz leeresztéséhez olvassa el a
,Miutan a program véget ért’ cimi
részt.

GYORs &

Ezzel a kiegészitd funkcioval csdkkentheti a
program idétartamat.

Ezt a kiegészitd funkciot enyhén szennyezett
vagy felfrissitend®é darabok esetén hasznalja.
A megfeleld visszajelz6 vilagitani kezd.

EL6mosAs ]

Ezzel a kiegészitd funkcidval egy eldmosasi
szakaszt adhat a mosasi programhoz.

Erés szennyez6dés esetén hasznadlja ezt a
kiegészité funkciot. A kiegészitd funkcid
aktivalasa noveli a program id6tartamat.

A megfelel6 visszajelzd vilagitani kezd.

VASALASKONNYITO <A

A készulék gyengéd mosast és centrifugalast
végez, hogy megakadalyozza a ruhak
gylrédését.

A készulék csokkenti a centrifugalas
fordulatszamat, tobb vizet hasznal, és a program
idétartamat a ruhanem tipusahoz igazitja.

A megfelel6 visszajelz6 vilagitani kezd.

oBLiTES [5]

Ezzel a kiegészitd funkcidval csak egyetlen
utolsé Oblités végezhetd el a kivalasztott mosasi
programnal.

+
Ha az Extra 6blités funkciot (=) is beallitja, a
készulék tovabbi kettd vagy harom 6blitést
végez.

A megfeleld visszajelz6 vilagitani kezd.

SZIVATTYUZAS ES CENTRIFUGALAS 1/©

Ezzel a kiegészitd funkciéval lehet végrehajtani a
centrifugalas és szivattyuzas ciklust.

Ez a centrifugalasi fazis megfelel a beallitott
mosasi programnak.

@

Ha a Nincs centrifugalas (,@5)
kiegészit6 funkciot is beallitja, a
készllék csak szivattyuzast végez.
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BEFEJEZES IDEJE @

Ezzel a kiegészitd funkcidval bedllithatja az 6rak
szamat, mely alatt szeretné, hogy a mosasi
program befejez6djon.

A beallithat6 idé minimum 3 6ra és maximum 20
6ra kozott lehet.

N
A kijelz6én az érak szama lathato, és a Gh gomb
feletti visszajelzd vilagit.

BEALLITASOK

P
EXTRA OBLITES =]
Ezzel a kiegészitd funkcidval tovabbi oblitési
szakaszokat adhat a mosasi programhoz.
Olyan személyek esetében hasznalja ezt a
kiegészit6 funkciot, akik allergiasak a
mososzerekre, valamint olyan helyeken, ahol
lagy a viz.
A hozza tartozé visszajelzd vilagitani kezd."

ALLANDO EXTRA OBLITES (]

A kiegészité funkcidé mindig egy tovabbi oblitést

eredményez egy Uj program beallitasakor.

* A kiegészité funkcié be/kikapcsolasahoz
egyidejlleg addig tartsa megérintve a @ és
B +
gombot, amig a ] visszajelzé vilagitani
nem kezd/el nem alszik.

GYEREKZAR [

Ezzel a kiegészitd funkcioval megakadalyozhatja

a gyermekeket abban, hogy jatsszanak a

kezelépanellel.

* AKkiegeészitd funkcio be/kikapcsolasahoz
egyidejlleg addig tartsa megérintve a H és

gombot, amig a E visszajelz6 vilagitani

nem kezd/el nem alszik.

Ezt a kiegészits funkciot a 1l gomb

megérintése utan kapcsolja be: minden gomb

inaktiv a @ gomb kivételével.

Ez a kiegészitd funkcio akkor is aktiv
marad, ha a készuléket kikapcsolja.

HANGJELZESEK

Hangjelzések hallhatdak, amikor:
» A program befejezédik.
* Akészulékben hiba Iépett fel.

A hangjelzések ki-/bekapcsolasara, a P ésa
ﬂ gombot érintse meg egyidejlleg 4
masodpercre.

Ha kikapcsolja a hangjelzéseket,
azok csak akkor mikoddnek, amikor a
készlilék mikodésében hiba lép fel.

AZ ELSO HASZNALAT ELOTT

Uzembe helyezéskor vagy az els6
hasznalat el6tt egy kevés viz
jelenléte észlelhetd a készllékben. A
készllék teljeskorl tzemi vizsgalatat
végzik el a gyarban annak
biztositasara, hogy a vasarlok
tokeéletesen mikodd keszuléket
kapjanak; az észlelt viz ennek a
maradvanya, és nincs ok az
aggodalomra.

@

Csatlakoztassa a dugaszt a haldzati aljzatba.
Nyissa ki a vizcsapot.

Ontson egy kevés mososzert a mososzer-
adagolé mosasi rekeszébe.

Allitsa be és ruhak nélkil inditson el egy
pamut mosasara szolgalé programot a
legmagasabb hémérsékleten.

Ez minden szennyez6dést eltavolit a dobbdl és
az ustbol.

> opnh=

1) A kiegészité funkcio bekapcsolasaval kapcsolatban olvassa el a ,Beallitasok” c. fejezetet.
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NAPI HASZNALAT

FIGYELMEZTETES! Lasd a
,Biztonsag” cimi fejezetet.

A MOSANDO HOLMI BEHELYEZESE

1. Nyissa fel a készulék fedelét.
2. Nyomja meg az A gombot.

s

J

Automatikusan kinyilik a dob.

3. Helyezze a mosando darabokat egyenként a
dobba.

4. Razza meg a darabokat, miel6tt a
készlilékbe helyezi 6ket.

Ugyeljen arra, hogy ne tegyen til sok mosandé

holmit a dobba.

5. Csukja be a dobot, majd a fedelet.

VIGYAZAT! A készilléke fedelének
bezarasa elétt, ellenérizze, hogy
megfeleléen bezarta-e a dobot.

MOSOSZEREK ES ADALEKOK HASZNALATA
Mérje ki a moso- és az oblitészert.

MOSOSZER-ADAGOLO REKESZEK

Elémosasi szakasz mosdszer-
adagoldja.

Mosasi szakasz mosoészer-ada-
goldja.

Rekesz a folyékony adalékok
(6blitészer, keményitd) szamara.

®EE

VIGYAZAT! Ne lépje
tal a @ szintet.

A KESZULEK ELINDITASA

Tartsa nyomva a Be/Ki gombot a késziilék be-
vagy kikapcsolasahoz.
Hang hallatszik a készUlék bekapcsolasakor.

PROGRAM KIVALASZTASA

1. Erintse meg a P programgombot, majd
allitsa be a programot:
« Agomb [>|| visszajelzbje villog.
» AKkijelz6 a program idétartamat mutatja.
2. Szikség esetén modositsa a hdmeérsékletet

és a centrifugalasi sebességet, vagy adjon
hozz4 tovabbi kiegészité funkciokat. Ha
elindit egy kiegészitd funkciét, annak
visszajelz6je megjelenik.

Amennyiben valamit helytelendl

allitott be, a kijelzén az crr lizenet
jelenik meg.

A PROGRAM BEFEJEZES IDEJE QY
KIEGESZITO FUNKCIO NELKUL TORTENG
INDITASA

Erintse meg a Dl gombot.

« A D” gomb visszajelzbéjének villogasa
megsz(inik, és folyamatosan vilagitani
kezd.

» A program elindul, a fedélzar bekapcsol,

és vilagit a ~— visszajelzé.
» A leereszt6 szivattyu egy rovid idére
bekapcsolhat a mosasi ciklus kezdetén.
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A program kezdete utan korulbelil

15 perccel:

* A késziilék automatikusan allitjia
be a program idétartamat a
ruhatéltetnek megfeleléen.

* Akijelzé az uj értéket mutatja.

A PROGRAM INDITASA BEFEJEZES IDEJE
KIEGESZITO FUNKCIOVAL

1. Erintse meg a Cﬁh gombot tdbbsz6r azon
6raszam kivalasztasahoz, melyben azt
szeretné, hogy a mosasi ciklus véget érjen.

A kijelz6n megjelenik a beallitott érak szama (pl.:

Y
Th), es a @ gomb feletti visszajelz6 vilagitassal

jelzi, hogy a kiegészitd funkcié aktiv.
2. Erintse meg a |>|| gombot:
¢ Az ajté zarva van.
* Akészulék megkezdi a visszaszamlalast.
* Amikor a visszaszamlalas befejez6dott,
automatikusan megkezdédik a program
végrehajtasa.

A Befejezés ideje kiegészitd funkcid
a D” gomb megérintése el6tt

médosithaté vagy torolhets. A Dl
gomb megérintése utan a Befejezés
ideje kiegészit6 funkcio csak
torolhetd.

A Befejezés ideje kiegészitd funkcid torlése:
a. A D” gomb megérintésével allitsa

sziinet lizemmodba a keésziiléket. A Dl
gomb visszajelzéje villog.

i N

b. Erintse meg tébbszor a Gn gombot, amig
a gomb feletti visszajelzd ki nem alszik.
A program azonnali elinditasahoz érintse

meg ismét a D” gombot.

Amikor folyékony mosészert hasznal
a Befejezés ideje kiegészitd
funkcidval, a folyékony mososzert a
gyartoja altal biztositott
adagoldgolyoéban téltse a
készllékbe.

@

A PROGRAM MEGSZAKITASA ES A
KIEGESZITO FUNKCIOK MODOSITASA

Csak néhany kiegészité funkciot médosithat a
mikodése megkezdése elbtt.

1. Erintse meg a Ol gombot.
A gomb visszajelzéje villog.
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2. Modositsa a kiegészitd funkciokat. Ha
barmely kiegészitd funkciét modositja, a
Befejezés ideje kiegészitd funkcid kikapcsol
(ha be volt allitva).

3. Erintse megisméta Dl gombot.
A program folytatodik.

PROGRAM TORLESE
1. A program térléséhez és a készilék

kikapcsolasahoz nyomja meg a CD gombot
néhany masodpercre.

2. A készilék bekapcsolasahoz nyomja meg
Ujra ugyanezt a gombot. Most Uj mosasi
programot allithat be.

@

Uj program inditasa el6tt a késziilék
leeresztheti a vizet. Ebben az
esetben ellenbrizze, hogy tovabbra
is van-e mososzer a mososzer-
adagolo rekeszben, és ha nincs,
toltse fel ismét mosdszerrel.

A FEDEL KINYITASA

Amikor egy program (vagy a Cﬁh funkcio) aktiv, a
készulék fedele zarva van. Vilagit a ~—
visszajelzé.

VIGYAZAT! Ha a hdmérséklet vagy
dobban lévé viz szintje tul magas,
nem nyithatja ki a készilék fedelét.
A késziilék fedelének kinyitasa a ciklus elsé
N
perceiben (vagy amikor ae»h funkcio
miikodik):
1. A |>” gomb megérintésével szlineteltesse a
készulék mikddését.
2. Varjon néhany percet, amig a ~—
visszajelzd kialszik.

3. Akészilék fedele kinyithato.
4. Csukja be a fedelet, majd érintse meg ismét

a D” gombot. Folytatodik a program (vagy a
Cﬁh funkcid) végrehajtasa.

MIUTAN A PROGRAM VEGET ERT

» A készilék automatikusan leall.
» Egy hangjelzés hallhat6 (ha engedélyezve
van).

* AKkijelzén vilagitani kezd a 0 visszajelzé.
* Kialszik a D” gomb visszajelzdje.

. Afedélzar =0 visszajelz6 villog (amikor a
fedél kioldasa torténik), majd kialszik.



* A készulék fedele kinyithato.
» Szedje ki a ruhanem(it a dobbdl. Ellenérizze,
hogy a dob ures-e.

* A készilék kikapcsolasahoz nyomja meg a CD
gombot néhany masodpercig.

» Zarja el a vizcsapot.

» Hagyja egy ideig nyitva a fedelet, hogy
elkertilje a penész vagy kellemetlen szagok
keletkezését.

A mosasi program véget ért, de még mindig

viz van a dobban:

» Rendszeresen forog a dob, hogy
megakadalyozza a ruhak gylrédését.

« A LI visszajelz6 villogassal emlékezteti arra,
hogy engedje le a vizet.

+ Vilagit a fedélzar ~— visszajelz6. A |>|| gomb
visszajelzgje villog. A fedél zarva marad.

» A fedél kinyitasahoz le kell a vizet engednie.

A viz leeresztése:

1. Aviz leeresztése.

« Erintse meg a Dl gombot. A késziilék
kiszivattyuzza a vizet, és a kivalasztott
programhoz megengedett maximalis
centrifugalasi sebességgel végzi el a
centrifugalast.

» Masik lehetéségként érintse meg a @
gombot a centrifugalasi sebesség

modositasahoz, majd érintse meg a |>||
gombot. A készllék leereszti a vizet és

centrifugél. Ha beallitja a @5 funkcidt, a
készilék csak szivattyuzast vegez.

2. A program befejezése utan néhany perc

elteltével kialszik a fedélzar =0 visszajelz6,
és felnyithatja a fedelet.
3. A készllék kikapcsolasahoz nyomja meg a

(D gombot néhany masodpercig.

@

AUTOMATIKUS KIKAPCSOLAS KIEGESZITO
FUNKCIO:

Az energiafogyasztas csokkentésére az
AUTOMATIKUS KIKAPCSOLAS kiegészits
funkcié automatikusan kikapcsolja a késziiléket.
Minden visszajelzd és a kijelz6 kialszik, amikor:

A készllék leereszti a vizet, és
korulbelll 18 ora elteltével
automatikusan centrifugal (kivéve
gyapju program esetén).

- A D” gomb megérintése el6tt 5 percen at
nem hasznalja a készlléket.
A készulék ismételt bekapcsolasahoz nyomja

meg a (D gombot.
* A mosasi program befejezése utan 5 perccel.
A készulék ismételt bekapcsolasahoz nyomja

meg a (D gombot.

A kijelzén a legutoljara beallitott program
befejezési ideje lathato.

Ha Uj ciklust szeretne beallitani, érintse meg a

P gombot.

HASZNOS TANACSOK ES JAVASLATOK

A RUHA TOLTET

» A kovetkezbk szerint valogassa szét a
ruhakat: fehér, szines, miszalas, kényes és
gyapjuruhak.

+ Tartsa be a mosasi utmutatasokat, melyek a
ruhak kezelési cimkeéin talalhatéak.

* Ne mosson egyltt fehér és szines darabokat.

» [Egyes szines darabok elszinez6dhetnek az
elsé mosasnal. Célszeri az els6 mosasnal
kilén mosni a darabokat.

» Forditsa ki a tobbréteg(i anyagokat, gyapjut
és festett abrakkal ellatott darabokat.

+ Kulénleges mosoészerrel tavolitsa el az erés
szennyezddéseket.

* A mosogépbe helyezés elétt a ruhanemibél
mossa ki és tavolitsa el az erés
szennyezddéseket.

* Legyen korultekintd a figgonyok esetében.
Vegye ki az akasztokat, és tegye mosozsakba
vagy parnahuzatba a figgonyoket.

* Ne mossa a készilékben a nem szegett vagy
szakadt ruhadarabokat. Hasznaljon
mosozsakot a kis és/vagy kényes darabok
mosasara (pl.: merevitett melltartok, ovek,
harisnyanadragok, cip6flizék, szalagok stb.).

» Centrifugalasi szakaszban a nagyon kicsi
toltet kiegyensulyozasi problémakat okozhat.
llyen esetben kézzel rendezze el a dobban a
ruhadarabokat, majd inditsa Ujra a
centrifugalasi szakaszt.

» Kertlje a hosszu allati sz6rrel rendelkezé
vagy gyenge min8éségl ruhadarabok mosasat,
mivel ezek sok szoszt bocsatanak ki, melyek
eltémithetik a vizleereszt6 kort, és a
markaszerviz beavatkozasat teszik
szikségesseé.
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» Gombolja be a parnahuzatokat, hizza 6ssze
a cipzarakat, kapcsolja be a kapcsokat és
patentokat. Késse meg az Oveket, zsinegeket,
cip6flizéket, szalagokat és egyéb laza
alkotoelemeket.

+ Uritse ki a zsebeket, és forditsa ki a
darabokat.

MAKACS SZENNYEZODESEK

Egyes szennyez&édések esetében nem elegendd
a viz és a mososzer.

Célszer( az ilyen szennyez6déseket a darab
készllékbe tétele eltt kezelni.

Kuldnleges folteltavolitok allnak rendelkezésre.
Azt a kiildnleges folteltavolitot hasznalja, mely
megfelel a folt és az anyag jellegének.

MOSOSZEREK ES ADALEKANYAGOK

» Csak mosogépek szamara készilt
mososzereket és adalékokat hasznaljon:

— univerzalis, valamennyi anyagtipushoz
valé mosépor;

— finomtextil (max. 40 °C-os) és gyapju
mosasahoz valé mosépor,

— valamennyi anyagfajtahoz, elsésorban az
alacsony héfoku (max. 60 °C-os)
programokhoz valé folyékony
mosodszerek, illetve a csak gyapju
mosasara szolgalo specialis mososzerek.

APOLAS ES TISZTITAS

* Ne keverje a kiilénb6z6 fajtaju mosdszereket.

» A kornyezet védelme érdekében ne
hasznaljon a sziikségesnél tdbb mosészert.

» Mindig tartsa be a mosdészer termékek
csomagolasan talalhaté utmutatasokat.

» Az anyag fajtajanak és szinének, a program
hémérsékletének és a szennyezettség
mértékének megfeleld termékeket hasznalja.

* Ha a készuléke nem rendelkezik terelélapos
mososzer-adagoléval, akkor adagologolydba
Ontse a folyékony mososzereket (a golyot a
mososzer gyartdja mellékeli).

KORNYEZETVEDELMI TANACSOK

» Elémosasi fazis nélkul tegye be a normal
szennyezettségi ruhakat mosashoz.

* Mindig maximalis megengedett ruhatdltettel
inditson egy mosoprogramot.

» Szikség esetén hasznaljon folteltavolitét,
amikor alacsony hémérsékletl programot allit
be.

* A megfelel6 mennyiség(i mosészer
hasznalatahoz ellendrizze a haztartasi
vizhalézataban lévé viz keménységét. Lasd a
,Vizkeménység” ciml szakaszt.

VIZKEMENYSEG

Ha nagy vagy kézepes a vizkeménység a
korzetében, akkor célszer( vizlagyitot hasznalni
a mosogépekben. Olyan korzetekben, ahol
alacsony a vizkeménység nem szlksége
vizlagyité hasznalata.

A korzetében 1év vizkeménység
megérdeklédéséhez a helyi vizellatd vallalathoz
forduljon.

Megfelel6 mennyiségl vizlagyitot alkalmazzon.
Mindig tartsa be a termék csomagolasan
talalhato Utmutatasokat.

FIGYELMEZTETES! Lasd a
,Biztonsag” cimii fejezetet.

KULSO TISZTITAS

Csak szappannal és meleg vizzel tisztitsa a
késziiléket. Hagyjon minden feluletet
megszaradni.

VIGYAZAT! Ne hasznaljon alkoholt,
olddszereket vagy vegyszereket.
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ViZKOTELENITES

Ha nagy vagy kdzepes a vizkeménység a
korzetében, akkor célszer(l vizkételenit6t
hasznalni a moso6gépekben.

Rendszeresen ellenérizze a dobot, hogy
megakadalyozza vizké- és rozsdarészecskék
képzddését.

Csak mosogéphez val6 termékeket hasznaljon a
rozsdarészecskék eltavolitasara. Ezt a
ruhamosastol kulon végezze.



Mindig tartsa be a termék
csomagolasan talalhato
Utmutatasokat.

KARBANTARTASI MOSAS

Az alacsony hémérsékletli programok hasznalata

esetén el6fordulhat, hogy mososzer marad a

dobban. Rendszeresen végezzen karbantartasi

mosast. Ennek elvégzéséhez:

» Szedje ki az 6sszes ruhanem(it a dobbol.

» Egy kevés mososzerrel, maximalis
hémérsékleten, pamut mosasara szolgald,
révid programot hasznaljon.

A MOSOSZER-ADAGOLO TISZTITASA

A FEDEL TOMITESE

Rendszeresen vizsgalja meg a tomitést. Sziikség
esetén tisztitsa meg ammoniatartalmu
tisztitokrémmel, mely nem karcolja meg a
tomitést.

Mindig tartsa be a termék
csomagolasan talalhaté
Utmutatasokat.

FAGYVESZELY

Ha olyan helyen van a készilék elhelyezve, ahol
0 °C alatt lehet a hdmérséklet, akkor engedje ki a
megmaradt vizet a befolydcs6bdl és a leeresztd
szivattyubol.

Tegye ezt akkor is, amikor
vészleeresztést szeretne végezni.

1. Huzza ki a halézati csatlakozodugét a

konnektorbdl.
2. Szerelje le a befolydcsovet.
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3. Szerelje le a kifolyocsovet a hatso tartorol, és
akassza ki a mosddkagylobdl vagy szifonbdl.

4. A befolyo- és kifolydocsd végét helyezze egy
edénybe. Hagyja, hogy a csévekbdl kifolyjon
aviz.

5. Allitsa be barmelyik kivalasztott programot a
Centrifugalas és szivattyuzas kiegészité
funkcidval, és hagyja futni a ciklus végéig.

6. Amikor mar nem folyik ki tébb viz a
csovekbdl, akkor szerelje ismét vissza a
befolyo- és kifolyocsovet.

HIBAELHARITAS

7. A készilék kikapcsolasahoz nyomja meg a
Be/Ki gombot.

AN

FIGYELMEZTETES! Ellenérizze,
hogy magasabb-e 0 °C-nal a
hémérséklet, miel6tt ismét hasznalja
a készlléket. A gyarté nem vallal
felelésséget az alacsony
hémérsékletek miatt keletkezd
karokért.

FIGYELMEZTETES! Lasd a
,Biztonsag” cimii fejezetet.

BEVEZETES

A készilék nem indul el, vagy miikddés kézben
leall.

El6szdr probalja meg kikliszobdlni a problémat
(lasd a tablazatot). Ha a probléma tovabbra is
fennall, akkor forduljon a markaszervizhez.

Egyes problémak esetén hangjelzések
hallhatéak, és riasztasi kod jelenik meg a
kijelzén:

. EYQ - A készilék nem tolti be megfeleléen a

vizet. Inditsa el ujra a késziléket a Ll gomb
megnyomasaval. 10 masodperc elteltével a
fedél kiold.

. EE-'U - A készlilék nem ereszti le a vizet.

LEHETSEGES MEGHIBASODASOK

. EL,IQ - A készilék fedele nyitva van, vagy
nem megfeleléen van bezarva. Kérjuk,
ellendrizze a fedelet!

« RO - A halozati fesziiltség ingadozik. Varja
meg, hogy a feszlltségingadozas
megszinjon.

. E.qll - Nincs kommunikacioé a késziilék
elektronikus alkatrészei k6zo6tt. Kapcsolja ki,
majd kapcsolja be Ujra a késziléket. A
program nem fejez6dott be megfeleléen, vagy
a készulék tul koran leallt. Ha a riasztasi kod
ismét megjelenik, forduljon a
markaszervizhez.

FIGYELMEZTETES! Miel6tt
elvégezné az ellenbrzéseket,
kapcsolja ki a készuléket.

Jelenség

Lehetséges megoldas

A program nem indul el. .
zatba.

Ugyeljen arra, hogy a villasdugé be legyen dugva a halézati alj-

»  Gy6z6djon meg arrol, hogy a késziilék fedele és a dob ajtaja jol
be van-e zarva.

» Ellenérizze, hogy nem oldott-e ki valamelyik biztositék a biztosi-
tékdobozban.

» Ellenérizze, hogy megnyomta-e az Inditas/Szlinet gombot.

* Ha késleltetett inditas van beallitva, térdlje azt, vagy varja meg a
visszaszamlalas befejezédését.

» Kapcsolja ki a Gyerekzar funkciot, ha az be van kapcsolva.
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Jelenség

Lehetséges megoldas

A késziilék nem tolti be
megfeleléen a vizet.

Ellendrizze, hogy nyitva van-e a vizcsap.

Ellenérizze, hogy a halézati viznyomas nem tul alacsony-e. Ez-
zel kapcsolatban kérjen tajékoztatast a helyi vizm(tél.
Ellenérizze, hogy a vizcsap nincs-e elttmdédve.

A hibat az okozhatja, hogy a vizbefolyo-témlében vagy a lee-
resztd szelepben talalhato szlrék egyike el van tomédve. Nézze
meg az ,Apolas és tisztitas” cim(i részt. Ha a probléma tovabbra
is fennall, akkor forduljon a markaszervizhez.

Ellendrizze, hogy a vizbefolyo-tdmlé nincs-e megcsavarodva
vagy megtorve.

Ellendrizze, hogy megfelelé-e a befolydcsé csatlakoztatasa.

A készilék nem engedi ki
a vizet.

Ellendrizze, hogy a szifon nincs-e eltémdédve.

Ellenérizze, hogy a kifolyécsé nincs-e megcsavarodva vagy
megtorve.

Ellenérizze, hogy megfelelé-e a kifolydcsd csatlakoztatasa.
Allitsa be a szivattylzas kiegészité funkciét, ha szivatty(izas nél-
kili programot allitott be.

Allitsa be a szivattylzas kiegészité funkciét, ha olyan kiegészité
funkcidt allitott be, melynek végén a viz a dobban marad.

Ezt a jelenséget a lefolydsz(ir6 eltdombdése okozhatja. Kérjik,
forduljon a markaszervizhez.

A centrifugalasi szakasz
nem mikodik, vagy a mo-
sasi ciklus szokatlanul so-
kaig tart.

llyen esetben kézzel rendezze el a dobban a darabokat, majd in-
ditsa Ujra a centrifugalasi szakaszt. Ezt a jelenséget kiegyensu-
lyozasi hiba is kivalthatja.

Allitsa be a centrifugalas kiegészité funkciot.

Allitsa be a szivattyuzas kiegészit® funkciot, ha olyan kiegészitd
funkciot allitott be, melynek végén a viz a dobban marad.

Ezt a jelenséget a lefolydsz(iré eltomddése okozhatja. Kérjlk,
forduljon a markaszervizhez.

Viz van a padlén.

Ellenérizze, hogy a vizcs6vek vizcsatlakozasai szorosan meg
vannak-e hizva, és nincs-e vizszivargas.

Ellenérizze, hogy nincsenek-e sériilések a viz befolyo- és kifo-
lyécsoveén.

Ellenérizze, hogy a megfelel6 minéségli és mennyiségli moso-
szert hasznalja-e.

Nem lehet felnyitni a ké-
szllék fedelét.

Ellendrizze, hogy a mosasi program befejez6détt-e.
Allitsa be a szivattyuzas vagy centrifugalas kiegészitd funkciot,
ha viz van a dobban.

A készilékbdl szokatlan
zajok hallatszanak.

Ellendrizze, hogy megfelelé-e a készilék vizszintezése. Olvassa
el az ,Uzembe helyezési utasitas” cim{ részt.

Ellendrizze, hogy eltavolitotta-e a csomagolast és/vagy a szalli-
tasi rogzitécsavarokat. Olvassa el az ,Uzembe helyezési utasi-
tas” ciml részt.

Tegyen tobb ruhat a dobba. Lehetséges, hogy a toltet tul kicsi.

A készulék megtelik viz-
zel, majd azonnal leeresz-
ti azt.

Ellendrizze, hogy megfeleld helyzetben van-e a kifolyocsé. Le-
hetséges, hogy a kifolydcs6 vége tul alacsonyan van. Olvassa el
az ,Uzembe helyezési utasitas” cim( részt.

I



Jelenség

Lehetséges megoldas

A ciklus révidebb, mint a .
kijelzett id6.

A készulék a toltet sulya alapjan kiszamitja az Uj mosasi id6t.
Lasd a ,Fogyasztasi értékek” c. fejezetet.

A ciklus hosszabb, mint a .
kijelzett id6.

A kiegyensulyozatlan ruhatdltet megndveli az idétartamot. Ez a
készlilék normalis viselkedése.

Nem kielégité a mosas .
eredménye. .

Novelje a mososzer mennyiségét, vagy hasznaljon masikat.

A ruhak mosasa el6tt hasznaljon specialis tisztitdszereket a ma-
kacs szennyezédések eltavolitasara.

Ellendrizze, hogy megfelelé hémérsékletet allitott-e be.
Csokkentse a toltetet.

Nem lehet beallitani egy .
kiegészité funkciot.

Ugyeljen arra, hogy csak a sziikséges érintégombot/gombokat
nyomja meg.

Ellenérzés utan kapcsolja be a készulléket. A
program a megszakitasi ponttol folytatodik.

Ha a probléma ismét jelentkezik, akkor forduljon

a markaszervizhez.

Ha a kijelzd a fentiektdl eltérd riasztasi kodot
mutat. Kapcsolja ki majd be a késziléket. Ha a
probléma tovabbra is fennall, akkor forduljon a

SZERVIZ

Javasoljuk, hogy csak eredeti
tartalékalkatrészeket hasznaljon.

Ha készllékével a markaszervizhez fordul,
legyenek kéznél az alabbi adatok. Az informaciok
az adattablan talalhatok: tipus, termékszam és
sorozatszam. (Mod., Prod. No., Ser. No.)

delmet a véddburkolat biztositja, kivéve ahol az ala-
csony feszliltségl részeket nem védi ez burkolat

markaszervizhez.

Méretek Szélesség / magassag / 400 mm/ 890 mm/ 600 mm/ 600 mm
mélység / teljes mélység

Elektromos csatlakozta- Fesziiltség 230V

tas Osszteljesitmény 2200 W
Biztositék 10 A
Gyakorisag 50 Hz

A szilard részecskék és nedvesség bejutasa elleni vé- IPX4

Halozati viznyomas Minimum 0,5 bar (0,05 MPa)
Maximum 8 bar (0,8 MPa)
Viz betaplalas 1 Hideg viz
Maximalis toltet Cotton (Pamut) 7 kg
Energiahatékonysagi besorolas A+++

Centrifugalasi sebesség

Maximalis centrifugalasi
sebesség

1151 ford./perc

Kizarolag a magyar piac szamara

Forgalmazé neve

Electrolux Lehel Kft
1142 Budapest
Erzsébet kiralyné utja 87

1) Csatlakoztassa a vizbefolyo-tomldket egy 3/4" -os csavarmenetes csaphoz.
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TERMEKISMERTETO AZ EU 1369/2017 SZ.
RENDELETE SZERINT

Termékismertetd
Védjegy ZANUSSI
Tipusazonosité ZWQ712358l,
PNC913105535

El6irt kapacitas, kg-ban 7
Energiahatékonysagi osztaly At+++
kWh/év energiafogyasztas, amely 60 °C-os és 40 °C-os pamut-
program esetében teljes és részleges toltet mellett 220 normal
mosasi cikluson és az alacsony villamosenergia-fogyasztasu 174
zemmodokon alapul. a tényleges energiafogyasztas a késztilék
lzemeltetési madjatol figg.
A normal 60 °C-os pamutprogram teljes toltet melletti energiafo- 097
gyasztasa, kWh értékben ’
A normal 60 °C-os pamutprogram részleges toltet melletti ener- 0.65
giafogyasztasa, kWh értékben ’
A normal 40 °C-os pamutprogram részleges toltet melletti ener- 060
giafogyasztasa, kWh értékben ’
Energiafogyasztas kikapcsolt izemmddban, W értékben 0,48
Energiafogyasztas bekapcsolva hagyott izemmédban, W érték- 0.48
ben ’
liter/év vizfogyasztas, amely 60 °C-os és 40 °C-os pamutprogram
esetében teljes és részleges toltet mellett 220 normal mosasi cik-

. ; . PP oy 9990
luson alapul. A tényleges vizfogyasztas a késziilék Gizemeltetési
madjatol fugg.
Centrifugalasi hatékonysagi osztaly a G-t6l (legkevésbé hate- B
kony) A-ig (leghatékonyabb) terjedd skalan
Maximalis forgasi sebesség, ford/perc értékben 1151
maradék nedvességtartalom, % értékben 53
a ,normal 60 °C-os pamutprogram” és a ,normal 40 °C-os pamut-
program” az a normal mosasi program, amelyre a cimkén és az
adatlapon talalhaté tajekoztatas vonatkozik, hogy e programok al- )
kalmasak az atlagosan szennyezett pamut ruhanem( mosasara,
illetve hogy az energia- és vizfogyasztas szempontjabdl egyutt
ezek a leghatékonyabb programok
A teljes toltetl normal 60 °C-os pamutprogram programideje 260
percben kifejezve és percre kerekitve
A részleges toltetll normal 60 °C-os pamutprogram programideje 190
percben kifejezve és percre kerekitve
A részleges toltetli normal 40 °C-os pamutprogram programideje 190
percben kifejezve és percre kerekitve




A bekapcsolva hagyott izemmod idétartama percben 5
Levegdben terjed6 akusztikus zajkibocsatas 1 pW hangteljesit- 57
ményre vonatkoztatott dB(A)-ben kifejezve mosasi fazis esetében

Levegbben terjed6 akusztikus zajkibocsatas 1 pW hangteljesit-

ményre vonatkoztatott dB(A)-ben kifejezve centrifugalasi fazis 78
esetében

Beépithetd I/N Nem

A fenti tablazatban szerepl6 adatok megfelelnek az EU 2010/1015 szamu bizottsagi rendelkezésének,
mely a 2009/125/EC szamu iranyelvet teljesiti.

KORNYEZETVEDELMI TUDNIVALOK

szimbdélummal ellatott késziiléket ne dobja a
haztartasi hulladék kdzé. Juttassa el a késziléket
a helyi Ujrahasznosité telepre, vagy Iépjen
kapcsolatba a hulladékkezelésért felelés
hivatallal.

A C/?) kovetkezd jelzéssel ellatott anyagokat
hasznositsa Ujra. Ujrahasznositashoz tegye a
megfeleld konténerekbe a csomagolast. Jaruljon
hozza kdrnyezetlink és egészseglink
védelméhez, és hasznositsa Ujra az elektromos

és elektronikus hulladékot. A E tilté
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