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MENDOJME PER JU

Faleminderit gé bleté njé produkt Electrolux. Ju keni zgjedhur njé produkt i cili
sjell me vete dekada té téra me pérvojé dhe risi nga profesionisté. Ky produkt
gjenial dhe elegant éshté projektuar duke ju pasur juve né mendje. Pra, sa heré
qé ta pérdorni mund té ndiheni té sigurt do té& merrni rezultate té shkélgyera.
Miré se vini né Electrolux.
Vizitoni fagen toné té internetit pér:
Marrjen e késhillave té pérdorimit, broshurave, informacionit pér ndregjen e
@ problemeve, shérbimin dhe riparimin:
www.electrolux.com/support
g Regjistrimin e produktit tuaj pér shérbim mé té miré:
a/ www.registerelectrolux.com

Blerjen e aksesoréve, pjeséve té€ konsumueshme dhe pjeséve origjinale té
% kémbimit pér pajisjen tuaj:

www.electrolux.com/shop

KUJDESI DHE SHERBIMI PER KLIENTET

Pérdorni gjithmoné pjesé origjinale kémbimi.

Kur kontaktoni Qendrén toné té Autorizuar t&€ Shérbimit, sigurohuni gé té
dispononi té& dhénat e méposhtme: Modeli, PNC, numri serial.
Informacioni mund té gjendet né pllakén e specifikimeve.

AN Paralajmérim / Té dhéna pér siguriné dhe kujdesin
@ Té dhéna t& pérgjithshme dhe késhilla
Té dhéna pér ambientin

Rezervohet mundésia e ndryshimeve.

1. A INFORMACIONI | SIGURISE

Pérpara instalimit dhe pérdorimit té pajisjes, lexoni me
kujdes udhézimet e ofruara. Prodhuesi nuk éshté
pérgjegjés pér Iendimet apo démet si rezultat i instalimit
apo pérdorimit té papérshtatshém. Gjithmoné mbajini
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udhézimet né njé vend té sigurt dhe ku mund té arrihen
lehté pér t'iu referuar né té ardhmen.

1.1 Siguria e fémijéve dhe personave me probleme

- Kjo pajisje mund té pérdoret nga fémijé t& moshés 8
vjeg e sipér dhe persona me aftési té kufizuara fizike,
ndijimesh ose mendore ose qé nuk kané eksperiencé
dhe njohuri, nése kéta mbahen nén mbikéqyrje ose
udhézohen pér pérdorimin e sigurt té pajisjes dhe i
kuptojné rreziget e pérdorimit.

- Fémijét nga 3 deri né 8 vje¢ dhe personat me aftési té
kufizuara shumé té theksuara dhe komplekse duhet té
mbahen larg, pérveg¢se kur mbahen nén monitorim té
vazhdueshém.

- Fémijét nén 3 vje¢ duhet t& mbahen larg, pérvegse kur
mbikéqgyren né ményré té vazhdueshme.

- Mos i lejoni fémijét té luajné me pajisjen.

- Mbaijeni té gjithé paketimin larg nga fémijét dhe
hidheni até si¢c kérkohet.

- Mbajini fémijét dhe kafshét shtépiake larg pajisjes,
gjaté kohés gé ajo punon ose kur ftohet. Pjesét e
arritshme jané té nxehta.

- Nése pajisja ka njé mekanizém pér siguriné e
fémijéve, ai duhet aktivizuar.

- Fémijét nuk duhet té kryejné pastrimin dhe
mirémbajtjen e pajisjes pa mbikéqyrje.

1.2 Siguria e pérgjithshme

. PARALAJMERIM: Pajisja dhe pjesét e saj té arritshme
nxehen gjaté pérdorimit. Duhet té keni kujdes qé té
shmangni prekjen e elementeve ngrohése.

- PARALAJMERIM: Gatimi i pambikéqgyrur me yndyré
ose vaj mbi pianuré mund té jeté i rrezikshém dhe
mund té shkaktojé zjarr.

- Mos provoni ASNJEHERE ta fikni zjarrin me ujé, por
fikni pajisjen dhe pastaj mbuloni flakén, p.sh. me njé
kapak ose me batanije kundér zjarrit.
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. PARALAJMERIM: Pajisja nuk duhet té furnizohet

pérmes njé pajisjeje té jashtme ndezése, si p.sh.
kohémateés, apo té lidhet me njé qark gé ndizet dhe
fiket rregullisht nga njé mjet.

- KUJDES: Procesi i gatimit duhet t&€ mbikéqyret.

Proceset e shkurtra té& gatimit duhet t&€ mbikéqyren
vazhdimisht.

- PARALAJMERIM: Rrezik zjarri: Mos ruani artikuj mbi

sipérfaget e gatimit.

- Objektet metalike si thikat, pirunét, lugét dhe kapakét

nuk duhet t&€ vendosen mbi sipérfagen e pianurés,
sepse mund té nxehen.

- Mos e pérdorni pajisjen pérpara se ta instaloni né

strukturén inkaso.

- Mos pérdorni pastrues me avull pér té pastruar

pajisjen.

- Nése kablloja ushqyese éshté e demtuar, ajo duhet

zévendésuar nga prodhuesi, agjenti i shérbimit ose
persona té kualifikuar pér t&€ shmangur rreziget.

- Aty ku pajisja lidhet drejtpérdrejt me korrentin,

nevojitet njé celés izolues pér té gjitha polet me njé
hapésiré kontakti. Duhet té garantohet shképutja e
ploté né pérputhje me kushtet e specifikuara né
kategoriné lll té tensionit té€ tepért. Kablloja e tokézimit
pérjashtohet nga kjo.

- Gjaté drejtimit té kabllos elektrike, sigurohuni gé ajo té

mos keté kontakt té€ drejtpérdrejté (pér shembull,
népérmjet tubave izolues) me pjesét gé mund té
arrijné temperatura mé té larta se 50°C mbi
temperaturén e dhomés.

. PARALAJMERIM: Pérdorni vetém mbrojtéset e

pianurés té pércaktuara nga prodhuesi i pajisjes sé
gatimit ose té cilésuara si té pérshtatshme nga ky i
fundit né udhézimet e pérdorimit, ose mbrojtéset e
pianurés té integruara né pajisje. Pérdorimi i
mbrojtéseve té papérshtatshme mund té shkaktojé
aksidente.



2. UDHEZIMET PER SIGURINE

Kjo pajisje &shté e pérshtatshme pér

tregjet e méposhtme :

2.1 Instalimi

é PARALAJMERIM!
Vetém njé person i
kualifikuar duhet ta instalojé
kété pajisje.

é PARALAJMERIM!
Rrezik plagosjeje ose
démtim i pajisjes.

* Higni té gjithé paketimin.

¢ Mos instaloni ose mos pérdorni njé
pajisje t& démtuar.

* Ndigni udhézimet e instalimit t& dhéna
me pajisjen.

* Ruani largésité minimale nga pajisjet
dhe njésité e tjera.

* Gjithmoné béni kujdes kur e [&vizni
pajisjen sepse éshté e réndé.
Pérdorni gjithnjé doreza sigurie dhe
képuceé té mbyllura.

« Mbyllini sipérfaget e prera me njé
izolues pér t& mos lejuar gé lagéshtira
té shkaktojé fryrje.

* Mbroni pjesén e poshtme té pajisjes
nga avulli dhe lagéshtira.

* Mos e instaloni pajisjen prané dyerve
ose nén dritare. Duke vepruar késhtu
do té parandaloni rénien e enéve té
nxehta té gatimit nga pajisja kur hapet
dera ose dritarja.

* Né&se pajisja instalohet mbi sirtaré
sigurohuni qé hapésira mes pjesés sé
poshtme té pajisjes dhe sirtarit té
sipérm, té jeté e mjaftueshme pér
garkullimin e ajrit.

* Pjesa e poshtme e pajisjes mund té
nxehet. Sigurohuni gé té instalohet
njé panel ndarés me material gé nuk
digjet poshté pajisjes pér té
parandaluar arritjen e pjesés sé
poshtme.

2.2 Lidhja elektrike

PARALAJMERIM!
Rrezik zjarri dhe goditjeje
elektrike.

SHQIP 5

Té gjitha lidhjet elektrike duhen kryer
nga njé elektricist i kualifikuar.

Pajisja duhet tokézuar.

Pérpara se té kryeni ndonjé veprim,
sigurohuni gé pajisja té jeté shképutur
nga rryma.

Sigurohuni qé parametrat né pllakén e
specifikimeve té pérkojné me vlerat
elektrike té rrjetit elektrik.

Sigurohuni gé pajisja té instalohet né
rregull. Kablloja ose spina elektrike e
liré ose e papérshtatshme (nése ka)
mund ta nxeh& shumé terminalin.
Pérdorni kabllo elektrike té
pérshtatshme.

Mos i lini kabllot elektrike té
pérdridhen.

Sigurohuni gé té jeté instaluar
mbrojtja ndaj goditjeve elektrike.
Pérdorni mbérthyesen e lirimit té
tensionit té kabllos.

Sigurohuni gqé kablloja ose spina
elektrike (nése ka) t& mos preké
pajisjen e nxehté ose enét e nxehta té
gatimit, kur e lidhni pajisjen me prizat
gé gjenden prané.

Mos pérdorni pérshtatés me shumé
spina dhe kabllo zgjatuese.
Sigurohuni gé t& mos démtoni spinén
elektrike (nése ka) ose kabllon
elektrike. Kontaktoni me gendrén e
autorizuar té shérbimit ose me njé
elektricist pér ndérrimin e kabllos
elektrike té démtuar.

Mbrojtja nga goditja e pjeséve me
korrent dhe té izoluara duhet té
shtréngohet né ményré té tillé qé té
mos higet pa vegla.

Pajisjen futeni né prizé vetém né fund
té instalimit. Sigurohuni gé spina té
jeté e arritshme pas montimit té&
pajisjes.

Nése priza éshté e liré, mos e futni
spinén.

Mos e shképutni pajisjen nga rrjeti
duke e térhequr nga kablloja elektrike.
Gjithmoné térhigeni kabllon duke e
kapur nga spina.

Pérdorni mjetet e duhura izoluese:
celésa mbrojtés té linjés, siguresa
(siguresa tip vidé té hequra nga
mbajtésja), celésa t& humbjeve né
tokézim dhe kontaktoré.
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Instalimi elektrik duhet té keté njé
pajisje instaluese e cila ju lejon té
shképusni pajisjen nga rryma elektrike
né té gjitha polet. Pajisja instaluese
duhet té keté njé hapje kontakti me
gjerési minimale 3 mm.

2.3 Lidhja me gazin

Té gjitha lidhjet e gazit duhen kryer
nga njé person i kualifikuar.

Para instalimit, sigurohuni gqé kushtet
e furnizimit lokal (lloji i gazit dhe
presioni i gazit) dhe pérshtatja e
pajisjes té jené té pérputhshme.
Sigurohuni gé rreth pajisjes té
garkullojé ajér.

Informacioni mbi furnizimin me gaz
ndodhet né pllakén e specifikimeve.
Kjo pajisje nuk éshté lidhur me njé
pajisje gé nxjerr tymrat e djegies.
Sigurohuni gé té lidhni pajisjen sipas
rregulloreve ekzistuese pér instalimin.
Kushtojini vémendje kérkesave né
lidhje me ajrosjen e mjaftueshme.

2.4 Pérdorimi

PARALAJMERIM!
Rrezik plagosjeje, djegiesh
dhe goditjeje elektrike.

Higni té gjithé paketimin, etiketat dhe
veshjen mbrojtése (nése ka) pérpara
pérdorimit pér heré té paré.

Kjo pajisje éshté vetém pér pérdorim
shtépiak.

Mos i ndryshoni specifikimet e késaj
pajisjeje.

Sigurohuni gé vrimat e ajrimit t&€ mos
bllokohen.

Mos e lini pajisjen té pambikéqyrur
gjaté punés.

Fikini zonat e gatimit pas ¢do
pérdorimi.

Mos vendosni takéme dhe kapaké
tenxheresh mbi zonat e gatimit. Ato
mund té nxehen shumé.

Mos e pérdorni pajisjen me duar té
lagura ose kur ajo ka kontakt me ujin.
Mos e pérdorni pajisjen si sipérfaqe
pune ose pér t& mbajtur sende.

Kur e vendosni ushqgimin né vaj té
nxeht€, ai mund té spérkasé.

PARALAJMERIM!
Rrezik zjarri dhe shpérthimi

Yndyrat dhe vajrat kur nxehen mund
té léshojné avuj té€ ndezshém.
Mbajeni flakén ose objektet e nxehura
larg nga yndyrat dhe vajrat kur
gatuani me to.
Avuijt g€ Iéshon vaji shumé i nxehté
mund té shkaktojné ndezje spontane.
Vaiji i pérdorur gé pérmban mbetje
ushgimore, mund té shkaktojé zjarr né
temperaturé mé té ulét sesa vaji gé
pérdoret pér heré té paré.
Mos vendosni produkte té ndezshme
ose sende té lagura me produkte té
ndezshme brenda, prané ose mbi
pajisje.

PARALAJMERIM!

Rrezik démtimi i pajisjes.

Mos mbani ené té nxehta mbi panelin
e kontrollit.

Mos vini ené bosh mbi pllakén e
nxehté.

Béni kujdes té mos lini objekte ose
ené gatimi té bien mbi pajisje.
Sipérfagja mund t& démtohet.

Mos e lini asnjéheré njé vatér té
ndezur me ené té zbrazéta ose pa
ené gatimi.

Mos i aktivizoni zonat e gatimit me
ené té zbrazéta ose pa ené gatimi.
Mos vendosni letér alumini mbi
pajisje.

Mos e pérdorni pllakén e nxehté té
forté pér gatim té drejtpérdrejté. Ajo
duhet té pérdoret me enét e duhura té
gatimit.

Pérdorni vetém ené gatimi té
géndrueshme me formén e duhur dhe
me diametér mé té madh se
dimensionet e vatrés.

Sigurohuni gé enét e gatimit té
vendosen né gendér té vatrave.

Mos pérdorni ené té€ médha qé
kalojné cepat e pajisjes. Kjo mund té
shkaktojé démtim té sipérfages sé
planit té punés.

Pérdorni vetém aksesorét e ofruar me
pajisjen.

Mos instaloni njé difuzor flake mbi
vatér.

Pérdorimi i pajisjes sé gatimit me gaz
sjell gjenerim nxehtésie dhe lagéshtie.



Dhoma ku instalohet pajisja duhet té
keté ajrosje té miré.

* Pérdorimi intensiv dhe pér njé kohé té
gjaté i pajisjes mund té sjellé nevojén
pér mé shumé ajrim, si pér shembull
pér té hapur njé dritare ose pér njé
ajrim mé efikas, si¢ mund té jeté rritja
e nivelit té ajrimit mekanik nése
mundet.

* Kjo pajisje pérdoret vetém pér gatim.
Ajo nuk duhet té pérdoret pér géllime
té tjera, pér shembull pér ngrohje
dhome.

* Mos lejoni gé léngje acide té tilla si
uthull, I€ng limoni ose kimikate pér
hegjen e gélgeres té prekin pianurén.
Kjo mund té shkaktojé njolla pa
shkélgim.

*  Cngjyrimi i emalimit ose i inoksit nuk
ndikon né funksionimin e pajisjes.

2.5 Kujdesi dhe pastrimi

C PARALAJMERIM!

Mos i higni butonat, celésat
apo guarnicionet nga paneli i
kontrollit. Mund té futet ujé
brenda pajisjes dhe té
shkaktojé démtim.

« Pastrojeni pajisjen rregullisht pér té
parandaluar démtimin e materialit té
sipérfages.

« Fikeni pajisjen dhe |éreni té ftohet
para se ta pastroni.

* Mos pérdorni ujé me spérkatje dhe
avull pér té pastruar pajisjen.

« Pastrojeni pajisjen me njé lecké té
buté dhe té lagésht. Pérdorni vetém

3. INSTALIMI

PARALAJMERIM!
Referojuni kapitujve pér
siguriné.

3.1 Pérpara instalimit

Pérpara se té instaloni vatrén, shkruani
informacionin e méposhtém nga pllaka e
specifikimeve. Pllaka e specifikimeve
gjendet né pjesén e poshtme té vatrés.

Modeli ...cooveiieiiiii
PNC ..o
Numrii serisé ......cccooeveveeveneennn.

SHQIP 7

detergjente neutrale. Mos pérdorni
produkte gérryese, materiale té
ashpra pastruese, tretés ose objekte
metalike.

* Mos i pastroni vatrat né lavastovilje.

2.6 Shérbimi

» Pér té riparuar pajisjen kontaktoni me
gendrén té autorizuar té shérbimit.
Pérdorni vetém pjesé rezervé
origjinale.

* NE& lidhje me llambat brenda produktit
dhe llambat e pjeséve té kémbimit té
shitura vegmas: Kéto llamba jané
prodhuar pér kushte ekstreme fizike
né pajisjet elektroshtépiake, si p.sh.
temperaturé, dridhje, lagéshtiré, ose
jané prodhuar pér té sinjalizuar
informacion rreth statusit t€ pérdorimit
té pajisjes. Ato nuk jané prodhuar pér
t'u pérdorur né aplikacione té tjera
dhe nuk jané té pérshtatshme pér
ndrigim né ambiente shtépiake.

2.7 Eliminimi i pajisjes
PARALAJMERIM!

Rrezik plagosjeje ose
mbytjeje.

» Kontaktoni autoritetin e bashkisé suaj
pér t'u informuar mbi ményrén e
duhur té hedhjes sé pajisjes.

» Shképuteni pajisjen nga rrjeti i
furnizimit me energji.

» Priteni kabllon e rrjetit elektrik prané
pajisjes dhe hidheni até.

» Shtypni tubat e jashtém té gazit.

3.2 Lidhja e gazit

C PARALAJMERIM!

Udhézimet e méposhtme
lidhur me instalimin dhe
mirémbaijtjen duhet té
kryhen nga njé personel i
kualifikuar dhe né pérputhje
me standardet dhe rregullat
vendore né fuqi.

Zgjidhni lidhje té palévizshme ose
pérdorni njé tub fleksibél prej inoksi né
pérputhje me rregulloren né fuqi. Nése
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pérdorni tuba metaliké fleksibél, béni
kujdes gé ata té mos bien né kontakt me
pjesét e lévizshme ose gé t& mos
shtypen. Gjithashtu, kini kujdes kur
pianura té vendoset bashké me furrén.

@

Sigurohuni gé presioni i
furnizimit me gaz té pajisjes
té pérputhet me vlerat e
rekomanduara. Lidhja e
rregullueshme fiksohet né
pjerrésiné e zakonshme
népérmjet njé dadoje té
filetuar G 1/2". Vidhosini
pjesét pa ushtruar forcé,
rregullojeni lidhjen né
drejtimin e duhur dhe
shtréngoni ¢do gjé.

B

A B C

A. Fundi i boshtit me dado
B. Guarnicioni jepet me pajisjen
C. Bérryli jepet me pajisjen

I_?ARALAJMERIM!

Eshté e réndésishme ta
instaloni bérrylin si¢ duhet.
Sigurohuni gé shpatulla té
jeté né fund té filetimit. Mé
pas instalojeni né tubin e
lidhjes sé pianurés. Montimi i
pasakté mund té shkaktojé
rriedhje gazi.

Gaz i léngshém

Pérdorni mbajtésen prej gome té tubit
pér gazin e léngshém. Pérdorni
gjithmoné guarnicionin. Mé pas vazhdoni
me lidhjen e gazit.

Tubi fleksibél éshté gati pér t'u pérdorur
kur:

* nuk nxehet mé shumé se temperatura
e ambientit ose mé shumé se 30°C;

* nuk éshté mé i gjaté se 1500 mm;

* nuk shfaq pérthyerije;

* nuk éshté térhequr ose pérdredhur;

* nuk éshté né kontakt me pjesé té
mprehta ose qoshe;

* mund té kontrollohet lehtésisht pér t'u
siguruar pér gjendjen e tij.

Kontrolli pér ruajtjen e tubit fleksibél

konsiston né verifikimin gé:

» ainuk ka plasaritje, prerje, shenja
djegieje né té dyja skajet dhe né té
gjithé gjatésiné e tij;

* materiali pérbérés nuk éshté forcuar,
por ka elasticitetin e duhur;

* kapéset shtrénguese nuk jané
ndryshkur;

» afati i skadimit nuk ka kaluar.

Nése vihet re njé ose mé shumé

anomali, mos e riparoni tubin, por thjesht

zévendésojeni.

PARALAJMERIM!

Kur té keté pérfunduar
instalimi, sigurohuni qé
guarnicioni i secilés lidhje té
jeté i sakté. Pérdorni njé
solucion me sapun, jo flaké!

3.3 Zévendésimi i injektoréve

1. Higni skarat mbéshtetése té
tenxhereve.

2. Higni kapakét dhe kurorat e vatrés.

3. Higni injektorét me njé celés 7 dhe
zévendésojini me ato gé nevojiten
pér llojin e gazit gé pérdorni (shikoni
tabelén né kapitullin "Té dhénat
teknike").

4. Rimontoni pjesét, duke ndjekur té
njéjtat hapa né rend té kundért.

5. Zévendésoni etiketén e specifikimeve
(gé éshté vendosur prané tubit té
furnizimit me gaz) me njé tjetér té
pérshtatshme pér llojin e gazit. Mund
ta gjeni kété etiketé né ambalazhin
gé keni marré bashké me pajisjen.

Nése presioni i furnizimit me gaz éshté i

ndryshueshém ose i ndryshém nga

presioni i nevojshém, duhet té instaloni
njé pajisje rregulluese té presionit te tubi

i furnizimit me gaz.

3.4 Rregullimi i nivelit minimal

Pér té rregulluar nivelin minimal té
vatrave:

1. Ndizni vatrén.
2. Rrotulloni gelésin né pozicionin
minimal.



3. Higni gelésin.

4. Me njé kacavidé té hollé, rregulloni
pozicionin e vidés devijuese (A).
A
A (- v

5. Nése ndryshoni:

* nga gazi natyror G20 20 mbar né
gaz té léngét, shtréngoni
plotésisht vidén devijuese deri né
fund.

* nga gaziiléngshém né gaz
natyror G20 20 mbar, zhvidhosni
vidén devijuese me rreth 1/4
rrotullim.

PARALAJMERIM!
Sigurohuni gé flaka té mos
fiket kur e rrotulloni gelésin
shpejt nga pozicioni
maksimal né até minimal.

3.5 Lidhja elektrike

Sigurohuni gé vlerat e tensionit dhe
lloji i fuqisé né pllakén e specifikimeve
té pérkojné me tensionin dhe fuqiné e
rrietit tuaj elektrik lokal.

Kjo pajisje éshté e pajisur me njé
kabllo elektrike. Ajo duhet té pajisjet
me spinén e duhur, e cila pérballon
ngarkesén e shénuar né etiketén e
specifikimeve. Sigurohuni gé té
instaloni spinén né njé prizé té sakté.
Pérdorni gjithmoné njé prizé€ me
tokézim té instaluar miré.

Sigurohuni gé spina té jeté e
arritshme pas instalimit.

Mos e shképutni pajisjen nga rrjeti
duke e térhequr nga kablloja elektrike.
Gjithmoné térhigeni kabllon duke e
kapur nga spina.

Ka rrezik zjarri kur pajisja lidhet me
kabllo zgjatuese, pérshtatés ose lidhje
té shuméfishta. Sigurohuni gé
tokézimi té jeté né pérputhje me
standardet dhe rregulloret.

Mos lejoni gé kablloja e rrymés té
nxehet né njé temperaturé mé té larté
se 90°C.

SHQIP

Sigurohuni gé té lidhni telin
blu té nulit me terminalin e
shénuar me germén "N".
Lidheni telin kaf (ose té zi) té
fazés me terminalin e
shénuar me germén "L".
Mbajeni telin e fazés té
lidhur né ¢do kohé.

3.6 Kablloja e lidhjes

Pér té zévendésuar kabllon lidhése
pérdorni vetém kabllon speciale ose njé
ekuivalent té saj. Lloji i kabllos éshté:
HO5V2V2-F T90.

Sigurohuni gé seksioni i kabllos té jeté i
pérshtatshém pér tensionin dhe

9

temperaturén e punés. Teli i tokézimit me

ngjyré té verdhé/té gjelbér duhet té jeté
aférsisht 2 cm mé i gjaté se teli i fazés
kaf (ose i zi).

3.7 Montimi
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N

A) guarnicioni i furnizuar
B) kllapat e furnizuara

/

<

9

7

/

10

60

8% ;/

<<>/

é KUJDES!
Pajisjen instalojeni vetém né

njé sipérfage pune té
sheshté.

3.8 Mundésité e montimit né
mobilie

Paneli i montuar nén pianuré duhet té
jeté lehtésisht i Iévizshém dhe té lejojé
lehtésisht ndérhyrjet teknike né rast
nevoje.
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Njési kuzhine me deré A. Paneli i gmontueshém
B. Hapésira pér lidhjet

Njési kuzhine me furré

Lidhja elektrike e pianurés sé€ gatimit dhe
e furrés duhen instaluar té ndara pér
arsye sigurie dhe pér ta lévizur me
lehtési furrén nga mobilja

[T—60 mm

4. PERSHKRIM | PRODUKTIT

4.1 Skema e sipérfages sé gatimit

a ﬂ Vatra gjysmé e shpejté

Zona elektrike e gatimit

| | Vatra e shpejté
@ Vatra ndihmése
mm
Celésat e kontrollit

A Treguesiienergjisé

4.2 Celési i kontrollit

Simboli Pérshkrimi
Simboli Pérshkrimi 0 furnizim minimal me gaz
nuk ka furnizim me gaz /
. pozicioni fikur
pxd pozicioni i ndezjes /
G) furnizim maksimal me

gaz
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5. PERDORIMI | PERDITSHEM

PARALAJMERIM!
Referojuni kapitujve pér
siguriné.

5.1 Pamje e pérgjithshme e
vatrés

Kapaku i vatrés
Kurora e vatrés
Kandela e ndezjes
Termogifti

cowp»

5.2 Ndezja e vatrés

@ Ndizni gjithnjé vatrén
pérpara se té vendosni enét
mbi té.

C PARALAJMERIM!

Béni shumé kujdes kur
pérdorni zjarre né mjedisin e
kuzhinés. Prodhuesi nuk
mban asnjé pérgjegjési né
rast se flaka keqpérdoret.

1. Shtypni gelésin e kontrollit dhe
rrotullojeni né drejtim té kundér té
akrepave té orés drejt pozicionit té

furnizimit maksimal me gaz (;5).

2. Mbajeni gelésin e kontrollit t&€ shtypur
pér 10 sekonda ose mé pak. Kjo
mundéson ngrohjen e termogiftit. Né
té kundért, furnizimi me gaz
ndérpritet.

3. Rregullojeni flakén pasi té ndizet
normalisht.

Nése pas disa pérpjekjesh
vatra nuk ndizet, kontrolloni
nése kurora dhe kapaku i saj
jané vendosur miré.

PARALAJMERIM!

Mos e mbani gelésin e
kontrollit t& shtypur pér mé
shumé se 15 sekonda. Nése
vatra nuk ndizet pas 15
sekondash, lirojeni ¢elésin e
kontrollit, rrotullojeni até né
pozicionin "off" (fikur) dhe
prisni té paktén 1 minuté
pérpara se té provoni té
ndizni vatrén sérish.

KUJDES!

Kur nuk ka rrymé elektrike,
mund ta ndizni vatrén pa
ndihmén e ndezésit elektrik;
né kété rast afrojini vatrés
njé flaké, ktheni gelésin e
kontrollit né drejtim té
kundért té akrepave té orés
né pozicionin e glirimit t&
gazit né maksimum dhe
shtyjeni poshté. Mbajeni
dorezén e kontrollit té
shtypur pér 10 ose mé pak
sekonda gé ta lini termogiftin
té ngrohet.

Nése vatra fiket
aksidentalisht, rrotullojeni
celésin e kontrollit né
pozicionin e fikjes dhe
riprovoni té ndizni vatrén
sérish pas té paktén 1
minute.

Gjeneratori i shkéndijave
mund té ndizet automatikisht
kur ndizni rrymén elektrike,
pas instalimit ose pas njé
ndérprerjeje té rrymés. Kjo
éshté normale.

Vatra jepet bashké me
valvulat progresive. Ato e
béjné rregullimin e flakés mé
té sakté.
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5.3 Fikja e vatrés

Pér té fikur flakén, rrotullojeni gelésin né

Cilési Pérdorimi:

mi i
pozicionin e fikies @ . nxeht
PARALAJMERIM! esise:
Gjithnjé uleni flakén ose 2 P&r njé valé té lehté
fikeni até pérpara se té higni
enét nga vatra. 3 Pér té zier pak
5.4 Pérpara pérdorimit té paré 4 Pér skuge / karamelizim
o _ N 5 Pér vlim
Vendosni njé ené gatimi me ujé mbi
secilén nga zonat elektrike té gatimit, 6 Pér vlim / skugje té shpejté /
caktoni pozicionin maksimal dhe |éreni skugje té thellé
vatrén té punojé pér 10 minuta. Kjo
béhet pér té djegur mbetjet né pajisje. 5.6 Pérzgjedhja e

Pas késaj, |éreni né puné vatrén né htésisapa . lektrik
pozicionin minimal pér 20 min. Gjaté nxentesiseper zonen elekirike

késaj periudhe mund té dalé eré e keqe té gatimit
dhe tym. Kjo éshté normale. Sigurohuni

qé té keté ajrosje t& mjaftueshme. Simbole Funksioni
Pér ta pérdorur zonén elektrike si¢ duhet, t

ferojuni di it mé hté.
referojuni diagramit mé poshté 0 Pozicioni fikur

=~ =~ P
U DT U 1-6 Cilésimet e ngrohjes

Pérdorni ngrohtésiné e
mbetur pér té ulur konsumin

\/ x X e energjis€. Caktivizojeni
=N zonén e gatimit pér 5 - 10
—_ KN minuta pérpara se té keté

pérfunduar procesi i gatimit.

=
i

5

~~

~~
~

Rrotulloni ¢elésin pér zonén e zgjedhur

x x X X té gatimit né cilésimin e nevojshém té
ngrohjes.

. e Pér té pérfunduar procesin e gatimit,
5-5_She'|:nbUJt e apllklmlt ne rrotullojeni gelésin né pozicionin e fikjes.
gatim pér zonén elektrike té
gatimit

Cilési Pérdorimi:

mii

nxeht

ésisé:

1 Pér té mbajtur ngrohté

6. UDHEZIME DHE KESHILLA

PARALAJMERIM! 6.1 Enét e gatimit
Referojuni kapitujve pér Elektrike:

siguriné.
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@ Fundi i enéve té gatimit

duhet té jeté sa mé i trashé
dhe mé i rrafshét qé té jeté e
mundur.

Sigurohuni gé bazamentet e
tiganéve té jené té pastra
dhe té thata pérpara se t'i
vendosni mbi sipérfagen e
pianurés.

C KUJDES!
Mos pérdorni tigané prej

gize, ené argjile ose balte,
pllaka skare ose pllaka
thekése. Inoksi mund té
humbasé shkélgimin nése
tejnxehet shumé.

C PARALAJMERIM!

Mos vendosni té njéjtin tigan
mbi dy vatra.

C PARALAJMERIM!

Mos vendosni mbi vatér
tenxhere qé nuk géndrojné
miré ose jané té démtuara
pér té parandaluar derdhjen
dhe léndimet.

7. KUJDESI| DHE PASTRIMI

PARALAJMERIM!
Referojuni kapitujve pér
siguriné.

7.1 Informacione té
pérgjithshme

Pastroni vatrén pas ¢do pérdorimi.
Pérdorni gjithmoné ené me bazament
té pastér.

Gérvishtjet ose njollat e erréta mbi
sipérfage nuk ndikojné né
funksionimin e vatrés.

Pérdorni njé pastrues té vecanté té
pérshtatshém pér sipérfagen e vatrés.

Celik inoks

Pér cepat me inoks té vatrés pérdorni
pastrues special té pérshtatshém
vetém pér inoks.

KUJDES!

Sigurohuni qé dorezat e
tenxhereve té€ mos
géndrojné mbi pjesén e
pérparme té sipérfages sé
vatrés.

é KUJDES!
Sigurohuni gé tenxheret té

jené vendosur né gendér
mbi vatér, pér té pérfituar
stabilitet maksimal dhe
konsumin mé té ulét té gazit.

6.2 Diametrat e enéve té
gatimit
Pérdorni ené gatimi, diametri

i té cilave korrespondon me
pérmasat e vatrave.

Vatra Diametri i
enés sé
gatimit (mm)
E shpejté 180 - 260
Gjysmé e shpejté 120 - 180
Ndihmése 80 - 180

* Cepi prej inoksi i pllakés mund té
ndryshojé ngjyré si rezultat i
temperaturés sé larté.

* Lani pjesét prej inoksi me ujé dhe
pastaj thajini me njé lecké té buté.

» Pér té hequr ushgimin e djegur,
yndyrén dhe njollat e vé&shtira, Iérini té
njomen pér pak minuta né njé sasi té
vogél detergjenti té& buté pérpara
pastrimit.

» Pérdorni produkte pastrimi té
projektuara posagceérisht pér pastrimin
e inoksit me qgéllim qé té mbrohen
sipérfaget e gelikut.

* Mos pérdorni produkte pastrimi gé
pérmbajné kimikate gérryese té tilla si
kloruret, mos pastroni sipérfage me
dezinfektues, hegés njollash apo
ndryshku dhe pastrues me zhytje.



7.2 Skarat mbéshtetése té
tenxhereve

Skarat e enéve nuk jané
rezistente ndaj larjes né
enélarése. Ato duhet té

lahen me doré.

1. Pér ta pastruar mé& miré pianurén,
higni skarat mbéshtetése té
tenxhereve.

@

Tregoni shumé kujdes
kur t'i rivendosni skarat
mbéshtetése, pér t&é mos
e démtuar pjesén e
sipérme té pianurés.

2. Veshja prej smalti ndonjéheré mund
té keté cepa té forté, késhtu gé béni
kujdes kur té lani me doré
mbéshtetéset e tiganéve dhe kur t'u
thani. Nése éshté e nevojshme, higni
njollat e forta me njé pastrues né
trajté paste.

3. Pas pastrimit té skarave
mbéshtetése té tenxhereve,
sigurohuni gé ato té vendosen né
pozicionin e duhur.

4. Né ményré qé vatra té funksionojé
miré, sigurohuni qé skarat
mbéshtetése té tenxhereve té jené
drejtvendosur me gendrén e vatrés.

v
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8. ZGJIDHJA E PROBLEMEVE

PARALAJMERIM!
Referojuni kapitujve pér
siguriné.

SHQIP 15

7.3 Pastrimi i pianurés

* Higni menjéheré: plastmasé té
shkriré, celofan, sheger dhe ushgime
me sheqer, ndryshe pianura mund té
démtohet nga papastértia. Kini kujdes
té shmangni djegiet.

* Higeni kur pianura té jeté ftohur
mjaftueshé&m: njollat e gmérsit,
rréketé e ujit, njollat e yndyrés,
¢ngjyrosjet e ndritshme metalike.
Pastrojeni pianurén me njé lecké té
njomé dhe me detergjent jo-gérryes.
Pas pastrimit, thajeni pianurén me njé
lecké té buté.

» Pért'i pastruar pjesét e emaluara,
bekun dhe kurorén, lajini ato me ujé té
ngrohté dhe sapun dhe thajini me
kujdes pérpara se t'i vendosni né
vend.

7.4 Pastrimi i kandelés sé
ndezjes

Kjo karakteristiké realizohet népérmjet
njé kandele ndezése prej geramike me
njé elektrodé metalike. Kéta elementé
mbajini té pastra pér té shmangur
véshtirésité né ndezje, si dhe kontrolloni
gé vrimat e kurorés sé vatrés té mos jené
té bllokuara.

7.5 Mirémbaijtja periodike

Flisni vazhdimisht me gendrén tuaj lokale
té autorizuar té shérbimit gé té
kontrollojné gjendjen e tubit t& gazit dhe
rregulluesin e presionit, nése éshté i
pranishém.
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8.1 Si té veprojmé nése...

Problemi

Shkaku i mundshém

Zgjidhja

Nuk arrini ta aktivizoni ose
ta vini né puné pianurén.

Pianura nuk éshté e lidhur
me rrjetin elektrik ose nuk
éshté lidhur sakté.

Kontrolloni nése pianura
éshté lidhur si¢ duhet me
rrietin elektrik.

Eshté djegur siguresa.

Sigurohuni qé shkaku i
mosfunksionimit éshté
siguresa. Nése siguresa
digjet vazhdimisht,
kontaktoni njé elektricist té
kualifikuar.

Kapaku dhe kurora e
gatimit jané vendosur té
paniveluara.

Vendoseni miré kapakun
dhe kurorén e vatrés.

Flaka fiket menjéheré pas
ndezjes.

Termogifti nuk éshté
nxehur sa duhet.

Pasi té keni ndezur flakén,
mbajeni gelésin té shtypur
pér 10 ose mé pak
sekonda.

Unaza e flakés nuk éshté e
niveluar.

Kurora e vatrés éshté e
bllokuar nga mbetjet
ushgimore.

Sigurohuni gé injektori té
mos jeté bllokuar si dhe gé
kurora e vatrés té jeté e
pastér.

8.2 Nése nuk mund té gjeni

zgjidhje...

Nése nuk e gjeni dot veté njé zgjidhje,
kontaktoni shitésin tuaj ose me njé

shérbimit apo shitési nuk do té jeté falas,

edhe gjaté periudhés sé garancisé.
Udhézimet lidhur me gendrén e shérbimit

gendér shérbimi té autorizuar. Jepni té
dhénat nga pllaka e specifikimeve.
Sigurohuni gé pianurén ta keni pérdorur
sakté. Nése jo, servisi nga tekniku i

dhe kushtet e garancisé jané né
broshurén e garancisé.



8.3 Etiketat g€ merren me

cantén e aksesoréve

Ngjisni etiketat adezive si¢ tregohet mé

SHQIP
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poshté:
A B Cc
(oo | | |
MOD. MOD. MOD. TYPE
PROD.NO. IP20
PROD.NO. PROD.NO. c E 0049 SERNO.
SER.NO SER.NO 0T
DATA DATA MADE IN ITALY
1 1
1 1
1 1 |
+ ooet WooeL 1
- |~
1 1
A. Ngjiteni mbi letrén e garancisé dhe C. Ngjiteni mbi librin e udhézimeve.

dérgoni kété pjesé (nése zbatohet).
B. Ngjiteni mbi letrén e garancisé dhe
mbajeni kété pjesé (nése zbatohet).

9. TE DHENAT TEKNIKE

9.1 Pérmasat e vatrés sé gatimit

Gjerésia

594 mm

Thellésia

510 mm

9.2 Diametrat e devijimit

VATRA @ DEVIJIMIT 1/100 mm
E shpejté 42
Gjysmé e shpejté 32

Ndihmése

28
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9.3 Té dhéna teknike té tjera

Gazi — Gog (2H) 20 mbar 6,0 KW
origjinal:
FUQIA Zévendésimi G30/G31 (3B/P) 30/30 mbar 422 g/oré
TOTALE: i gazit:
Zonat 1,0 kW
elektrike:
Furnizimi 220-240 V ~ 50-60 Hz
elektrik:
Kategoria e [12H3B/P
pajisjes:

Lidhja e gazit: G 1/2"

Kategoria e 3
pajisjes:

9.4 Vatra gazi vetém pér GAZ NATYROR G20 20 mbar

VATRA FUQIA NORMALE FUQIA MINIMALE MARKA E
kw kw INJEKTORIT

E shpejté 3,0 0,75 119

Gjysmé e shpejteé 2,0 0,45 96

Ndihmése 1,0 0,33 70

9.5 Vatra gazi pér LPG G30/G31 30/30 mbar

VATRA FUQIA FUQIA MARKA E QARKULLIMI
NORMALE MINIMALE INJEKTORIT NOMINAL | GAZIT
kw kw né g/h

E shpejté 2,8 0,75 86 204

Gjysmé e 2,0 0,45 71 145

shpejté

Ndihmése 1,0 0,33 50 73

9.6 Specifikimi i zonave elektrike té gatimit

Fugia nominale (Cilésimi i

AN G EEUTIL nxehtésis€ maksimale) [W]

Diametri i zonés sé gatimit

[mm]

Majtas, e pasme 1000

145

Pér rezultate optimale gatimi, pérdorni
ené gatimi me diametér jo mé té madh
se zona e gatimit.



10. EFIKASITETI ENERGJETIK
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10.1 Informacioni i produktit sipas EU 66/2014

Identifikimi i modelit

KGM64311X

Lloji i pianurés

Pianuré inkaso

Numri i zonave elektrike té gatimit

1

Teknologjia e ngrohjes pér secilén

Pllaka e nxehté e

zoné elektrike gatimi forté
Diametri i zonave rrethore elektrike Majtas, e pasme 14,5 cm
té gatimit (9)
Konsumi i energjisé pér zoné Maijtas, e pasme 194,9 Wh/kg
gatimi (EC electric cooking)
Numri i vatrave té gazit 3
Efikasiteti energjetik pér vatér gazi Prapa djathtas - E shpejté 56,5%
EE gas burner
(EEg urner) Pérpara majtas - Gjysmé  55,9%
e shpejté
Pérpara djathtas - nuk disponohet
Ndihmése
Efikasiteti energjetik pér pianurén e 56.2%
gazit
(EE gas hob)
Konsumi i energjisé sé pianurés 194,9 Wh/kg

(EC electric hob)

EN 30-2-1: Pajisjet shtépiake té gatimit g€ djegin gaz - Pjesa 2-1 : Pérdorimi racional i

energjisé - Té pérgjithshme

EN 60350-2 - Pajisje shtépiake gatimi me energji elektrike - Pjesa 2: Pianurat -

Metodat e matjes sé performancés

10.2 Kursimi i energjisé

Mund té kurseni energji gjaté gatimit té&

pérditshém nése ndigni késhillat né vijim.

* Kur ngrohni ujé, pérdorni vetém
sasiné gé ju nevojitet.

¢ Nése éshté e mundur, vendosni
gjithmoné kapakét mbi enét e gatimit.

Zonat elektrike té gatimit:

* Vendosni enét e gatimit né zonén e
gatimit pérpara se ta aktivizoni.
e Fundiienés sé gatimit duhet té keté

té njéjtin diametér me zonén e gatimit.

« Enét mé té vogla vendosini né zonat
mé té vogla té gatimit.

* Vendosini enét direkt né gendér té
zonés sé gatimit.

Pérdorni nxehtésiné e mbetur pér ta
mbaijtur ushgimin ngrohté ose pér ta
shkriré até.

Vatrat e gazit:

Pérpara pérdorimit té vatrave té gazit
dhe skarave mbéshtetése, sigurohuni
gé jané montuar si¢ duhet.

Fundet e enéve té gatimit duhet té
kené diametrat e duhur pér
madhésiné e vatrés.

Vendoseni enén e gatimit menjéheré
mbi vatér dhe né gendér té saj.

Kur I€ngu fillon té vlojé, uleni flakén
sa pér té zier pak ujin.

Nése éshté e mundur, pérdorni
tenxhere me presion. Referojuni
manualit t& saj té pérdorimit.
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11. CESHTJE QE LIDHEN ME AMBIENTIN

Ricikloni materialet me simbolin L,.\-)
Vendoseni ambalazhin te kontejnerét e
riciklimit nése ka. Ndihmoni né mbrojtjen
e mjedisit dhe shéndetit t& njerézve dhe
né riciklimin e mbetjeve té pajisjeve
elektrike dhe elektronike. Mos hidhni

pajisjet e shénuara me simbolin E e
mbeturinave shtépiake. Ktheni produktin
né pikén lokale té riciklimit ose
kontaktoni me zyrén komunale.
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HVE MNCJITMME HA BAC

Bu 6narogapume wro kynueTe anapat Electrolux. OgbpasTe npon3sos KojLTo
Hocu co cebe aeleHnn Ha NpodeCUOHANHO NCKYCTBO 1 MHOBALMMN.
PeBonyunoHepeH n ctuncku, mucneesme Ha Bac kora ro gusajHupasme. Cekoratu
Kora ke ro Kopuctute, MoxeTe Aa buaeTte curypHu aeka ke umarte Joopu
pesynTaTu BO CEKOE BpeEME.
Ho6pe nojoosTe Bo Electrolux.
MoceTteTe ja HawaTa Be6-cTpaHMuUa 3a Aa:
[obujTe coBeTn 3a KOpUcTehe, BpoLlypu, BOANY 3a peluaBare npodnemu,
@ MHOpMaLmKM 3a cepBUCHMparbe 1 Nnonpaska:
www.electrolux.com/support
g Peructpupajte ro BawmoT npoussos 3a nogobpo cepeucupatse:
a/ www.registerelectrolux.com

KynyBsajTe gononHuTteneH npubop, NoTpoLLHW MaTepujany unm opuruHanHmn
% pesepBHU [eNoBY 3a BaLLKOT anapart:

www.electrolux.com/shop

PVXKA N YCITYTA 3A KOPUCHNLUN

Bu npenopadvyBame cekoralu Aa KOpUCTUTE OPUrMHANHU Pe3epBHU AENOBMU.

Kora ke KOHTaKkTUpaTe CO HaLLMOT OBMNACTEH CEPBUCEH LeHTap, norpumxeTte ce Aa
rM nMaTe Ha pacnonarawe cnegHuee nogatoun: Mogen, Bpoj Ha npousBoaoT,
Cepwuicku 6poj.

MHdopmaumnTe MoxeTe Aa rv HajaeTe Ha nnoykara co cneumndukalmu.

MpenynpenyBawe / BHnmaHue - be3beaHocHn nHgopmauum
OnwTn nHdopmMaLmm n coBeTu
MHdopmanmm 3a xrMBoTHaTa cpeguHa

Mo>HOCTa 3a MPOMEHM € 3aapxaHa.

1. A BESBEAHOCHN NH®OPMALINA

MNpea MOHTMpaHEe N KOPUCTEHE Ha anapaToT, Be
MONMMe BHUMATENHO Aa MM npouYnTaTte NpuroxeHnTe
ynartcTsa. [1ponM3BoAMTENOT HE CHOCU OArOBOPHOCT 3a
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HanpaBeHa NoBpeda Unu WTeTa Kou ce pesynTtar Ha
HenpaBunHa MoHTaxa nnm ynotpeba. Cekorawl 4yBajte
rvM ynaTctBarta Ha curypHo n 6e3begHo mMecTo 3a
nogouHexHa ynotpeba.

1.1 be3beaHoOCT Ha Aeua u paHnMBM nuua

OBoj anapat moxat ga ro kopucrar geua Hag 8
rOAMHN N fvua co HamaneHn UsnYKnu, CETUMHN Unn
MEHTanHu cnocobHocTn unu nuuya 6e3 NcKycTeo n
3HaeHe QOKOSIKY TOa ro npaeatT nog Haa3op Unu um
6une gageHu ynaTcTtBa kako 6e3beaHo ga ro
ynoTpebyBaaT anapartoT u ru pasbupaat onacHOCTUTE
NMoBp3aHn CO Hero.

He cmee na 6uae Bo godat Ha geua mefy 3 n 8
rogviHa BO3pacT M nmuarta co FofIiEMU U CIIOXEHN
npenpekn Bo pas3BOjOT OCBEH ako He ce NoA NoCTojaH
Hag30p.

- AnapaTtoT He cmee aa buae Bo godhaTt Ha geua
nomanu og 3 roguMHu OCBEH ako He ce Nog NoCTojaH
Hag30p.

He posBonysajTe nm Ha geuarta ga urpaat co
anaparor.

- OpxeTe ja ambanaxaTta noganeky og geuata u
paspeLleTe ce CooABETHO 0 HEro.

- [pxeTe rn geyaTta n MUnNeHnYnbaTa noganeky og
anapartoT Kora Toj paboTun unu kora ce naaw.
[enoBuTte Ko ce JOCTanHU Ce KELLUKW.

- AKo anapaTtoT nma ypeq 3a 3awTtuta Ha geua, Tpeba
Aa BKIy4n.

Heuata He Tpeba ga ro uictart unu ga ro ogapxyeaar
anapartot 6e3 Haasop.

1.2 OnwTa 6e3begHocCT

NMPEOYMPEOYBAHE: AnapaToT n Herosute
AocCTanHn SenoBu ce BXeLwTyBaaT 3a BpeMe Ha
ynotpebaTta. Tpeba oa ce BHMMaBa fa He ce
aonupaar rpejayure.
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MPEOYTMPEOYBAHSE: N0TBEHETO Ha NOBPLUMHA 3a
roTBew€e Co MacT unu macno 6e3 Haa3op Moxe Aa
Ouae onacHo 1 ga goseae 0 noxap.

HWKOI'ALL He racHeTe oraH co BoAa, TyKy UCKyyeTe
ro anapaTtoT, a NoToa NoKpujTe ro NiaMmeHoT, Ha Mp.
CO Kanak unu co cneyujanHo NpoTUBMNOXapHO kebe.
MPEOYIMNPEOYBAHSE: AnapatoT He cmee aa buge
AOCTaBeH Npeky HaZBopeLleH ypes 3a NpekMHyBame,
Kako Ha npumep TajMep unun ga éuage noBpsaH Ha
CTpyja Kora ce racu v nanm nocTtojaHo Co NOMOLL Ha
ypea.

BHUMAHMWE: lNpouecoT Ha roTBewe Mopa Aa Buae
HagrnegysaH. KpaTkute npouecu Ha rotBetwse Mopa
Aa bugat nocTojaHo HaarnenyBaHMu.
MPEOYIMPEOYBAHE: OnacHocT oa oraH: He vyBajte
npeaMeTn Ha NOBPLUMHNTE 3a FOTBEHE.

MeTanHute npegMeTn, Kako LUTO Ce HOXEBM,
BUIbYLLIKK, NaXxuum 1 kanauu, He Tpeba ga ce
ocTaBaaTt Ha noBpLUMHaTa 3a roTBerwe buaejkm moxe
Aa ce BxewTarT.

He kopucTeTe ro anapaToT npe Aa ro MoHTupaTe BO
BrpageHarta KOHCTpyKuuja.

He kopucTeTe yncTad Ha napea 3a YicTewe Ha
anapaTor.

- [okonky kabenoT 3a HanojyBawe ce owTeTn, Tpeba
Aa ce 3aMeHu o cTpaHa Ha Npou3BOAUTENOT,
OBflacTEeH CEPBUCEH NPETCTaBHUK UMK CANYHO
KBanuduKyBaHu nvua 3a ga ce nsberHe onacHocr.
Kora anapaToT € AMPEKTHO NPUKITyYEH Ha €NEKTPUYHO
HanojyBane, uMa notpeba o YeTupun-noneH
N305IMpaH NpPeKnHyBaY co cnojHuua. KomnneTHo
NCKNyYyBaH€ BO COrMacHOCT CO YCIOBUTE HaBeaeHU
BO KaTeropujaTa 3a npekymepHa sontaxa lll mopa ga
6uae 3arapaHTupaHo. Kabenot 3a 3a3emjyBare He
noanexu Ha osa.

Kora ke ro noBpayBaTte kabenoT BHMMaBajTe kabenot
Aa He fJoafa BO AMPEKTEH KOHTaKT (Ha npumep
KOpUCTEeHE Ha 3aliTUTHa u3onaumja) co 4enoBu Kou
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AOCTUrHyBaaTt Temnepatypu noronemu 3a 50°C of
cobHaTa TemnepaTypa.

- NMPEOYIMNPELOYBAHE: Kopuctete camo 3awutntuum
3a nnoYa 3a roTBeH-e HafnpaBeHn o cTpaHa Ha
NPON3BOANTENOT Ha anapaToT 3a roTBEHE UMNN OHNE
KOV Ce HaBeJeHW BO ynaTcTBaTa 3a KOPUCTEHE KaKo
MOro4HW MUY 3alUITUTHULM 3a NoYa 3a roTBEH-E KOU
ce gen o camuoT anapart. KopuctenweTo Ha
HEeCOOABETHM 3alITUTHULM 3a NOBPLUMHA 33 FOTBEHE
MOXe Aa npeaussuka Hesroga.

2. BESBEHOCHW/ YTIATCTBA

OBoj anapar e norogeH 3a cnegHvee * Ako anapartor e MOHTUPaH Haj
rOoKM, BHMUMaBajTe NPOCTOPOT
nasapw: nomefy AHOTO Ha anapaTtoT M ropHaTa
croka Aa e AOBOrEH 3a uuMpkynauuvja
2.1 MoHTaxa Ha BO3YX.

C NPEOYMNPEOYBAHE!

AnapaTtoT mopa Aa ro
MOHTMpa camo
KBanndukyBaHo nuue.

C NPEAYNMPEOYBAHE!

Pu3uk of nospeaa mnm
owTeTyBate Ha anaparor.

V3BageTe ja uenata ambanaxa.
HemojTe oa MoHTUpaTe HUTY aa
KOpWCTUTE OLUTETEH anapar.
Cnepete rv MHCTpyKUMKUTE 3a
MOHTUpaH-€e AaleHN CO anapaTtoT.
OppxyBajTe MUHUManHa
ofanevyeHocT o4 ApyruTe anapatu u
[Eenosu.

Cekorall BH/MaBjTe Kora ro
npeHecyBaTe anapaToT 3aToa LTo e
Texok. Cekorall HoceTe 3alUTUTHU
pakaBuLy U NPUNOXEHUTE OBYBKM.
3aueneTe 1 3aceYeHUTe NOBPLUNHU
CO 3anTuBay 3a fja cnpeunTe Brarata
Oa npegnsBrka HagurHyBame.
3awTuteTe ro AHOTO Ha anapaToT of,
napea v Bnara.

He ro moHTupajTe anapatoT BO

6nunsunHa Ha Bpata unn no nposopeu.

Ha 0BOj HauuWH ke cnpeynTe HekKoj
XXEXOK caj 3a roTBere fja naaHe of
anaparToT Kora BpaTaTa unm
MpO30peLOT Ce OTBOPEHMU.

+ [1HOTO Ha anapaTtoT MOXe Aa CTaHe

XeLwko. YBepeTe ce Aeka cTe
MOHTVpase Hesananuea nrova 3a
pasfBojyBatse nog anaparTorT 3a 4a
cnpeunTe Npuctan 4o AHOTO.

2.2 MNoBp3yBatrbe CO CTpyja

NMPEOYMNPEOYBAHSE!
Pu3unk og noxap u cTpyeH

yaap.

Cekoe noBp3yBake Co CTpyja Tpeba
na bvge HanpaBeHo of,
KBanudrKyBaH enekTpuyap.
AnapaTtoT mopa ga buae 3asemjeH.
Mpepn goa ce n3BenyBaat Kakeu 6uno
paboTu, NpoBepeTe Aanu anapartoT e
UCKIyYeH of cTpyja.

MpoBepeTe fanu napameTpuTe Ha
nno4ykara co crneyudukalmm ce
KOMMaTUBUIIHK Co eneKkTpuyHaTa
MOKHOCT Ha MpexxaTa Ha enekTpu4Ha
eHepruja.

MpoBepeTe Aanu anapatoT e
npaBuUIHO MOHTUPaH. J1labas u
HecooaBeTeH kaben 3a cTpyja unm
NPUKITYYOK (aKO € MPUMEHIIMBO) MOXEe
Aa npeamsBuka nperpeBare Ha
TEPMUHanorT.

KopucTeTe coongeTeH kaben 3a
cTpyja.



He ocTaBajTte rn kabnute ga ce
3anneTtkaar.

[MpoBepeTe ganun e MOHTMpaHa
3awiTuTarta of CTpyeH yaap.
KopucTeTe knema 3a ga ro
ocnoboauTe kabenoT oA HamnoH.
MpoBepeTe aanu kabenoT 3a cTpyja
WINW NPUKITYYOKOT (aKO € NPUMEHSBO)
ro gonvpa TonnuoT anapar unm
TONNUTE CaloBM 3a rOTBEH-E KOra ro
nosp3yBaTe anapaToT CO LUTeKepu BO
6nusunHa.

He kopucTeTe agantepu co noeeke
NPUKITyYOLW U NPOAOIKHY Kabnu.
[MoTpynete ce aa He ro owteTute
NPUKNYYOKOT 3a CcTpyja (ako e
NPUMEHNMNBO) Unn kabenoT 3a cTpyja.
KoHTakTumpajte ro Hawmot OBnacTteH
CEPBUCEH LieHTap Unu enekTpuyap 3a
[a ro CMeHuTe OLTEeTEHMOT Kaben.
3awTnTarta o enekTpuyeH yaap Ha
aKTUBHWUTE Y U30NMpaH1TE OENOBU
Mopa Aa ce NoBp3e Ha TakoB Ha4YnH
LITO HEMA Aa MOXe aa ce ussaaun 6e3
anarku.

[MoBp3eTe ro NPUKIY4YOKOT 3a CTpyja
CO LUTEKepOT Ha KpajoT oA
MoHTaxaTa. lNposepeTe Aanu
NPUWKMYYOKOT 3a CTpyja e npucTaneH
Nno MOHTUPaHETO.

[Jokonky wtekepoT e nabas, He
NPUKyYyBajTe ro NPUKy4YoKoT 3a
cTpyja.

He Bneuverte ro kabenot 3a ga ro
MCKyYuTe anapaTtoT o4 cTpyja.
Cekoralu noBnekyBajTe ro
NPUKYYOKOT 3a CcTpyja.

KopucteTe camo coofBeTHU ypeau 3a
nsonaumja: 3aWTUTHN NPEKNHYBaYn
Ha nNuHKja, ocurypyeaiu
(ocurypyBaum Ha BpTEHE U3BaAEHM
Of ApXXa4yoT), 3a3eMjyBare U
KOHTaKTopM.

EnektpuyHaTa nHctanauuvja mopa ga
1Mma M3onaumnckn ypea Koj LTo B1
OBO3MOXYBa [a ro UCKny4nTe
anapartoT o NPUKIYYOKOT 3a CTpyja
on cute nonosu. M3onaumckmoT ypea
Mopa Aa Mma KOHTaKTeH OTBOp CO
LIMpWHAa oA, Hajmanky 3 mm.

2.3 NoBp3yBame Ha rac

Cekoe noBp3yBane Ha rac Tpeba aa
6uae HanpasBeHo o4 KBanundguKyBaHo
nmue.
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» [lped MOHTMparETO, yBEpeTE ce
AeKa nokanHuTe KOMyHarHu ycnyrm
(BMAOT Ha racoT 1 NPUTMUCOKOT)
ogrosapaart Ha 6apanata 3a
NpUKIyvyBaHe Ha anaparor.

*  OBO3MOXeTe KpyXeHe Ha BO3ayX
oKony anaparor.

*  VHdopmauuuTe 3a 4OBOAOT Ha rac ce
Ha nnoykarta co nogaTouu.

» OBoj anapart He cMee Aa ce nosp3yBa
CO ypen Koj Cnyxu 3a eBakyauuja Ha
3ananveu nponssoan. OBo3moxeTe
noBp3yBak-e Ha anapartoT cnopes
TEKOBHWUTE MPOMNMNCK 3a MOHTaxa.
BHumaBajTe Ha ycnosuTe kou ce
AafeHun 3a cooaseTHaTa
BeHTUNauuja.

2.4 Ynotpeba
é NPEQYMNPEQYBAHE!

[NocTon onacHocT oA
noepeaa, 3ropeHnym nnm
CTpyeH yaap.

» OrtcpaHeTe ja uenata ambanaxa,
eTukeTaTta v 3awTuHaTa donuja (ako
e NpUMEeHNMBO) nNpea npsaTta
ynotpe6a.

» OBoj anapaT e camo 3a goMallHa
ynoTpeba.

* He meHyBajTe rn cneumdukaummTe Ha
OBOj anapar.

» [lorpmxeTe ce oTBOPUTE 3a
BeHTUNaymnja ga He ouaat GnokmpaHu.

* He ocrtaBajte ro anaparot 6e3
Hag3op goaeka pabotu.

» [locTaByBajTe ja puHrnaTa Ha
JMeknyydeHo® (,offY) no cekoja
ynoTpeba.

* He craBajTe npnbop 3a jagere unm
Kanauu of TEHLepUHa Ha PUHIMMTE.
Twe Moxe Aa cTaHaT XeLUKn.

* He pakyBajTe co anapaTtoT CO BNaxHu
paue unu Kora Toj UMa KOHTaKT Cco
BOAA.

* He ynoTtpebyBajTe ro anapatoT Kako
paboTHa NoBpLUMHA UMK Kako NpocTop
3a ckrnaguparse.

» Kora ctaBaTe xpaHa BO XeLUKO
macrno, MoXxe Aa npcka.

NPEOYNPEOYBAHE!
OnacHocT o noxap u
N3ropeHunLn
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Mpu 3arpeBatre, MacHOTUUTE U
MacrnoTo mMoxart Aa ucnyltaat
3ananvewu napeu. [ipxete ro orHot
Wnu 3arpeaHuTe npeaMeTn nofganeky
o4 MaCcHOTUUTE N MacnaTta Kora
rOTBUTE CO HUB.

MapeaTa WTO ja ucnywra MacnoTo
KOELUTO € MHOrY XeLKO Moxe aa
npeau3BMKa CMOHTaHO 3ananyBakse.
VckopncTeHOTO Macro koe Moxe Aa
CoApXu ocTaTouy oA XxpaHa, Moxe Aa
npeann3Brka noxap Ha NnoHucka
TemnepaTypa o4 MacnoTo LUTO ce
KOpUCTK 3a NpB nart.

He cTtaBajTe 3ananveun nponssoamu
W1 NpeaMeTn HaToMNeHN co
3ananueu cpeacTea Bo, 6rnmcky Ao,
WnKn Ha anaparor.

NPEAYNMPEOYBAHE!
OnacHocT o owwTeTyBake
Ha anapaToT.

He yyBajTe xeLwkn cagosm 3a
roTBeH€e Ha KOHTponHaTa Tabna.

He ocrtaBajTe cagoBuTe 3a rotBeke
0a BpujaT Ha CyBO.

BHumaBajTe npeameTtute nnm
cafoBuUTe 3a roTBeke Aa He nagHar
Ha anapaToT. Moxe Aa ce owTeTn
noBpLUMHATA.

Hukoraw He ocTaBajTe nnameHuk co
npaseH caj 3a roteeke unun 6es cag
3a roTBeH:€ Ha Hero.

He BknyyyBajTe rm puHrnnTe co
npasHu cafoBu 3a rotBere unu 6es
CajoBW 3a roTBeH-E.

He craBajte anymuHunymcka donuja
Ha anapaToT.

HemojTe Aa KopucTuTe TBPAM XKELLKN
CafoBU 3a ANPEKTHO roTeene. Mopa
[a ce KOpUCTW CO COOABETHU CafoBU
3a roTBeHse.

KopucteTe camo ctabunHu cagosm 3a
roTBEH:-€ CO NpaBueH 0bnuk n
OunjameTtap He noronem o
OVMEeH3nUTe Ha NnameHuuuTe.
OcwrypeTe ce geka cafoT 3a roTBewe
€ LieHTparnHo nosunuMoHMpaH Ha
nnameHuymTe.

He kopucTeTe ronemu cagosu 3a
roTBEH-€ KOV n3nerysaat HaaBop Of
paboBuTe Ha anapaTtoT. Toa Moxe ga
npeansBuKa owTeTyBame Ha
NoBpLUMHATa 3a rOTBEHE.

» KopucTeTe ro camo AONOMHUTENHUOT
npubop ncnopayaH 3aeHo co
anaparor.

* He moHTUpajTe audpysep 3a nnamex
Ha nNnameHuumTe.

* Ynotpebarta Ha anapaT 3a rotBex-e
Ha rac npovssegyBsa TonnuHa u
Bnara. Obe3benete fgobpa
BeHTUNayuja Bo cobarta kage e
MOHTUPaH anaparTorT.

* [lpodomKeHOTO NHTEH3NBHO
KOp1CTeHe Ha anapaToT Moxe Aa
Oapa gononHuTenHa BeHTUNaumja, Ha
npumep, 0TBOPaHe Npo3opeL Um
noedukacHa BeHTunaumja, ogHOCHO
3ronemyBar-€ Ha jaynHaTta Ha
MexaHu4yKkaTa BeHTunawumja, oHamy
Kaje WTo ja uva.

« OBoj anapaT e HameHeT camo 3a
rotBewe. He cmee ga ce kopuctu 3a
APYrn HameHn, Ha npumep 3a
3arpeBarbe Ha MPoCToOpUN.

* He posBonyBsajTe Kncenun Te4HOCTH,
KaKo LUTO € OLeTOoT, IMMOHOBMOT COK
Unu cpeacTeaTa 3a oTCTpaHyBake
6urop aa gonpat Ao nospLuMHaTa 3a
roTeere. Toa MOXe Aa ja owTeTtu
rnasypara v cjajor.

*  O06e360jyBareTO Ha EMAJNOT UMK Ha
He'pfocyBaYvknOT Yenunk Hema edekT
Bp3 paboTaTta Ha anapaToT.

2.5 Hera v yncterwe

MPEOYMNPEOYBAHE!

He BageTe rvn konuuwaTa,
TpKanuaTta unu 3antuBk1Te
o[ KOHTponHaTta Tabna. Bo
anapaToT MOXe Aa HaBrnese
BOJA W Aa ro owTeTu.

* PeposHO 4ucTeTe ro anapartoT 3a Aa
cnpeynTe owTeTyBake Ha
NOBPLUWHCKMOT MaTtepwjan.

* VicknydeTe ro anapaToT u ocTaBeTe
ro Aa ce onagw npeg YNCTeHeTo.

* He kopucteTe BoAeH crnipej 1 napea
3a YncTere Ha anaparoT.

* YucreTe ro anapartoT CO Meka,
BnaxHa kpna. Kopuctete camo
HeyTpanHu getepreHTn. He
KopucteTe abpasnBHY NPON3BOAMN,
abpasuBHU CyHrepu 3a YNCTEHE,
pacTBOpyBaYvM UM MeTanHu
npeameTu.



* He uuctete rn nnameHuyuTe BO
MalllnHa 3a MneHe cagoBu.

2.6 Cepsuc

- 3a pgaro nonpaeuTe anaparor,
KOHTaKTMpajTe CO OBNaCTEHNOT
cepBsuceH LieHTap. KopucTete camo
OpUrMHaNHN Pe3epBHY AeN0BU.

« Bo ogHoOC Ha cBeTMnuTE BO
BHaTpeLUHOCTa Ha OBOj MPOU3BOA, U
pe3epBHUTE CBETUMKM LUTO ce
npoaasaaTt nocebHo: OBME CBETUIKM
ce npeaBuaeHN Oa naapxar
EKCTPEMHU (PU3VNYKM YCNOBMU BO

anapaTtute 3a AOMaKUHCTBO, KaKo LUTO

ce Temnepartypa, Bubpauuu,
BMNaXHOCT UNW Cce NpeaBuaeHn 3a
JaBarse curHanu 3a paboTtHata
cocTtojba Ha anapaToT. Tue He ce

3. MOHTAXA

NPEAYNPEOYBAHSE!
Bupete Bo nornaejarta 3a
3aLTMTa U CUrypHOCT.

3.1 lNpea moHTaxaTa

Mpen fa ja moHTUpaTe noBpLuMHaTa 3a
roTBeH€e, HanuweTe rn nHpopmauunTe
noaony oA nsoykaTa 3a cneumdukaumm.
MnoykaTa co cneundukayum ce Haora
Ha AHOTO Of, KyKMLUTETO Ha anaparToT.

Onwuc Ha
MOZETIOT ..o

3.2 NoBp3yBakse Ha rac

MPEOYMNPEOYBAHKE!
CnepHuBe ynaTcTBa 3a
MOHTaXXa, NoBp3yBakLe U1
ofpXKyBare Mopa fa
n3BeayBaaT KBannguKyBaHu
TeXHWYapwy BO COrNacHOCT
CO CTaHaapauTe u
TOKamnHUTE BaXeuKu
nponucu.

OpnbepeTte hUKCEH NPUKMYYOK UK
ynoTpebeTe dnekcmbunHa ueeka og,
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npeasnaeHn aa ce Kopuctart 3a Apyru
HaMeHWU U He Cce NorogHn 3a
oceeTnyBake NpocTopnn BO AOMOT.

2.7 PacxogyBare

NPEOYNPEOYBAHE!
Pu3aunk og nospena mnu
3agyulyBamse.

» KoHTakTupajTe co onwTtmHckaTa
BNacT 3a Aa gobuete nHdopmaymm
3a NpaBWnHO pacxodyBane Ha
anaparor.

» Vckny4ete ro anapaTot o
NPUKITYYOKOT 3a CcTpyja.

* W3BapeTe ro enekTpuyHMoT kaben
Onucky oo anapartoT u dpneTe ro.

« OTBOpeTe M HaABOPELUHUTE LIEBKM
3arac.

He'pfocyBayKn YenmK BO COrIacHOCT CO
Ba)KeyknTe 3akoHu. Ako ynoTpebysarte
hnekcmbunH meTanHu Leeku, bugete
BHUMAaTENHW Aa He Joj4aT BO JOMUP CO
noaBWXHUTE OenoBu Unu aa He buaar
cMaydkaHu. buaete BHUMATENHU U Kora
noBpLUMHATA 3a roTBeHEe e CNoeHa co
neykara.

@

lMpoBepeTe ganu
NPUTUCOKOT Ha AOBOAOT Ha
rac Ha anapaToT e BO
COrnacHoOCT CO
npenopayaHuTe BPeaHOCTU.
CnojkaTta WTO MOXe fa ce
KOHBEepTUpa ce NpuuBpCTyBa
Ha LWMpokaTa pamna co
NOMOLL Ha HaBpTKa CO HaBoj
G 1/2". 3awTpaceTe ru
aenosu 6e3 ynotpeba Ha
cuna, perynupajte ro
noBp3yBaH-ETO BO
noTpe6HMOT nNpasew, 1
CTerHeTe rv cute 3aegHo.
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A B C

A. Kpaj Ha BpaTunoTo co HaBpTka
B. 3aBpTka ncnopavaHa co anapaToT
C. LleBka ncnopayaHa co anapartot

C NPEAYNPEOYBAHSE!
BaxHo e aa ce MoOHTMpa

TOYHO KomneHoTo. lNpoBepeTe
[Janu KOneHoTo e Ha KpajoT
of, HaeojoT. [oToa
MOHTUMPajTe ro LpeBoTo 3a
noBp3yBak-€ CO
noBpLUMHATA 3a rOTBEHE.
[MorpelHo MOHTUpake
MOXe Aa npeavsBurka
NpoTeKyBahe Ha rac.

TeuyeH rac

KopucTteTe gpxay 3a ryMeHo LpeBo 3a
TeyeH rac. Cekorall KOpUCTETE AUXTYHT.
MoToa npofomKkeTe co NOBP3yBaHETO HA
racor.

dnekcubunHaTa LeBKa e NoAroTBeHa 3a
npumMeHa kora:

* He MOXe [a ce 3arpee noseke of
cobHa Temneparypa, NOBUCOKO Of
30°C;

* He e nogonra oa 1500 mm;

* HeMma 3aTHyBaHa;

* HE e MU3NOoXeHa Ha UCTerHyBawe Unm
YCYKyBah-€;

* He goafa BO fonup CO ocTpu pabosu
unu arnu;

* MOXe NecHO fa ce nperneaa 3a ga ce
yTBPAM Hej3nHaTa cocTojba.

KoHTponata Ha cocTojb6aTta Ha

dnekcnbunHarta LeBka ce CocTon of

npoBepka Ha criegHuBe paboTu:

* [a He e HarnykHaTo, paceyeHo unu
NMoAropeHo Ha ABaTta Kpaja 1 no
uenara JoMmK1Ha;

e [anu matepujarnoT e CTBpAHaT, U
[anv e cooaBeTHO enacTuyeH;

e cTerute fa He ce 'procaHu;

* POKOT Ha Tpaeke Aa He € NOMUHaT.

Ako ce 3abenexat efHa unu noseke
HenpaBUIHOCTK, He nornpasajTe ja
ueBKara, TyKy 3ameHeTe ja.

NPEAYNMPEOYBAHE!
Kora ke 3aBpLuuTe co
MOHTaxaTta, npoBepeTe
[anv 3anTuBkaTa Ha cekoja
LieBKa e cooaBeTHa.
YnotpebeTte canyHecTta
TEYHOCT, a He nnameH!

3.3 3ameHa Ha B6puaryesaunte

1. OrtcTpaHeTe rm gpXxadnTte 3a cafoBu.

2. OTcTpaHeTe r'v KanauuTe 1 KpyHuTe
o[ NaMeHVKOT.

3. OgpspreTe rv BOpuU3ryBaymTe Co Kny4
6p. 7 1 3ameHeTe ' co Apyru,
noTpe6HM 3a TMNOT Ha KOPUCTEHMOT
rac (nornegHete ja TabenaTa Bo
nornasjeTo , TeXHWYKM nogaToumn”).

4. CocraBeTe ' genosuTe cnegejku ja
ucrtara npouegypa no obpateH
pepocneq.

5. 3ameHeTe ja nno4ykaTa co
cneumndurkaumm (ce Haofa 6nmay
LpEeBOTO 3a 40BO/, Ha rac) co oHaa
3a HOBMOT TUM 3a JOBOA Ha rac.
[MnoykaTa ke ja HajaoeTe BO
nakyBaEeTO MCMOpaYyaHo co
anaparor.

AKO NPUTUCOKOT 3a OBOA Ha rac e

NMPOMEHNVB UMM pasnnyeH og

NoTPeOHMOT NPUTUCOK, MopaTe Aa

HamecTWTe NpUMEHNMB Npunarogysay 3a

NPUTUCOK Ha LpeBOTO 3a AOBOA Ha rac.

3.4 lNpucnocobyBake Ha
MWUHUMANHOTO HMBO

3a perynupame Ha MUHUMArHOTO HUBO
Ha nnameHuymTe:

1. 3ananete ro nnameHuKoT.

2. CapTeTe ro KON4YeTo Ha
MUHMManHaTa nonoxoba.

3. W3Bapete ro konyeTo .

4. Co TeHok wTpaduurep,
npucnocobeTe ja nosuumjata Ha
wiTpadoT Ha Bajnacot (A).



5. AKo HanpaBuTe NpoMeHa:

* o npupogeH rac co G20 20 mbar
Ha TeYeH rac, LenocHO 3aTerHete
ro wrpagoT Ha 6ajnacort.

* 0 TEYEH rac Ha NpUpoAeH rac
G20 20 mbar, oaspTeTe ro
wrpadoT 3a 6ajnac 3a okony 1/4
BpTEHE.

NPEAOYNPEOYBAHSE!
[MposepeTe gann nnameHoT
ce racHe kora 6p3o ke ro
CBPTUTE KOMYETO Of
MakcMmanHa BO MUHUManHa
nonoxoa.

3.5 lNoBp3yBak-e Ha CTpyja

» [lorpwxeTe ce HOMUHANHWOT HamMoH U
TUMNOT Ha CTpyjaTa HaBedeHn Ha
nnoykara co cneyndukaymm ga
OAroBapaart Ha HamnoHOT u CcTpyjaTta
Ha nokanHarta mpexa.

« OBoj anapart ce ucnopadya co kaben
3a HanojyBare. Tpeba ga buage
ncrnopayaH co COOABETEH MPUKNYYOK
LITO MOXe Aa ro U3apxu
onTepeTyBalEeTO O3HAYEHO Ha
nnoykara co cneyudmkaymn.
BHumaBajTe ga ro ctaBute
NPUKITYYOKOT BO TOYHMOT LUTEKEP.

* Cekoralu KopucTteTe npaBuiHo
MOHTUPaH LUTEKep OTMNOPEH Ha
CTPYjHV yaapw.

* OcurypeTe ce geka NpuUKNy4oKoT 3a

CTpyja e npucTaneH no MOHTUPaHETO.

* He Bneuete ro kabenoT 3a ga ro
UCKIy4nTE anapaTtoT Of CTpyja.
Cekoralu noBnekyBajTe ro
NPUKITy4YOKOT 3a CTpyja.

» [locTou pu3uk of noxap kKora
anapaTtoT e NoBp3aH CO NPOAOIKEH
kaben, aganTtep Unu MHOrykpaTeH
npukny4yok. OcurypeTte ce aeka
3a3eMjyBar-ETO € HanpaBeHO BO
COrnacHoOCT CO CTaHZapauTe 1
npasunara.
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* He ro octaBajte kabenoT 3a cTpyja ga
ce 3arpee Ha TemnepaTypa noBmcoka
on 90°C.

@

BHumaBajTe ga ro nospseTte
CVHWOT HeyTpaneH kaben co
NPVKIy4OKOT co bykBaTa
,N“Ha Hero. MNoBp3eTe ro
KacpeHnoT (Mnn LpHMOT)
¢aseH kaben co
NPUKTy4YoKOT co bykeaTa L.
dasHmoT kaben Tpeba aa
6uae noBp3aH Leno Bpeme.

3.6 Kaben 3a noBp3yBahe

3a fa ro 3ameHuTe kabenor 3a
noBp3yBake, ynotpebTe camo
cneumjaneH kaben nnu kaben
€KBVBaneHTeH Ha Hero. BugoT Ha kaben
e: HO5V2V2-F T90.

MpoBepeTe ganu genot of kabenot e
COOABETEH 3a HaMoHOT 1 paboTHaTa
TemnepaTypa. YKonrtarta/3eneHara xwvua
3a 3a3eMjyBatbe Mopa aa 6uae nogonra
okony 2 cm of kacbeaBaTa (Unu LpHaTa)
Xuua 3a dasa.

3.7 Komnnet
1.
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A) ucnopavaH ONXTYHr
B) ucnopayanu gpxauim
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é BHAMAHMUE!
MoHTupajte ro anapatot
camo Ha paMHa paboTHa
noBpLUVHa.

3.8 MoxHOCTK 3a BrpagyBare

Ta6nara BrpageHa nog nospLuMHaTa 3a
roTBEH-E MOpa NECHO Aa ce Baau U Aa
OBO3MOXYBa JIECEH MpUCTan BO Cry4a]
Ha TeXHUYKa MHTEepBEHLM]a.
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KyjHckun wkacp co BpaTta A. Tabna wTto ce Bagn
B. lMpocTop 3a noBp3yBare

KyjHckun enemeHT co neuka
MoBp3yBareTO Ha NoBpLUMHATA 3a
roTBEHE CO CTPyja MOpa Aa ce usseae
nocebHo 3apagn 6e36eaHOCHN NPUYMHK
1 3a Jja MoXe neykarta NecHo ga ce
n3Baan of enemeHToT.

[T—60 mm

4. OMNNC HA NMPON3BOAOT

4.1 Pacnopeg Ha noBpLUMHaTa 3a roTBeHe

Mony6p3 nnameHnk
EnekTtpuuna puxrna

Bp3 nnameHuk

[MomoLLeH nnameHnk
KoHTponHu konunka

[MokasHo cBeTno 3a Hanojysake

b
REDENE

4.2 KOHTpPOMHO konye
3Hak Onuc

3Hak Onuc
0

MUHUMareH 4osoa Ha

3aTBOpEH [0Bo[ Ha rac / rac
ncknyyeHa nonoxoa

nonoxb6a 3a nanemwe /
MakcuMareH 4oBoA Ha
rac

B3¢
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5. CEKOJOHEBHA YTIOTPEBA

NPEOYNPEOYBAHE!
Bupgete Bo nornasjata 3a
3alTUTa U CUTYPHOCT.

5.1 lNpernea Ha nnameHuK

Kanak Ha nnameHukoT
KpyHa Ha nnameHukoT
CBekunyKa 3a nanewe

TepmoenemeHT

cowp»

5.2 lNanewe Ha nnaMmeHuKoT

@ Cekoralu npBo nanete ro
nnameHuKoT npes aa
CTaBWTe caf 3a roTBeHse.

C NPEOYNPEOYBAHSE!

Bvuaete mHory BHUMaTEnNHM
KOora KOpUCTUTE OTBOPEH
OraH BO KyjHaTa.
Mpoussogutenot ogbvea
CeKakBa 04roBOpPHOCT BO
cnyyaj Ha 3noynoTtpeba Ha
nnameHorT.

1. anITVICHeTe FO0 KOHTPOJTHOTO Kon4ye
Hagony n 3aeBpteTe ro Haneeo Ao
nonox6a 3a MakcumaneH 4OBOA Ha

rac (K).

2. [pxeTe ro KOHTPOSIHOTO Konye
nputucHaTto okony 10 cekyHau nnu
nomarnky. OBa ke 0OBO3MOXW
3arpeBarbe Ha TepMOENeMeHTOT. AKo
He, OBOAOT Ha rac Ke ce NnpekvHe.

3. Perynupajte ro nnameHoT OTKako ke
ce cTabunumanpa.

@

AN

AKO He MoXeTe fja ro
3ananute NnameHuKoT 1 Mo
HeKosky obuau, npoeepeTe
Janv kpyHaTa 1 kanayeTo ce
NpaBUIIHO HAMECTEHM.

MPEOYNPEOYBAHKE!

He ppxeTe ro konyeto
npuTucHaTo nogonro oa 15
CekyHaN. AKO MrameHnKoT
He ce 3ananu no 15
CeKyHOM, OTnyLiTeTe ro
KOHTPOMHOTO Komnye,
CBpTETE ro BO UCKIyYeHa
nonoxb6a n obnpete ce
NOBTOPHO Aa ro 3ananute
NaMeHUKOT MO MUHUMYM 1
MUHYyTa.

BHUMAHME!

Ako Hema cTpyja,
NnnamMeHnKoT MOXeTe Aa ro
3ananute 6e3 enekTpuyeH
ypen; BO BaKOB Cryyaj,
npubnmkeTe nnameH oo
nnamMeHuKoT, CBpTETE To
KOHTPOJTHOTO KOMYe HaneBso
Ha nonox6a 3a MakcumaneH
NPOTOK Ha rac. [pxeTe ro
NPUTUCHATO KOHTPOIHOTO
Konye HajMHory 10 cekyHau
3a fa ce 3arpee
TEPMOENEMEHTOT.

[lokonky nnameHukoT
Crny4ajHo ce nsracHe,
CBpTETE o KOHTPONTHOTO
Kornye Ha nosuuuja 3a
MCKIyvyBare 1 obugete ce
NMOBTOPHO Aia ro 3ananure
nnamMmeHuKoT nocne
MUHUMYM 1 MUHYTa.

CeekunykaTa ce BKIyyyBa
aBTOMaTCKM Kora Ke ro
BKIyYMTE MPUKNYHOKOT Ha
CTpyja, nocne MoHTaxaTa
Uy nocne nNpekvH Ha
enekTpuyHaTta cTpyja. Toa e
HOpMarnHo.



[MoBpwnHaTa 3a rotBexe
nma BeHTUnu. Tue ja npasaT
perynauuvjaTta Ha nnameHoT
nonpeumsHa.

@

5.3 Nacene Ha nnaMmeHuKoT

3a fa ro usracHeTe NnameHoT, CBpTeTe
ro Kon4yeTo BO nonox6a Ha UCKNy4eHo
o

NPEOYMNPEOYBAHE!
Hamanete ro unu uckny4vete
ro NnameHoT npej aa rm
TPrHeTe TeHyepuHaTa of
NNaMeHnKoT.

5.4 lMNpep npeaTta ynotpeba

CraBeTe cajloBY 3a roTBEHE CO BoAa Ha
cekoja off ENEKTPUYHUTE PUHTIIN,
nocTaBeTe v Ha MakCUMyM U OCTaBeTe
ja noBpluMHaTa 3a roTeewe Aa paboTu
10 muH. Toa e 3a ga usropart ocratouuTe
Ha anapatoT. MoToa, KopucTeTe ja
MoBpLUMHATa 3a rOTBEHE HA MUHUMYM
20 muH. 3a BpemMe Ha OBOj NepUoA, MOXe
a ce nojasn mupuc u gum. Toa e
HopmarHo. MorpwxeTe ce fa nma
[0BONEH NPOTOK Ha BO3AYX.

3a ga paboTtute npaBuHoO co
eflekTpuyHaTa puHrna, norneaHeTe ro
AvjarpaMoT npuKaxkaH Jorny.

ooC
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6. MOMOLW N COBETH

NPEAYNPEOYBAHSE!
Bupgete Bo nornaejarta 3a
3alTmTa U CUrypHOCT.
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5.5 MNpumepmn Ha annukaumm 3a
roTBEHE 33 ENEKTPUYHN
PUHIAN

Mocta [lpumeHa:

ByBa
H€e Ha

Tonnu

HaTa:

1 OppxyBame TonnmnHa

2 Bnaro kpukane

& Kpukare

4 [Mpxetrbe / 3anekyBame

5 3oBpuBake

6 3oBpuBate / 3anpxyBare /

npxere

5.6 [NocTaBka Ha TONNMHaKaj
€NEeKTPUYHN PUHIIIN

3Hauu ®DyHKUMja
0 Monox6a Ha uckny4yeHo
1-6 [NocTaBku 3a TonnMHa

KopucreTe ja
npeoctaHaTaTa TonnuHa 3a
[a ja Hamanute
noTpoLUyBaykaTa Ha
eHepruja. Vicknyyerte ja
puHrnata okony 5 - 10
MWHYTW Npej Aa 3aBpLumn
NpoLECOT Ha roTBEH-E.

CspreTe ro Kon4yeTo 3a oabpaHarta
pVHrna 3a ga ja noctaeuTe notpebHaTa
jaunHa Ha TonnuHarTa.

3a 3aBpLUyBate Ha rOTBEH-ETO,
3aBpTeTE ro KonyeTo BO nonoxbara
UCKITyYEHO.

6.1 CagoBu 3a rotBewe
Crpyja:
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A

@ [HoTO Ha cagoBuTe 3a

roteene Tpeba aa e Wro e
MOXHO nogebeno n
nopamHo.

OcurypeTe ce aeka AHOTO
Ha TaBaTa € Y1CTO U CcyBa
npea Aa ja ctaBuTe Ha
noBpLMHaTa Ha nno4varta.

BHUMAHME!

He kopucTeTe neaHu Tasu,
CafoBu 0f Kepamuka,
3eMjeHun cagoBu, Nioym 3a
ckapa unu Toctep.
He’pfocyBaykunoT Yenuk
MOXe Aa NOTEMHU [OKOMKY
ce nperpesa.

NPEOYNPEOYBAHSE!
He cTtaBajTe ja ucrarta taea
Ha [Ba nnameHuka.

NPEOYNPEOYBAHSE!

He cTaBajTe HecTabunHu
UMK OLUTETEHWN TeHLIeputba
Ha NnameHuKoT 3a Aa ce
3aWTUTUTE O NPenuBame 1
noepepaa.

BHUMAHMUE!

MorpuxeTe ce paykute Ha
TeHLlepeTo ga He 6uaat Hag
npeaHVoT pab Ha nnovara
3a roTBeHse.

7. HETA N YNCTEHE

NPEOYNPEAOYBAHE!
Bupete Bo nornasjata 3a
3alTUTa U CUTYPHOCT.

7.1 OnwT nHopmaLmm

YucreTte ja noBpLInHaTa 3a roteex-e

Mo cekoja yrnoTpeba.

Cekorawl ynotpebyBajTe cagoBu 3a

roTB€He€ CO YNCTO OHO.

[pebaHnumTe UnmM TEMHUTE JaMK1 Ha

noBpLUMHATa He Bnvjaat Bp3
paboTtaTa Ha nosplUMHaTa 3a
roTBEHE.

BHUMAHMUE!

MorpwxeTe ce TeHepuHaTa
na bupaT noctaBeHu
LeHTpanHo Ha nnameHunKoT
3a fa nocTurHeTe
MakcuMarnHa ctabunHocT 1
rnomMana noTpoLuyBayka Ha
rac.

6.2 [InjameTpu Ha cagoBuTe 3a
roTBeH-€

@

KopucTeTe camo cagoBu 3a
roTBer€e Co AnjameTap Koj
ofdrosapa Ha AMMEH3UUTe Ha
nnamMmeHuyuTe.

MnameHwnk AunjameTtap Ha
cafoBwm 3a
roTBeke
(mm)

Bp3o 180 - 260

Mony-6p30 120 - 180

[MomoluHo 80 - 180

» KopwucTeTe cneuymjanHo cpeacTso 3a
4ynCTeHE HaMeHEeTO 3a NOBPLUMHM 33
roTBetse.

He’procyBauku 4yenuk

3a paboswuTe Ha NoBpLUMHATA 3a

roTBeH€e 0f] He'procyBayKkn Yenmk
KopucTeTe crieyujanHo cpeacTso 3a
YUCTEHE He'plfocyBaYKM YernuK.

PaboBwuTte of He'pfocyBayku Yenuk Ha

nrnoTHaTa MoXe Aa ja npomeHat
OojaTa kako pesynTaT Ha BUCokaTa
TemnepaTypa.

M3mujTe rv genosute of
He’pfocyBaykmM Yenuk co Boaa, a
noTtoa n3bpuLueTe rm co Meka Kpna.



3a fa ja oTcTpaHuTe 3aropeHaTta
XpaHa, MpcHoTuWjaTa 1 TBpAOKOPHUTE
OaMKu, ocTaBeTe M fa KUCHaT BO
Mana KonuyvHa bnar getepreHt
HEKOMKY MUHYTU Npe YNCTEHETO.
KopucTteTe nponsBoam 3a Yncteme
nocebHO HaMeHETH 3a YNCTEHE
He'pfocyBayku Yenuk 3a aa rv
3aWTUTUTE YENUYHUTE NMOBPLUNHW.

He kopucTeTe npon3Boam 3a YucTere
LUTO coApXaT KOPO3UBHU XEMUKaNuK,
KaKBW LUTO Ce Xropuau, He YnucTeTe ja
noBpLUMHaTa Ae3VHULUEHCH,
CpeAcTBa 3a OTCTpaHyBahe AaMKu
unu 'pfa n cpeacTea 3a YNCTEHE CO
noTonyBak-e.

7.2 [Ip>xaum 3a cagosu

1.

@

Opxauute 3a cafoBu He ce
OTMOPHU Ha MUEHE BO
MallMHa 3a MUeHe cafoBu.
Twe mopa ga ce mujat
payHo.

3a nonecHo uncTewe Ha
NnoBpLUMHaTa 3a rotBewe, MoXeTe Aa
' nu3saguTe gpxxa4ymute 3a cagoBu.

Bupete mHory
BHMMaTENHMU Npun
BpakareTO Ha Apxavute
3a cagoBu 3a Aa
cripeynTe oWTETYBaHe
Ha ropHUOT Jen Ha
noBpLUMHaTa 3a
roTBeH-E.

O6noraTta og emajn noHekoratu
MOXe Aa uma ocTpu pabosu, na
ovaeTe BHUMATENHU Kora rm MueTe u
OpuweTe apxadnTe 3a cagosu. Ako
e notpebHo, oTCTpaHeTe
TBPAOKOPHUTE AaMKN CO KpeM-
OETEpPreHT.

OTKaKo ke rm ncHMcTuTE gpxadute
3a caoBK, NpoBepeTe ganu ce
HaMecTeHW Ha ToYHaTa nonoxoba.

3a pga paboTaT nnameHuuuTe
NpaBuITHO, MOrPUXKETE Ce paykuTe Ha
Apxxayute 3a cagosu aa bugat
NopamMHeTM CO LieHTapoT Ha
NMamMmeHuKoT.
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7.3 Yuctense Ha nnoyaTta 3a
roTBeHe

+ BepaHaw otcTpaHeTe: cToneHa
nnacTvka, nnactmyHa donuja, weke
1 XpaHa co Liekep, BO CNPOTUBHO,
HeuncToTMjaTa MOXe a ja owTeTn
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nno4yara 3a rotBexe. BHMMaBajTe na

He ce usropure.

* W3BapeTe ru oTKkako anaparoT e
AOBOIHO U3nafeH: NPCTeHN of
Ouvrop, Boga, 4amku o, MacHOTUMU,
CBEeTKaBW MeTasnHW NPOMEHU Ha
6ojaTta. YuncTeTe ja nnoyaTa 3a
roTBeH:E CO BIlaXkHa Kpra u
HeabpasuBeH aetepreHT. Mo
YnCTEHETO, N30pULLIETE ja NnoyaTa
3a roTBeH€e CO MeKa Kpna.

+ 3a uucterse Ha eMajnnpaHuTe

OenoBu, KanakoT U KpyHaTa, VISMMjTe

rvi Co ToMa canyHuua u ucylleTe rm
BHMMATENHO npes Aa rv epatuTe
Hasaf.

7.4 Yvctene Ha cBekn4kaTa

OBaa yHkuWja ce pobusa npeky
Kepammyka CcBeKMYKa 3a nanere co
MeTanHa enektpoaa. Cekorall gpxete

TV OBME KOMIMOHEHTY MHOTY Y/CTM 33 Ja
n3GerHeTe OTEXHATO Nanewe U PEAOBHO
npoBepyBajTe 4a He ce 3aTHaTU Aynkute

O KpyHaTa Ha nnameHuKoT.

7.5 NMepnoanyHo ogpxKyBaH-e

MoBpemMeHo pasrosapajTe co BaLIMOT
nokaneH CepBUCEH LieHTap 3a Ja ja
npoBeepar cocTojbaTta Ha LpeBoTo 3a
[0BOJ Ha rac 1 Ha perynatoport Ha
NPUTUCOKOT, aKo ro nma.
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8. PELLABAHSE HA MNMPOBJIEMU

NPEOYNPEOYBAHE!
Bupgete Bo nornasjata 3a
3alTUTa U CUTYPHOCT.

8.1 lUto pa HanpaBuTe ako...

MpoGnem

MoxxHa npuynHa

PeweHune

He moxeTe faa ja Bkiy4ynte
Unu aa pakyeaTe co
MOBPLUMHATa 3a FOTBEH:E.

AnapaTtoT He e NMoBp3aH Co
HarnojyBar-€ 3a CTpyja unu
He e NpaBWHO NOBP3aH.

[MpoBepeTe ganu
NnoBpLUMHATAa 3a rOTBEHE €
nNpaBuUHO NOBpP3aHa Co
E€MNeKTPUYHO HarnojyBame.

36un ocurypysau.

[MpoBepeTe ganu
OCUrypyBayoT € npuyvHa
3a pedekToT. Ao
OCUrypyBa4oT MOCTOjaHO
nperopyea, pasroBapajte
€O kBanudukyBaH
enekTpuyap.

KanaTa u kpyHaTta Ha
nnameH1LMTE He ce TOYHO
MoCTaBeHM.

CraBeTe rv kanarta u
KpyHaTa Ha nnameHvuuTe
npaBumnHo.

[MnameHoT ce racu
BeHall No nanexweTo.

TepMOBJ’IeMeHTOT He e
AO0BOJTHO 3arpeaH.

OTKako ke ro sananurte
NNamMmeHoT, NPUTUCKajTEe Ha
KOMYETO paMHOMEPHO U
nomanky og 10 cekyHaw.

[pcTeHoT co nnameH e
HEepaMHOMEpPEH.

KpyHaTa Ha nnameHukoT e
3aTHaTa co ocTaTouu of
XpaHa.

[MpoBepeTe aa He e 3aTHaAT
BOpU3ryBayoT v ga He nma
ocTaToumM o4 XpaHa Ha
KpyHaTta oA nnameHuKoT.

8.2 Ako He MOXeTe Ja HajaeTe

peLLeHue...

AKO He MOXeTe camuTe [a ro peluTe
npobnemoTt, obparteTe ce kaj BawmMoT
npogasay UM BO OBMacTeHUOT
cepBuceH LeHTap. HaBegeTe rn

nogartounTe oA nio4kaTta 3a

cepBucMpareTo 0f CTpaHa Ha

CEPBUCHMOT TEXHUYAP UIN Ha
npogaBayoT Hema fa buae 6ecnnaTtHo,

ZAYPW 1 BO rapaHTHUOT Nepuos,.
YnatcTBata 3a cnyx6ata 3a O4HOCU CO
KOPWCHWLMTE 1 3a YCNOoBUTE Ha
rapaHuyujaTa ce HaBe4eHU BO

rapaHTHUOT JTUCT.

cneyndukaymn. Ocurypete ce aeka
npasBuIHO paboTuTe co NoBpLUMHaTa 3a
rotTBere. AKO HEMPaBUIIHO CTe pakyBarne

CO noBpLUMHaTa 3a roteemwe,
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8.3 Ob6e3beneHn eTUKETU CO
npnbopoT

3aneneTe rv NENNVBUTE ETUKETU KaKO
LUTO € NpUKaKaHo Jony:

A B Cc
) | | |
MOD. | MOD. | MOD. TYPE
PROD.NO. PROD.NO. C €ono i P20
SER.NO SER.NO g
DATA DATA MADE IN ITALY

1 1
: : —
+ ooet WooeL 1
- |~
1 1
A. 3anenerte ro Ha NapaHuujata n C. 3anenete ro Ha ynaTcTBOTO.
ucnparteTe ro oBoj Aen (ako e
NPUMEHNNBO).
B. 3anenerte ro Ha MNapaHuujata n
4yBajTe ro oBoj Aen (ako e
NPVMEHNNBO).
9. TEXHUYKN NOOATOLN
9.1 [IuMeH3nmn Ha noBpLUMHaTa 3a rOTBEHE
LnpoynHa 594 mm
[OnabounHa 510 mm
9.2 [InjameTpun Ha Gajnac
NNAMEHUK @ BAJMNAC 1/100 mm
Bp3o 42
Mony-6p30 32

[NomoLLHO 28
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9.3 [Ipyrn TEXHUYKN nogaToum

OPTUHANeH G0 (2H) 20 mbar 6,0 kW

BKYTTHA 3ameHa 3a  G30/G31 (3B/P) 30/30 mbar 422 g/h
MOKHOCT: rac:

Enektpnunn 1,0 kW

PVIHIIN:
EnektpunyHo 220-240 V ~ 50-60 Hz
HanojyBare:

Kateropuja Ha 112H3B/P

anapar:

MpuknyvyBaw G 1/2"
e Harac:

Knaca Ha 3
anaparor:

9.4 MNnamennum 3a NMPUPOLEH F'AC G20 20 mbar

NNAMEHUK HOPMAITHA MWHUMAITHA MAPKA HA
MOKHOCT kW MOKHOCT kW WHJEKTOP
Bp3o 3,0 0,75 119
Mony-6p30 2,0 0,45 96
[MomowHo 1,0 0,33 70

9.5 MNnamenunym 3a rac 3a LPG G30/G31 30/30 mbar

MNAMEHUK HOPMAJNIHA  MUHUMAIIH MAPKA HA OOTEK HA
MOKHOCT A MOKHOCT WHJEKTOP HOMUHAIJIEH

kW kW FAC g/h
Bp3o 2,8 0,75 86 204
Mony-6p30 2,0 0,45 71 145
MomoLuHo 1,0 0,33 50 73

9.6 Cneyudunkaumja Ha enekTpUYHN pUHrn

HomuHanHa mokHocT

PuHrna (MocTaBka 3a MakcumarnHa IOunjameTap Ha puHrna [mm]
TonnuHa) [W]
JleBa 3agHa 1000 145
3a onTumanHu pesynTtarti npu KOjLUTO He e Noronem oA AnjameTapoT Ha

roTBEH-E€TO KOPUCTETE Ca 3a rotBexwe puHrnara.
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10.1 NHdpopmaumm 3a nponssogoT crnopeq EU 66/2014

MpoeHTtndukaymja Ha mogen KGM64311X

Bua nnoya 3a rotBewe BrpagHa
NnoBpLLMHA 3a
roTBeH-e

Bpoj Ha enekTpnYHU pUHrIn

1

TexHonoruja 3a rpeexe Ha
efleKTpUYHa puHrna

LiBpcTa nnova

[ujameTap Ha KpyXHU enekTpuyHyu Jle 3ageH 14,5 cm
puHrnu (J)
[MoTpollyBayka Ha eHepruja no JleB 3ageH 194,9 Wh/kg
puHrna (EC electric cooking)
Bpoj Ha nnameHuum 3
EHepreTcka ecmkacHocT Ha [eceH 3ageH - bp3 56.5%
nnameHuK

JleB npepeH - Mony6p3 55.9%

(EE gas burner)

[eceH npepeH - NMomolueH

He e NPpUMEeHITNBO

nnoyaTta 3a roteBere (EC electric
hob)

EHepreTcka edmkacHoCT Ha 56.2%
MOBpPLUMHA 3a rOTBEH-E Ha rac

(EE gas hob)

[MoTpolyBayka Ha eHepruvja Ha 194,9 Wh/kg

EN 30-2-1: KykHn anapaTu 3a rotBewe Ha rac - flen 2-1: PaynoHanHo Kopuctewe
eHepruja - OnwTo

EN 60350-2 - EnekTpuyHM anapaTtu 3a roTBeHe Bo AOMaKMHCTBO - [len 2: Nnouu 3a
roteene - Metoam 3a Mepere nepdopmaHcu

10.2 Wtepewe Ha eHepruja

MoxeTe fa 3awwTeauTe eHepruja 3a
BPEME Ha CEeKOjAHEBHOTO FOTBEHE ako '
criefuTe coBeTuTe AafeHn noJony.

Kora ke ja 3arpeeTe Boaara,
KOPUCTETE CaMO OHOJSIKY KOJIKY LUTO BU
€ noTpebHo.

AKO € MOXHO, cekorall cTaBajTe
Karnak Ha cafoT 3a roTBeH-E.

ENeKTPpUYHU PUHINNU:

Mpen ga ja BknyunTe puHrnara,
cTaBeTe ro cafloT Ha Hea.

[HoTo Ha capoT Tpeba aa 6uage co
WCT AnjameTap Kako U puHrnara.

CraBeTe nomanu cafjoBu 3a roTBeHE
Ha nomanuTte pUuHrnn.

CraBeTe ro cafjoT 3a roTeBeHe
OVNPEKTHO BO LUEHTAapOT Ha puHrnara.
KopucteTe ja npeocTtaHaTta TonnuHa
3a [a ja 3avyBaTa xpaHaTta Tonna unm
fa ja ctonuTe.

MnameHnuM Ha NNUH:

Mpepn ynotpeba Ha nnameHnUmTE U
ApXauuTe 3a TaBuTe, MpoBepeTe
[anv ce nNpaBUITHO CKIOMEHMU.

[lHoTO Ha capoT 3a roTBetbe Tpeba aa
ofroeapa Ha ronemMuHaTa Ha
nnamMeHuKoT.
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« CrTaBeTe ro cafoT 3a roTBeHe
OVPEKTHO Hag NNaMeHuKOT, BO
LeHTapoT.

» Kora TeyHocTa ke noyHe ga spue,
HamarneTe ro nnaMeHoT 3a Aa Kp4ka
TeyHocTa.

11. TPUXKA 3A OKOJIMHATA

Peuvknupajte ru matepuvjanute co

cumbonoT C/.\‘-) CraBeTe ja ambanaxarta
BO COOBETHU KOHTEjHEpY 3a Aa ja
peuvknupare. [omorHeTe Bo 3awTuTaTa
Ha XXMBTHaTa CpeaMHa U YOBEKOBOTO
3paBje U peLuknMpajte ro otnagoT of
eNeKTPUYHY U eNeKTPOoHCkM anapaTu. He

*  AKO € MOXHO, KOPUCTETE foHeL| Ha
napea. BuaeTe BO HErOBOTO yNaTCTBO
3a KopuUCTeHse.

¢hpnajTe rv anapaTuTe 03aHYEHU CO

cumbonoT E BO OTNagoT o4
[OMaKMHCTBOTO. BpaTeTe ro nponssogoT
BO BaLUMOT flOKaneH KanauuTteT 3a
peuvKnMpame Unm KOHTakTMpajTe ja
BaLLaTa OnLITUHCKa KaHuenapwja.
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